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ze sobg wzdluznych i poprzecznych nici lub drutéow

1

Wynalazek dotyczy urzadzenia do wytwarzania
siatki z krzyzujacych sie i spawanych ze soba po-
dhuznych i poprzecznych nici z drutow.

Znane sg siatki, w ktérych nitki lub druty krzy-
zujg sie tworzac oczka prostokgtne, oraz znane
sag inne siatki z oczkami w ksztalcie rombow.
W tym ostatnim przypadku nitki przebiegaja sko$-
nie do kierunku wzdluznego siatki. Znany jest
ponadto spos6b spawania nici wzdluznych i po-
przecznych, lub Kkrzyzujacych sie¢ nici w celu
zwiekszenia wytrzymatlo$eci siatki.

Dotychczas wytwarzanie siatek majacych prosto-
padle krzyzujgce sie nici odbywa sie inaczej
niz wytwarzanie siatek majgcych oczka w ksztal-
cie rombow. -

Przy wytwarzaniu siatek, w ktérych nici krzy-
zuja sie pod katem prostym, nici poprzeczne ukla-
da sie za pomoca ramion, czélenek lub sanek albo
za pomocg elementéw w ksztalcie grzebienia z cew-
kami. Elementy te wykonujg ruchy posuwisto-
-zwrotne pomiedzy elementami trzymajgcymi nici
na skraju siatki.

W przypadku siatek majacych oczka w ksztalcie
rombéw stosuje sie obrotowe uchwyty dla cewek,
zaopatrzone w taka ilo$¢ cewek, ktora jest przy-
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zowania sie nitek rozcina sie uzyskujgc ta drogag
siatke w postaci tasmy.
Znane urzadzenia wykazujg nastepujgce wady:

W przypadku gdy ni¢ poprzeczng doprowadza sig
za pomocg urzadzenia wykonujgcego ruchy posu-
wiste zwrotne wydajno$é takiego urzadzenia jest
czesto ograniczona. Natomiast w przypadku wyzej
opisanych urzgdzen do wytwarzania siatek z ocz-
kami w ksztalcie romb6éw trzeba — jak juz wspom-
niano uzyskang siatke w ksztalcie weza rozcina¢.

Celem wynalazku jest umozliwienie ukladania
nici poprzecznych lub drutéw poprzecznych w jed-
nej plaszczyznie za pomocg tego samego urzadze-
nia z tak duzg szybko$cig, by w przypadku wy-
konywania siatek spawanych mozna bylo predkosé
formowania siatki dostosowaé¢ do duzej predkoSci
urzadzen spawajgcych.

Cel ten wedlug wynalazku osiggnieto dzieki te-
mu, ze zastosowano urzadzenie doprowadzajace,
sluzgce do tworzenia warstwy nici poprzecznych,
obracajgce sie woko6l strefy formowania siatki w
plaszczyznie prostopadlej do ptaszczyzny siatki na
pustym wewnatrz wale, w ktorym prowadzone sa
nici poprzeczne, przy czym po bokach tworzacej

25
stosowana do szeroko$ei siatki, Czesto stosuje sig sie siatki sg umieszczone w kierunku wzdluznym
obrotowe uchwyty dla cewek, za pomocg ktoérych obracajace sie uchwyty dla poprzecznych nici,
owija sie wzdluzne nitki Srubowo, uzyskujgc w a pomiedzy tymi uchwytami sg umieszczone wal-
ten sposéb siatke w postaci weza. Tak otrzymang ce spawajace, obracajace sie synchronicznie do
siatke w postaci weza po spojeniu miejsc krzy- 30 Dbredkosci przemieszczania sig siatki.
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Za pomoca takiego urzadzenia‘ mozna wytwo-
rzyé spawang siatke, przy czym nie potrzeba sto-
sowaé jakichkolwiek elementéw wykonujgcych ru-
chy posuwisto-zwrotne. Ukladanie nici poprzecz=
nych nastepuje od razu w tej plaszczyZnie, w kt6-
rej jest tworzona siatka. Poprzeczne nici sg przy
tym zawsze napinane dzieki czemu mozna od razu
wykonywaé spawanie krzyzujgcych sie nici. Po-
niewaz poprzeczna ni¢ lub poprzeczne nici sg pro-
wadzone poprzez pusty wewnatrz wat urzadzenia,
wiec cewki z zapasem tych nici moga byé usy-
tuowane na zewnatrz na nieruchomych uchwytach.
Umozliwia to przedluzanie nici lub wymiane ce-
wek bez konieczno$ci zatrzymywania urzgdzenia.
Zastosowanie elementéw ukladajgcych poprzeczne
nici swykonujgcych tylko ruchy obrotowe pozwala
na uzyskanie tak duzej predko$ci pracy, ktéra w
dotychczas znanych maszynach nie byla osiggalna.
Dzieki temu mozna zwiekszyé przepustowosé ma-
szyny i mozna pracowaé podczas formowania siat-
ki z predkoSciami przystosowanymi do predko$ci
urzadzenn spawajacych. Dzieki temu mozna urzg-
dzenia formujace siatke polgczyé z urzadzeniami
spawajacymi bez obawy aby nastapilo zmniejsze-
nie predkoSci pracy tych ostatnich. Uzyskuje sie
od razu plaska siatke o krzyzujacych sie pod ka-
tem prostym lub tez sko$nie niciach, dzieki cze-
mu nie potrzeba stosowaé rozcinania siatki.

Ponadto w urzadzeniu wedlug wynalazku mozna
do uchwytéw prowadzacych nici poprzeczne po
boku tasmy formujacej sie siatki, wprowadzié nici
skrajne. Cewki 2z zapasem 'nici skrajnych sa
umieszczone na elementach mocujgcych uchwyty
dla nici poprzecznych. Nici skrajne przechodza
przy tym przez petle tworzone przez nici poprzecz-
ne w ukladanej warstwie. Nici skrajne i nici po-
przeczne moga rdéwniez zostaé spawane.

Do tworzenia siatki z oczkami w ksztalcie rom-
béw zastosowano wiele nici odwijanych z cewek
osadzonych w nieruchomych uchwytach i prowa-
dzonych przez pusty wal urzadzenia. Nici te do-
prowadza sie jedna za drugg do uchwytéw dla
nici poprzecznych, Uchwyty te majg ksztalt zwi-
tek (pod pojeciem ,zwitka” nalezy rozumieé ele-
ment o ksztalcie przypominajagcym spreziyne Sru-
bowa). Doprowadzenie sieci lub drutéw wzdluz-
nych nastepuje najkorzystniej za posrednictwem
jednego z walcéw spawajgcych. Jeden z tych wal-
c6w w urzadzeniu spawajagcym moze byé wyko-
nany z pier§cieni zasilanych, na przemian dodat-
nio i ujemnie, przy czym walec moze byé zaopa-
trzony w tarcze prowadzace wykonane z tworzy-
wa izolacyjnego i przeznaczone do prawidlowego
prowadzenia nici siatki, podczas spawania. Drugi
walec urzadzenia spawajacego moze skladaé sie
z krazkéw nasadzonych na izolowany rdzen, po-
laczonych przewodnikami elektrycznymi na przy-
klad przewodzacymi kélkami.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania, na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie schematycznie w widoku
z gory, przy czym opuszczono goérny walec spa-
wajacy, fig. 2 — urzadzenie w widoku z boku,
fig. 3 inng postaé wykonawcza urzadzenia, stu-
zacy do wytwarzania siatki majgcej oczka w ksztal-
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4
cie romb6éw, fig. 4 — schematycznie detal urza-
dzenia, fig. 5 — tarcze prowadzgcg w widoku bocz-
nym, fig. 6 — urzadzenie spawajgce z dwoma

walcami w widoku czolowym, czeSciowo w prze-
kroju, a fig. 7 — cze§é gbérnego walca spawajgcego
w przekroju osiowym.

Urzadzenie do wytwarzania siatki, w ktérej nici
krzyzujg sie pod katem prostym przedstawiono na
fig. 1 i 2. Skiada sie ono z urzgdzenia 1 formu-
jacego siatkie i z urzadzenia 2 spawajgcego te siat-
ke, umieszczonego we wnetrzu urzgdzenia 1.
Wzdtuzne nici 3 doprowadZa sie poprzez dolny
walec 4 w plaszczyzne 5 formowania siatki. Walce
urzadzenia spawajacego 2 sg ulozyskowane w lo-
zyskach 7 i 8 i obracajg sie one w przeciwnych
kierunkach.

Warstwe nici poprzecznych formuje sie za po-
mocg jednej tylko nici 6. Urzadzenie do dopro-
wadzenia poprzecznej nici ma pusty wewnatrz
watl 11 napedzany pasowym kolem 10. Wat 11 jest
ulozyskowany w lozyskach 12 i 13 i ma wystajgca
cze§é 1la, na ktérej jest osadzony nieobrotowo
wysiegnik 14 stuzacy do prowadzenia nici. W cze$-
ci 14a wysiegnika s3 ulozyskowane dwa zgbate
kota 15 i 16 osadzone sztywno na wale 17, Zebate
kota 15 i 16 sa zazebione z zebatymi kolami
18 i 19, przy czym zebate kolo 18 jest polgczone
trwale z obudows lozyska 13. Zebate kola 15 i 16
pracuja jak kota planetarne wzgledem zebatych
ko6t 18 i 19. Kolo 19 jest polgczone sztywno z ra-
mieniem lub ptytg 20, kt6éra jest na wale 11 ulo-
zyskowana za pomocg kulkowego lozyska 21. Na
konicach plyty 20 sg po obu stronach usytuowane
obrotowe tuleje 22 i 23, do ktérych sa przymoco-
wane na przykiad za pomocg $rub 26 swobodnie
wystajace z nich zwitki 24 i 25. Tuleje 22 i 23
sg zaopatrzone w lancuchowe kola 27 i 28. Na wa-
le 11 sa r6wniez osadzone tanicuchowe kola 29
i 30, przy czym pary kot 27, 29 oraz 28, 30 sg
polaczone tancuchami 31 i 32. Przekladnia kot
taficuchowych wynosi 1:1. Przy obrocie watu 11
i réwnoczesnym obrocie wysiegnika 14 planetarne
kolo 15 zazebione kolem 18 przekazuje swoje obro-
ty za pofrednictwem walu 17 na planetarne koto
16, zazebionymi z zebatym kolem 19 przymoco-
wanym do obrotowej plyty 20.

Zebate koto 19 i plyta 20 sa przy tym utrzymy-
wane w spoczynku. Nié poprzeczna 6 przechodzi
przez otwér w wale 11 i jest prowadzona poprzez
krazki 33 i 34 do napinajacych krazkéw 35, 36
i 37 a nastepnie poprzez prowadzacy krazek 38.
Z tego ostatniego ni¢ przechodzi na warstwe two-
rzgcej sie siatki. Ni¢ 6 jest nawijana na zwitki
24 i 25. Przy jednym obrocie walu 11 z wysiegni-
kiem 14 zostaja obrécone réwniez zwitki o jeden
obr6t — w takim kierunku aby zwitki odsunely
owinigte na nich petle nici 6 od ptyty 20. Prowa-
dzacy krazek 38 jest tak umieszczony aby ko-
liScie woko6l zwitek prowadzona nié 6 wechodzila
w zwoje zwitek i by byla ona dalej prowadzona
przez czolowe krawedzie tych zwitek w odstepach
odpowiadajgcych skokowi zwitki.

Odlegto$é pomiedzy zwitkami 24 i 25 odpowiada
mniej wiecej szeroko$ci siatki. Zwitki mogg by¢é
prowadzone za pomocg drazkéw lub watkéw 39
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i 40 opierajacych sie o wewnetrznag powierzchnie
zwitek po stronie przeciwleglej do miejsc prowa-
dzenia nici. Walki 39 i 40 sg ulozyskowane w lo-
zyskach, ktérych oprawy 41 i 42 moga by¢ prze-
stawiane w kierunku prostopadlym do osi wzdluz-
nej formowanej siatki przy pomocy Srub 44, prze-
chodzacych przez wzdiuine otwory 43. W ten spo-
s6b walki 39 i 40 przejmujg napiecie poprzecznych
nici przy czym przez przesunigcie obudéw 41, 42
mozna regulowaé napiecie mici. Przy kazdym obro-
cie zwitek 24 i 25 zwalnia sie na ich wolnym
koficu na przemian jedna petla nici raz z pra-
wej, a raz z lewej strony siatki. Konce zwitek
moga byé zaostrzone. Przy wytwarzaniu siatki
o innej wielko$ci oczek zwitki 24 i 25 nalezy wy-
mienié na zwitki o innym skoku, Odleglosé po-
przecznych nici w siatce odpowiada bowiem potlo-
wie dlugosci skoku zwitek.

W miejscach zmiany kierunku poprzecznej nici
wprowadza sie do wnetrza tworzonych petli skraj-
ne nici wzdluzne. W tym celu na tylnej stronie
piyty 20 sg umieszczone cewki 45 i 46 z niémi
47 i 48. Nici te sa prowadzone poprzez krazki
49 i 50 przez wnetrze zwitek 24 i 25, przy czym
owijana na tych zwitkach poprzeczna ni¢ chwyta
za te nici 47 i 48. Przesuwanie nici 47 i 48 naste-
puje na skutek przesuwania uformowanej siatki.

Do napedu shuzy silnik 51, ktory jest zaopatrzo-
ny w pasowe kolo 52. Pomiedzy tym kolem 52
i kolem 10 osadzonym na wale 11 sg napiete Kkli-
nowe paski 53. Walce urzadzenia spawajacego s3
napedzane z walu 11 z poSrednictwem przekladni.
W tym celu mozna stosowaé na przyklad lancu-
chowe kola 54, 55, 56 i 57 wal 58 oraz lancuchy
52, 60 i 61 jak réwniez zebatg przekladnie stoz-
kowa 62 i 63. Wal 58 jest ulozyskowany w lozy-
skach 64 przymocowanych do korpusu urzadze-
nia.

Na fig. 3 przedstawiono urzgdzeniz do wytwa-
rzania siatki 5a, w ktérej nitki krzyzuja sie pod
katem ostrym, to jest oczka majg ksztalt rombkéw.
W tym celu na wale 11 zamiast wysiegnika za-
mocowano plyte lub -piaste 14b z ramionami w

ksztalcie gwiazdy. Stosuje sie kilka nici 6a, b, ¢, ...,

ktoére doprowadza sie z zewnatrz do wnetrza walu
11, przy czym cewki 68a, b, ¢,.. tych nici sg osa-
dzone w nieruchomych uchwytach na ptycie 69
w spos6b dostepny z zewnatrz. Nitki 6a, b c,...
sg prowadzone poprzez krazki 70a, b, ¢,.. Tla, b,
¢,.. i T72a, b, ¢,.. na obwodowsg cze§¢ elementu
14b a nastepnie za poSrednictwem prowadzacych
oczek 73a, b, e¢,.. na zwitki 24a i 25a. Przy pel-
nym obrocie elementéw 14b i odpowiednio przy
peinym obrocie zwitek 24a i 25a tworzy sie siatka,
w ktorej nitki krzyzuja sie SciSle diagonalnie two-
rzac oczka o ksztalcie rombkéw. Zwitki muszg byé
przy tym tak dlugie, aby nici byly prowadzone
az do osiggniecia ich prawidlowej pozycji.
Urzadzenie spawajace 2 sklada sie z dolnego
spawajacego walca 4 i gornego spawajgcego wal-
ca 75, utozyskowanych na watach 76 i 77. Walec
sklada sie z pierScieni 78 i 79, ktore jako trans-
formator z pier§cieniowym rdzeniem stanowig na
przemian biegun dodatni i ujemny. Znajdujg sie
one w pewnej odlegloSci od siebie. W regularnych
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odstepach mozna zastosowaé przedzielajace tarcze
80 stuzace do prowadzenia nici poprzecznych lub
skoSnych w siatce. Korzystnie jest gdy — jak to
pokazano na fig, 4 — prowadzgce tarcze 80 skila-
daja sie z dwéch zebatych tarczy 8la i 81b prze-
stawionych wzgledem siebie o szeroko§é jednego
zeba. W ten spos6b mozna w prosty i dokladny
spos6b uzyskaé prowadzgcyg tarcze 80, w ktérej
wciecia 82 ukladajq sie nitki 6. Przez prowadzgce
tarcze 80 tworrzona siatka jest bardzo pewnie
chwycona w miejscach skrzyzowania nici. Jako
mostki dla pier§cieni 78 i 79 o réinej bieguno-
wosci stuzg elektrodowe krazki 83, ktore sg zlo-
zone w postaci zespoléw. Zesp6él taki sklada sie
na przyklad z krazk6éw 84 i 85 z materialu prze-
wodzgcego elektrycznie i posredniego krazka 86
z materialu izolujacego, na przykilad z gumy. Po-
szczegblne zespoly sg osadzone na wale 77 za
posrednictwem tuleji 87 i izolujacego materiatu,
na przykiad z gumy. Przez zastosowanie elastycz-
nej tuleji osigga sie promieniowe sprezynowanie
krazkéw. Elektrycznie przewodzace krazki 84 i 85
s3g ze soba polaczone elektrycznie, zwlaszcza za
pomoca poprzecznych koitkéw 88. Kolki te znaj-
duja sie w otworach 89 o wiekszej Srednicy, dzie-
ki czemu zagwarantowane sa promieniowe ruchy
poszczegblnych krazkéw w zespole.

Celowe jest aby zesp6t skladat sie z bardzo wie-
lu krazkéw izolowanych wzgledem siebie elek-
trycznie. Przy tym poprzeczne kolki 88 winny
1gczyé ze soba poszczegblne krazki lezace w row-
nych odstepach. Jak to pokazano na fig. 7 polaczo-
ne sa ze sobg krazki 90a i 91a, 90b i 91b itd. La-
czace je koilki 88 znajdujace sie w otworach
o wigkszej Srednicy, stykaja sie one z krazkami
tylko na powierzchniach czolowych. Dzieki temu
osiagga sie zawsze réwnomierne drogi przepltywu
pradu poprzez zesp6l krazkéw tworzacych mostek
elektryczny. Poprzeczne kolki 88 mogg byé roz-
mieszczone w odpowiednich odleglosciach i ukta-
dzie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania siatki z krzyzu-
jacych sie i spawanych ze sobg wzdluznych i po-
przecznych nici lub drutéow, w ktérym nici wzdiuz-
ne s3 doprowadzane do plaszczyzny, w ktoérej ma
byé formowana siatka i w ktérej utworzona z ni-
ci bez konca warstwa nici poprzecznych jest mo-
cowana przez spawanie do nici wzdluznych, zmna-
mienne t{ym, ze ma urzadzenie doprowadzajace
(14, 14b) sluzace do tworzenia warstwy nici po-
przecznych, obracajace sie¢ wokol strefy formowa-
nia siatki. (5) w plaszczyznie prostopadlej do plasz-
czyzny siatki na pustym wewnatrz wale (11, 11a),
w ktérym prowadzone sg nici poprzeczne (6, 6a, b,
¢), przy czym po bokach tworzacej sie siatki (5)
s§ umieszczone obracajace sie uchwyty (24, 25,
24a, 25a) dla poprzecznych nici a pomiedzy tymi
uchwytami sg umieszczone pary walcow spawa-
jacych (4, 75, 92, 93) obracajacych sie stosownie
do predkosSci przemieszczania sie siatki.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w uchwytach do poprzecznych nici, majgcych



63186

7
ksztalt zamocowanych na jednym Kkohcu zwitek
(24), (25) moga by¢ umieszczone skrajne nici (47,
48) siatki, ktorych cewki sg umieszczone na wspor-
niku (20) uchwytéw dla nici poprzecznych.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tym, ze w celu wytworzenia siatki majgcej oczka
w ksztalcie rombkéw, jest zaopatrzone w wiele po-
przecznych nitek (6a, 6b, e¢,..) doprowadzanych
jedna za drugg do kolejnych zwojow zwitek (24,
25). .

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze we wnetrzu zwitek po stronie lezgcej na-
przeciw tworzonej siatki jest umieszczony oporo-
wy drazek lub watek (39, 40) przestawny w kie-
runku poprzecznym do- jego osi wzdluznej.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne
tym, ze spawajacy walec (40) stanowi element do-
prowadzajgcy wzdluzne nitki (3).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne
tym, Zze jeden walec (4) spawajgcego urzadzenia
(2) sklada si¢ z pierScieni (78, 79) stanowigcych
na przemian bieguny dodatnie i ujemne, przy
czym jest on zaopatrzony w zebate prowadzace
tarcze (80) z materiatu izolujacego stuzgce do pro-
wadzenia siatki.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne {ym,
ze prowadzace tarcze (80) skiadajg sie z dwoch ze-
batych tarczy (8la) i (81b), ktérych zeby sq wzgle-
dem siebie przestawione.

8. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—7, znamienne
tym, ze drugi walec (75) urzadzenia spawajacego
sktada sie z osadzonych na izolowanym rdzeniu
(87) krazkéw (84, 85 i 86) lub zespolow krazkéw
(90a, b, ¢,.. 91a, b, c,..) polgczonych za pomoca
poprzecznych kolkéw (88) lub podobnych elemen-
tow przewodzacych prad elektryczny.
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9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
ze w rownym odstepie od siebie lezgce krazki
dwoch sasiednich zespoléw krazkéw sa polgczone
poprzecznymi kolkami (88) lub. podobnymi elemen-
tami, przy czym poprzeczne koiki (88) sa umiesz-
czone w otworach (89) o wiekszej od nich érednicy.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—9, znamienne
tym, Ze jest zaopatrzone w pare spawajacych wal-
cow (92), (93) stuzgcych do spawania skrajnych
nici (47), (48) z petlami formowanej siatki.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—10, znamienne
tym, ze dla wytwarzania siatki ze sko$nie pro-
wadzonymi niémi zwitki (24a, 24b) majg prze-
kr6j w ksztalcie trojkgtnym.

12. Urzadzenie wedtug zastrz. 11—12, znamienne
tym, Ze urzadzenie doprowadzajgce dla nitki lub
nici ma wysiegnik (14) lub piaste (14b) z ramio-
nami w ksztalcie gwiazdy, ktére sa polgczone nie-
obrotowo z pustym wewnatrz napedowym walem
(11) przy czym na wale tym jest ulozyskowana
plyta, do ktérej sa obrotowo przymocowane zwitki
(24, 25, 24a, 25a), a wysiegnik Iub piasta z ra-
mionami w ksztalcie gwiazdy sg zaopatrzone w
kota zebate (15, 16), z ktorych jedno kolo zebate
(15) jest zazebione z nieruchomym zebatym kolem
(18), a drugie kolo zebate (16) polgczone nieobro-
towo pierwszym kolem zebatym (15) jest zazebio-
ne z zgbatym kolem (19) przymocowanym nieo-
brotowo do ptyty (20).

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—12, znamienne
tym, ze zwitki (24, 25, 24a, 25a) sg napedzane od
napedowego watu (11) za pomocg paséw lub lan-
cuchéw (31, 32) i obracajg sie w tym samym kie-
runku.
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