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(57) Abstract

The invention
relates to the marking of 105
the end of a thread on \
a spool which, at the end
of the spool travel, is laid
in a narrow longitudinal 107
region of the spool surface
as a thread bead. To label 106
the thread end (105) of the 110
spool (103), use is made of
a marker strip (126) over 116 —
which the thread (105) R
is wound. A winding 10 7/
spindle (107) engages in
the space between a thread
suction device (106) and 117
the peripheral surface of
the spool and is turned in the opposite direction to the wind-off direction (112) of the spool (103). Thus a loop (110) of thread with more
than one turn is formed. The marker strip (126) is now laid axially in the space between the winding spindle (107) and the peripheral
surface of the spool and overwound several times by turning the winding spindle (107) backwards. The excess thread (105) of the thread
loop (110) is extracted into the thread suction device (106) and the thread end (105) is cut off.




(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft das Markieren des Fadenendes an einer Spule, das am Ende einer Spulreise in einem schmalen Lingenbereich
der Spulenoberfliche als Fadenwulst abgelegt wird. Zur Kennzeichnung des Fadenendes (105) der Spule (103) wird ein Markierstreifen (126)
verwendet, der vom Faden (105) iiberwickelt wird. Ein Wickeldorn (107), greift in den Zwischenraum zwischen eine Fadenabsaugung
(106) und die Spulenumfangsfliche hinein und wird gegensinnig zur Abspulrichtung (112) der Spule (103) gedreht. Hierbei wird eine
Fadenschleife (110) mit mehr als einer Windung gebildet. In den Zwischenraum zwischen Wickeldorn (107) und Spulenumfangsfliche wird
nun der Markierstreifen (126) axial eingelegt und durch Zuriickdrehen des Wickeldorns (107) mehrfach iiberwickelt. Der iiberschiissige
Faden (105) der Fadenschleife (110) wird in die Fadenabsaugung (106) abgesaugt und dann das Fadenende (105) abgetrennt.

LEDIGLICH ZUR INFORMATION

Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbdgen der Schriften, die intemationale
Anmeldungen gemiss dem PCT verdffentlichen.
AT Osterreich GA Gabon MR Mauretanien
AU Australien GB Vereinigtes Konigreich MW Malawi
BB Barbados GE Georgien NE Niger
BE Belgien GN Guinea NL Niederlande
BF Burkina Faso GR Griechenland NO Norwegen
BG Bulgarien HU Ungam NZ Neuseeland
BJ Benin IE Irland PL Polen
BR Brasilien IT Italien PT Portugal
BY Belarus JP Japan RO Rumiinien
CA Kanada KE Kenya RU Russische Foderation
CF Zentrale Afrikanische Republik KG Kirgisistan SD Sudan
CG Kongo KP Demokratische Volksrepublik Korea SE Schweden
CH Schweiz KR Republik Korea SI Slowenien
CI Céte d’Ivoire KZ Kasachstan SK Slowakei
cM Kamerun LI Liechtenstein SN Senegal
CN China LK Sri Lanka D Tschad
cs Tschechoslowakei LU Luxemburg TG Togo
Ccz Tschechische Republik LV Lettland T) Tadschikistan
DE Deutschiand MC Monaco T Trinidad und Tobago
DK Danemark MD Republik Moldau UA Ukraine
ES Spanien MG Madagaskar us Vercinigte Staaten von Amerika
FI Finnland ML Mali vz Usbekistan
FR Frankreich MN Mongolei YN Vietnam




WO 95/15907 PCT/DE94/00017

BESCHREIBUNG

Verfahren zum Markieren des Fadenendes eines
auf eine Spule aufgewickelten Fadens

und Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Markieren des
Fadenendes eines auf eine Spule aufgewickelten Fadens nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und eine Vorrichtung zur

Durchfiihrung des Verfahrens.

Bei dem Spinnen von Chemiefasern, insbesondere bei dem
automatisierten Spinnen bereitete es bisher erhebliche
Schwierigkeiten, auf der Spule deren freies Fadenende so zu
markieren, daB es bei der Weiterverarbeitung ohne Schwierig-
keiten wieder aufzufinden war. Die im Stand der Technik
bekannt gewordenen Versuche, beim Aufwickeln eines endlosen
Fadens am Ende einer Spulreise das Fadenende so zu kenn-
zeichnen, daB es leicht wiedergefunden werden kann, konnten

nicht befriedigen.

So wurde durch die DE-0OS 1 760 243 ein Verfahren bekannt,
durch welches das Wiederauffinden des freien Fadenendes
einer Kreuzspule dadurch erleichtert werden sollte, dafB am
Ende des Spulvorganges im Bereich des Kopfendes der Kreuz-
spule eine gewisse Fadenldnge als Fadenreserve ungekreuzt
aufgewickelt wird. Zwar wurde dadurch die Suche nach dem
Fadenende auf einen schmalen Ladngenabschnitt der Spule
reduziert, auf dem sich das Fadenende befindet, das Auf-
finden des Fadenendes bereiteté jedoch nach wie vor

Schwierigkeiten.
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Bei einem durch die DE 40 23 291 Al bekannt gewordenen Ver-
fahren soll das Fadenende einer Kreuzspule dadurch leichter
auffindbar werden, daB zur Bildung einer Fadenreserve nach
Erreichen eines bestimmten Spulendurchmessers oder einer
bestimmten Fadenmenge der Faden iiber die Mantelfldche hinweg
auf die Hiilse oder sekantial iiber die Stirnfldche der Spule
und anschlieBend wieder auf die Mantelfldche zuriickgefiihrt

wird.

Nach dem in der DE 25 06 930 Al beschriebenen Verfahren soll
am Ende des Wickelvorganges ebenfalls die Bildung einer
Fadenreserve erfolgen. Hierzu wird die Spule der Wickelvor-
richtung entnommen und entgegengesetzt zur Wickelrichtung
langsam gedreht, wobei das Fadenende durch eine Fadenabsaug-
vorrichtung pneumatisch erfaBt und abgesaugt wird. Anschlie-
Bend schwenkt die Miindung der Fadenabsaugvorrichtung zu
einem aus der Spule herausragenden Ende der Spulenhiilse,
worauf das Fadenende durch die Fadenabsaugvorrichtung an die
Spulenhiilse abgegeben oder in die Spulenhiilse eingeblasen
bzw. dadurch um das Ende der Spulenhiilse gewickelt wird, da8$

die Spule wieder in Wickelrichtung gedreht wird.

Bei einem weiteren, bekanntgewordenen Verfahren wird zur
Markierung des Fadenendes dieses mit einer oder mehreren
zuvor aufgespulten Fadenwindungen durch eine senkrecht zur
Spulenoberfldche und in engem Abstand von dieser angeordnete
Blasdiise, insbesondere Tanglediise verwirbelt oder verfloch-

ten.

Aufgabe der Erfindung ist es, das freie Fadenende einer
Spule nach Beendigung der Spulreise derart zu kennzeichnen,
daBl es bei der weiteren Handhabung der Spule leicht wieder
aufzufinden ist. In Weiterbildung der Erfindung soll das
Kennzeichnen des Fadenendes so erfolgen, daf dieses gleich-
zeitig gegen zufdlliges Abrollen und dgl. gesichert wird.
Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung
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einer geeigneten Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens.

Die angegebene Aufgabe wird bei einem Verfahren zum Markie-
ren des Fadenendes eines auf eine Spule aufgewickelten Fa-

dens durch das Kennzeichen des Anspruchs 1 gelést.

Durch den Markierstreifen ist das Fadenende der Spule deut-
lich kenntlich gemacht und ohne Schwierigkeit wieder auf-
findbar. Bei einer vorteilhaften Ausfiihrung des erfindungs-
gemdflen Verfahrens wird nach Beendigung des Aufwickelvor-
ganges eine begrenzte Lénge des Fadenendes abgewickelt, nach
Auflegen eines Markierstreifens auf die Spulenoberfliche
wieder aufgewickelt und dabei der Markierstreifen durch das
Fadenende teilweise derart iiberwickelt, daB er deutlich und

augenfdllig sichtbar bleibt.

Bei einer Weiterbildung fiir Spulen mit geringem Durchmesser
wird das Fadenende in eine Fadenabsaugvorrichtung einge-
saugt, sodann durch Antrieb der Spule aus der Fadenabsaug-
vorrichtung wieder herausgezogen und wieder aufgewickelt und
dabei liber den Markierstreifen gewickelt. Hierbei kann das
Auflegen des Markierstreifens vor oder hinter der Absaugvor-

richtung erfolgen.

Bei einer weiteren Ausbildungsform wird ein Markierstreifen
von einem Ende der Spule (Stirnseite) her - vorzugsweise mit
geringem verbleibenden Uberstand iiber das Spulenende -
derart auf die Spulenoberflédche aufgelegt, daB er iiber den
Auflaufbereich des Fadenendes hinausreicht und nach dem
Uberwickeln sein iiber den bewickelten Bereich hinausreichen-
der Abschnitt zum Spulenende hin umgeschlagen. Bevorzugt ist
dabei der iiber den Auflaufbereich hinausreichende Abschnitt
des Markierstreifens so lang, dafl er nach dem Umschlagen im
wesentlichen bis zu dem Uberstand des untenliegenden Strei-

fenabschnitts reicht.
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Mit Vorteil kann als Markierstreifen ein Klebstreifen ver-

wendet werden.

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung wird der Markierstrei-
fen zu einer Schlaufe mit den zusammengeklebten Streifen-
enden als Abziehlappen geformt und vor dem Aufnehmen und
Einsaugen des Fadenendes auf das Saugmundstiick der Absaug-
vorrichtung aufgesetzt. Nach dem Einsaugen der begrenzten
Fadenldnge wird die Schlaufe zur Spulenoberfldche geschoben
und auf diese aufgelegt. Der Faden wird nun wieder aufge-
wickelt, wobei die den Markierstreifen bildende, eine Faden-

windung enthaltende Schlaufe teilweise iiberwickelt wird.

Bei einer anderen Ausbildungsform der Erfindung wird ein
einseitig klebender Klebestreifen vor dem Wiederaufwickeln
des Fadenendes mit der klebenden Seite nach auBen auf die
Spulenoberfliche aufgelegt und i{iberwickelt. Erhdlt er eine
ausreichende Linge, so kann nach dem Uberwickeln das iiber
den bewickelten Abschnitt hinausreichende Ende umgeschlagen
und mit dem am Spulenende vorstehenden Teil des untenlie-

genden Streifenabschnittes verklebt werden.

Bei einer Ausfiihrung des erfindungsgemdBen Verfahrens, bei
der das Fadenende mit dem Markieren gleichzeitig festgelegt
werden kann, ist der Markierstreifen ein einseitig klebender

Klebestreifen.

Der Markierstreifen kann beispielsweise aus geniigend festem
Papier bestehen, welches das Abziehen der auf ihm liegenden
oder von ihm eingeschlossenen Fadenwindungen ohne die Gefahr
des Zerreifens ermdglicht. Bei einer besonders bevorzugten
Ausfiihrungsform des erfindungsgemédfen Verfahrens besteht der
Markierstreifen aus einem aus demselben Polymeren wie die
aufgewickelten Filamente gefertigten Folienstreifen, ins-
besondere aus einem PETP-, einem PA- oder PP-Folienstreifen,

der spidter zusammen mit den abgestreiften Fadenlagen in den
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wiederverwertbaren Abfall wandern kann.

Bei den beschriebenen Ausfiihrungsformen hat es sich als
vorteilhaft erwiesen, wenn die durch das Fadenende gebilde-
ten Fadenwindungen durch geeignete Hilfsvorrichtungen ange-

driickt werden.

Fiir Spulen mit Durchmessern von ca. 500 mm und dariiber hat
es sich wegen der beim Absaugen nicht vermeidbaren starken
Verwirbelung des Fadenendes mit sich selbst und dem iibrigen
Fadenabfall als schwierig oder nicht praktikabel erwiesen,
die zum Uberwickeln der Markierstreifen erforderliche Faden-
ldnge von mehreren Metern aus der Absaugung wieder herauszu-

ziehen.

Fiir die Markierung des Fadenendes fiir eine solche Spule wird
deshalb die Weiterbildung des geschilderten Verfahrens nach

Anspruch 11 vorgeschlagen.

Der Abstand des Wickeldorns von der Spulenoberfldche soll
dabei mindestens so groB sein, daB er das innerhalb der Fa-
denschleife mit Hilfe einer geeigneten Vorrichtung erfolgen-
de Auflegen des das Fadenende gleichzeitig fixierenden
Markierstreifens auf die Spulenoberfldche nicht behindert
wird. Das anschlieBende Uberwickeln des Markierstreifens
kann dann beispielsweise dadurch geschehen, daB der Wickel-
dorn nun - etwa bei stillstehender Spule - durch Zuriick-
drehen in Abwickelrichtung aus dem in der Fadenschleife
gespeicherten Fadenvorrat die zur Bildung der auf den Mar-
kierstreifen zu legenden Fadenwindungen bendtigte Fadenmenge
freigibt. Ein von der Fadenschleife ggf. verbleibender

Fadenrest wandert in die Absaugung.

Als Markierstreifen kann auch hier beispielsweise ein ein-
seitig klebender Materialstreifen von geniigender L&nge ver-
wendet werden, der in dem zur Uberwicklung vorgesehenen
Langenbereich so auf die Spulenoberfldche aufgelegt wird,
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daB seine klebende Seite radial nach auBlen weist. Vorteil-
haft ist er etwa in der Lidngsmitte vorgeknickt, in jedem
Fall aber so angeordnet, daB der iiberwickelte L&ngenab-
schnitt durch einen bei dem Uberwickeln frei gebliebenen und
nach dem Uberwickeln zuriickgebogenen etwa gleich langen
Lingenabschnitt i{iberklebt und abgedeckt werden kann.

Es konnen beispielsweise auch zwei im wesentlichen gleich-
lange Materialstreifen als Markierstreifen verwendet werden,
von denen mindestens einer einseitig klebend ausgeriistet
ist. Einer der Streifen, beispielsweise der klebend ausgerii-
stete, wird mit der klebenden Seite nach auflen auf die
Spulenoberfldche aufgelegt und iiberwickelt; nach dem Uber-
wickeln wird dann der zweite Streifen mit dem ersten Strei-
fen verklebt. Dabei ist dafiir Sorge zu tragen, daB in keinem
Fall die klebende Seite auf die Spule gelegt wird, sondern
allein mit den zum Uberwickeln des Markierstreifens gelegten

Fadenwindungen in Beriihrung kommt.

Bevorzugt werden hierbei ebenfalls Markierstreifen verwen-
det, die aus demselben Polymeren wie der aufgewickelte
Faden, insbesondere aus einem PETP-, PA- oder PP-Folien-
streifen bestehen, der spdter zusammen mit den abgestreiften

Fadenlagen in den wiederverwertbaren Abfall wandern kann.

Sollen Spulen mit einem Markierstreifen versehen werden, die
auf ihrem Umfang eine durch das Fadenende gebildete, ohne
Changierung gewickelte wulstartige Fadenansammlung aufwei-
sen, so ist es in der Regel erforderlich, diese Fadenansamm-
lungen vor dem Auflegen und Uberwickeln der Markierstreifen
zu beseitigen, was im Prinzip durch tangentiales Abwickeln
und Abfiihren des Fadens durch eine Absaugeinrichtung erfol-

gen kann.

Dabei ist jedoch zu bedenken, daBl die wulstartige Fadenan-
sammlung beim Auslaufen der mit ca. 6000 m/min gewickelten,
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einen Enddurchmesser von beispielsweise ca. 500 mm aufwei-
senden Spule entsteht, so daB sich bis zum Stillstand in der
Regel mehrere hundert Meter Faden ansammeln, die tangential
abzuwickeln einen erheblichen Zeitaufwand erforderte. Daher
wird bevorzugt die Fadenabsaugeinrichtung nach der Aufnahme
des Fadenendes von der Spulenoberfldche weggefahren, dann
die Absaugeinrichtung oder auch nur der Faden in die Ver-
ldangerung der Spulenachse geschwenkt bzw. umgelenkt und nach
dem Abziehen der Fadenansammlung iiber Kopf wieder zuriickge-
schwenkt, worauf das vorhergehend beschriebene Bilden der

Fadenschleife beginnt.

Bei einer Weiterbildung der Erfindung wird das Wegfahren der
Absaugung von der Spulenoberfldche, ggf. das mit dem Wegfah-
ren beginnende, automatisch ablaufende Fixieren des Faden-
endes, durch das Signal eines in dem Eingangsbereich der
Absaugeinrichtung installierten optischen Fadenwichters, das
beim Erfassen des in die Absaugung einlaufenden Fadenanfangs

erzeugt wird, eingeleitet.

Zur Ausiibung des Verfahrens wird die Spule nach Beendigung
der Spulreise von der Spulspindel abgenommen und auf eine
Spulenaufnahme mit einem bevorzugt in beiden Drehrichtungen
antreibbaren Spulendorn aufgesetzt. Eine derart weiterge-
bildete Vorrichtung zur Ausfithrung des erfindungsgemifBen
Verfahrens bietet zudem den Vorteil, daB die Markierung des
Fadenendes wdhrend des Spulentransports - beispielsweise auf
einem Doffer - vorgenommen werden kann.

Eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemidfen
Verfahrens ergibt sich aus Anspruch 18. Hierbei ist die Vor-
richtung zum Durchtrennen des Fadens vorteilhaft vor den

Eingang der Fadenabsaugvorrichtung gelegt.

Eine vorteilhafte Weiterbildung dieser Vorrichtung ergibt

sich aus den Anspriichen 19 bis 30.
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Diese Vorrichtung weist einen Stédnder mit drehbarem Spulen-
dorn zum Aufspannen einer Spule, ein mit Abstand von der
Spulenoberfldche konzentrisch um die Spulenachse schwenk-
bares Haspelrad, das mindestens einen im wesentlichen par-
allel zu der Spulenachse ausgerichteten Wickeldorn aufweist,
eine Fadenabsaugung und - insbesondere bei automatisch
ablaufendem Verfahren - eine Vorrichtung zum Aufbringen
eines Markierstreifens auf die Spulenoberfldche auf. Es soll
hier erwdhnt werden, daB im Prinzip das Aufbringen eines
Markierstreifens auf die Spulenoberfldche erfindungsgemdB

auch von Hand erfolgen kann.

Bei einer besonderen Ausbildungsform dieser Vorrichtung hat
das Haspelrad zwei oder mehr mit einer um die Spulenachse
drehbaren Nabe verbundene Arme, an deren freien Enden je-
weils ein achsparalleler Wickeldorn befestigt ist. Statt der
mit der Nabe verbundenen Arme kann als Trédger der Wickeldor-
ne auch ein koaxial zum Spulendorn - beispielsweise auf dem
Rand einer ortsfesten, koaxial zur Spulenachse angeordneten
Kreisscheibe - drehbar gelagertes kreisringftrmiges Haspel-
rad dienen. In diesem Fall kann dann die als Lagerung die-
nende Kreisscheibe einen Ausschnitt zum Durchfiihren des
Markierstreifen aufweisen.

Die an den radialen Armen oder am Umfang der Kreis- oder
Kreisringfldche befestigten Wickeldorne sind vorzugsweise
leichtgédngig drehbar gelagert, beispielsweise in Wdlzlagern.
Sie kénnen aber auch als drehbar gelagerte Hiilsen ausgebil-
det sein, die auf auskragend befestigte Tragdorne aufge-
klipst sind. Der Vorteil dieser Mafinahme besteht darin, daB
beim Aufspulen der Fadenreserve und ebenso beim Abwickeln
die an den Wickeldornen auftretende Reibung infolge des
Schlupfes zwischen Faden und Dornoberfldche vermindert wird.
Hierzu kann bei Bedarf auch vorgesehen werden, dafl die
Wickeldorne antreibbar sind, vorzugsweise in Abhdngigkeit

von der Geschwindigkeit des Haspelrades.
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Bei einer beispielweisen Ausfiihrung der erfindungsgemdfen
Vorrichtung sind vier Wickeldorne vorgesehen und so angeord-
net, daB die Einhiillende der Wickeldorne - im Querschnitt
gesehen - ein Quadrat ist bzw. die Wickeldorne die Kanten
eines Kubus bilden. Die Anzahl der in einem Haspelrad vor-
gesehen Wickeldorne kann zwar beliebig und die - im Quer-
schnitt betrachtete - Einhiillende der Wickeldornachsen ein
regelmdfiges Polygon mit einer entsprechenden Seitenzahl
sein, sie wird in der Praxis jedoch durch die weiter unten
erlduterte Forderung begrenzt, daB der freie Abstand zwi-
schen den einander benachbarten Wickeldornen so grof sein
soll, daB die volle Spule durch die Liicke zwischen den
benachbarten Wickeldornen‘hindurchgeschoben werden kann.
Dieser Abstand sollte bevorzugt um mindestens 10 bis 15 mm
groBer sein als der Spulendurchmesser.

Neben der Bildung der mehrere, beispielsweise drei bis vier
Fadenwindungen aufweisenden Fadenschleife haben die Wik-
keldorne bei den unterschiedlichen Ausfiihrungen auch die
Aufgabe, die Fadenschleife axial so zu legen, dafB der zu
liberwickelnde Markierstreifen an der vorgegebenen Stelle,
meist in der Ndhe einer Spulenstirnseite, festgelegt werden
kann, d.h., daB der zu iiberwickelnde Bereich des Markier-
streifens und die Fadenschleife im Bereich derselben Normal-
ebene zur Spulenachse liegen. Bei geraden Wickeldornen mit
gleichbleibendem Querschnitt kann dies durch entsprechend
angeordnete Fadenfiihrer erreicht werden. Die Wickeldorne
kénnen jedoch auch so geformt sein, daB sie bei der Bildung
der Fadenschleife den Faden entsprechend fiihren. Hierzu
kénnen sie beispielsweise aus zwei sich mit den Spitzen
beriihrenden schlanken Kegelstiimpfen, aus Stangen mit in
radialen Ebenen verlaufenden, an der gewiinschten Stelle eine
radial nach auBen offene Kimme bildenden Verformungen beste-
hen oder auch beim Drehen des Haspelrads jeweils mit ein-
heitlichem Drehsinn angetriebene schraubenfederdhnliche
Gebilde mit sich an der gewiinschten Stelle treffenden Ab-
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schnitten gegenldufiger Steigung sein.

Bei einer einfachen Ausfiihrung ist das Haspelrad auf dem
Spulendorn frei drehbar gelagert. Bevorzugt weisen jedoch
das Haspelrad und der Spulendorn jeweils einen eigenen An-
trieb auf. Bei einer bevorzugten Ausfiihrung hat sowohl der
Spulendorn als auch das Haspelrad jeweils einen eigenen
Stédnder, wobei beide bei einer Weiterbildung derart ausge-
bildet und so weit gegeneinander verschiebbar sind, daB die
Rotationsachsen von Spulendorn und Haspelrad zusammenfallen.

Wie weiter oben bereits angedeutet, kann der Faden auch ohne
das Verschwenken der Absaugung dadurch iiber Kopf abgezogen
werden, daB ein geeigneter Fadenfiihrer, beispielsweise eine
am freien Ende eines um einen auf der FuBplatte des Spulen-
stdnders angeordneten Lagerzapfen schwenkbaren Schwenkarms
befestigte senkrechte Leitstange, vorgesehen wird, womit der
in die Absaugung einlaufende Faden so umgelenkt werden kann,
daB3 der Faden von der Spule iiber Kopf abl&uft.

Um das ungehinderte Auflegen des Markierstreifens auf die
Spulenoberfldche zu gewdhrleisten, wird bevorzugt die Ent-
fernung der Wickeldorne von der Achse des Haspelrades so
bemessen, daB der Abstand zwischen der Fadenschleife und der
Spulenoberfldche an keiner Stelle des Spulenumfangs kleiner
ist als ca. 50 mm und bevorzugt nirgends kleiner ist als ca.
80 mm. Danach haben beispielsweise bei Anordnung von vier
Wickeldornen diese bevorzugt einen Abstand von der Spulen-
achse, der mindestens dem 0,8 fachen des Spulendurchmessers

gleich ist.

Anhand der in der beigegebenen Zeichnung dargestellten
Ausfiihrungsbeispiele wird die Erfindung erléutert.



WO 95/15907
Es zeigt:
Fig. 1
Fig. 2
Fig. 3
Fig. 4
Fig. 5
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig. 10
Fig. 11
bis
Fig. 13
Fig. 14

PCT/DE94/00017

11

Eine Ausfiihrung der erfindungsgemdfien Vorrichtung
mit vor der Absaugung angeordneter Einrichtung zum
Aufbringen eines Markierstreifens;

eine Ausfiihrung entsprechend Fig. 1, jedoch mit
einer angetriebenen Andriickrolle;

eine Spule mit einer besonderen Ausfiihrungsform
des Markierstreifens;

eine Ausfiihrung entsprechend Fig. 2, jedoch mit
einem Andriickschuh an Stelle der Andriickrolle;
als Schlaufe ausgebildeter Markierstreifen zur
Darstellung des Aufbringens und Fixierens der
Fadenendwicklung;

die Vorderansicht und

Seitenansicht eines erfindungsgemdBen Haspelrads
mit einem Wickeldorn;

die Vorderansicht und

die Seitenansicht eines Haspelrades mit vier Wik-
keldornen;

ein koaxial zum Spulendorn drehbar gelagertes
kreisringfdrmiges Haspelrad;

eine Spule und ein

Haspelrad mit jeweils eigenen, gegeneinander ver-
fahrbaren Stédndern;

eine dhnliche Ausfiihrung wie Fig. 11 bis 13, je-
doch mit rdumlich verformten Wickeldornen.

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 1 besteht die Spulenaufnahme
aus einem Bock 3 und einem Spulenaufnahmedorn 1. Der Spulen-

aufnahme 1, 3 ist eine Fadenabsaugung 4 zugeordnet.

Die Spule 2 ist auf den Spulenaufnahmedorn 1 aufgesteckt.

Die in Saugrichtung 16 wirkende Fadenabsaugung 4 kann bei-

spielsweise so angeordnet werden, daB die Verldngerung der
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Saugrohrachse den Spulenumfang im wesentlichen in dem bei
manchen Aufwickelvorrichtungen zu findenden schmalen Ldngen-
bereich der Spulenoberfldache tangiert, in dem der Faden nach
seinem Ausheben aus der Changierung am Ende der Spulreise
abgelegt wurde. Vor der Saugdffnung der Fadenabsaugung 4

befindet sich eine Fadentrennvorrichtung 6.

In Aufwickelrichtung vor der Fadenabsaugung 4 ist bei der
Ausfithrung nach Fig. 1 eine Vorrichtung 7 - 8 zum Aufbringen
von Markierstreifen auf die Spulenoberfldche vorgesehen. Sie
kann beispielsweise - wie in der Darstellung angedeutet -
aus einem Antriebszylinder 8 und einem Stempel 7 bestehen.
Als beriihrungslose Etikettiermaschinen bekannte Vorrichtun-
gen haben sich auch als fiir das beriihrungslose Aufbringen

von Markierstreifen geeignet erwiesen.

Die Fig. 2 zeigt die gleiche Ausfiihrung der erfindungsgemid-
Ben Vorrichtung wie Fig. 1. Bei ihr ist jedoch mit der Faden
absaugung 4 iiber eine Stiitze 15, ein Schwenklager 11 und
einen Arm 13 eine Rolle 12 verbunden, die insbesondere dem
Andriicken des zum Wiederaufwickeln aus der Fadenabsaugung 4
herausgezogenen Fadenendes an den Markierstreifen dient.
Dariiberhinaus kann die Rolle 12 aber auch - wie durch den
Pfeil 17 angedeutet - in beiden Richtungen antreibbar sein,
so daB sie die Spule 2 bei der Durchfiihrung des erfindungs-
gemdfBen Verfahrens in Abwickel- (26) und Aufwickelrichtung

(25) antreiben kann.

In der Fig. 2 sind Fadenabsaugung 4 und Andriickrolle 12
miteinander verbunden, es versteht sich jedoch, daf3 sie auch
unabhdngig voneinander vorgesehen, beispielsweise ortsver-
dnderlich oder mit dem Bock 3 verbunden sein k&nnen.

Beziiglich beider Darstellungen sei noch bemerkt, daB die
Vorrichtung 7 - 9 zum Aufbringen der Markierstreifen auf die
Spulenoberfldache auch zwischen der Fadenabsaugung 4 mit
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Fadentrennvorrichtung 6 und der Andriickrolle 12, d.h., in
Aufwickelrichtung hinter der Fadenabsaugung 4 vorgesehen

sein kann.

Auflerdem kann der Rollenarm 13 durch eine Zylinder-Kolben-
Einheit schwenkbar sein und wdhrend der Spulreise von der
Wickeloberfldche abgeschwenkt werden.

Bei der Ausfiihrung der Erfindung nach Fig. 3 wird ein aus
einem Klebestreifen bestehender Markierstreifen 30 bei auf
der Spulstelle befindlicher Spule 2 am Ende des Aufwickel-
vorgangs bei auslaufender Spule 2 oder - bei abgenommener
Spule 2 - vor oder beim Wiederaufwickeln des abgewickelten
Fadenendes 38, ggf. mit der Klebeseite radial nach aufBen und
vorzugsweise mit einem Uberstand 34, auf die Spulenoberfld-
che so aufgelegt, daB das Vorderende 33 um einiges, bei-
spielsweise etwa um die halbe Lange des Klebestreifens, iiber
den Bereich 29, in dem der Faden auflduft, hinausragt. Bei-
spielsweise von Hand und nach Spulenstillstand wird der iiber
den Wickelbereich 29 hinausreichende Streifenabschnitt 32 um
den Rand des Wickelbereichs 29 umgeschlagen und sein Ende 33
an den untenliegenden Streifenabschnitt 31 angedriickt und
bei Verwendung eines Klebestreifens mit diesem verklebt.
Anzumerken ist, daB auch ein nichtklebender, bei Auswahl
entsprechenden Materials und geniigender Streifenbreite seine
umgeschlagene Form infolge der Woélbung der Spulenoberfliche

beibehaltender Markierstreifen verwendet werden kann.

Die Figur 4 zeigt eine Ausfiihrungsform der erfindungsgemiBen
Vorrichtung, die im wesentlichen der Ausfithrung nach Fig. 2
entspricht. Statt des Rollenarms 13 und der an dessen freiem
Ende drehbar montierten Rolle 12 ist hier ein an seinem
freien Ende mit einem Gleitschuh 36 ausgestatteter Andriick-
hebel 35 vorgesehen. Zwar liegt bei der dargestellten Aus-
fiihrung der Gleitschuh 36 nur mit seinem Eigengewicht auf
der Spulenoberfldche auf, es ist jedoch ebenso wie bei der
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Andriickrolle 12 moglich, den Gleitschuh 36 zusdtzlich durch
Gewichte oder eine nicht ndher dargestellte Zylinder-Kolben-
Einheit gegen die Spulenoberfldche zu driicken.

Die in der Fig. 5 dargestellte Markierschlaufe 41 ist &hn-
lich wie die in Fig. 3 dargestellte. Sie wird vor dem Ein-
saugen des Fadenendes 38 in die Fadenabsaugvorrichtung 4 auf
das Saugmundstiick 40 einer Saugpistole aufgeschoben und nach
erfolgter Fadeniibernahme in Richtung des Pfeils 42 zur Spule
2 hin geschoben, auf deren Umfang so aufgelegt, daB ihr Ende
32 greifbar bleibt und vom Faden mehrfach iiberwickelt (Fa-
denwindungen 37). Darauf wird der Faden 38 durchgetrennt.
GemdfB Fig. 5 koénnen hier beim Aufschieben der Schlaufe 41
die in diesem Fadenabschnitt beim {Ulberwickeln der Schlaufe
gebildeten Fadenwindungen 37 festgelegt werden. Hierzu ist
bei ihr am AuBlenumfang des Schlaufenbogens ein zusdtzlicher
Streifen oder Schlaufenlappen 43 befestigt, der mindestens
auf der Innenseite seines freien Endes einen mit Klebstoff
versehenen Abschnitt 44 aufweist. Nach dem Uberwickeln der
auf der Spulenoberfldche liegenden Schlaufe wird der Lappen
43 iiber die Windungen 37 gelegt und der klebende Abschnitt
44 mit dem obenliegenden Abschnitt 32 des die Schlaufe
bildenden Streifens 30 verklebt (44Aa).

Die Figuren 6 und 7 zeigen in Front- und Seitenansicht eine
Vorrichtung mit gemeinsamem Stdnder 101 und an diesem befe-
stigten Spulendorn 102 mit einer drehbar aufgesetzten Spule
103. Das mit nur einem Wickeldorn 107 bestiickte Haspelrad
108 ist mittels einer zwischen dem Stdnder 101 und einem
Distanzring 111 um den Spulendorn 102 frei drehbar festge-
legten Nabe 109 auf dem Spulendorn gelagert. Der Wickeldorn
107 ist ein achsparallel ausgerichteter zylindrischer Stab

oder eine darauf drehbar gelagerte Hiilse.

Wahrend die Spule 103 durch nicht dargestellte Mittel in der
durch einen Pfeil 112 angezeigten Abwickelrichtung gedreht
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wird, bildet der sich auf dem Kreis 135 bewegende Dorn 107
des Haspelrads 108 beim Drehen in die entgegengesetzte,
durch den Pfeil 113 angegebene Richtung eine aus mehreren,
beispielsweise drei oder vier Fadenwindungen bestehende Fa-
denschleife 110. AnschlieBend werden Spule 103 und Haspelrad
108 angehalten.

Durch eine in der Fig. 7 als iiber Leitungen 128 gespeiste
Zylinder-Kolben-Einheit 127, 130 dargestellte, am freien
Ende einen iiber eine Saugleitung 129 betdtigten Saugzylinder
131 tragende Vorrichtung wird der Markierstreifen 126 in-
nerhalb der den Wickeldorn 107 umfassenden Fadenschleife 110
(s. Fig. 6) mit der klebenden Seite nach oben auf die Spu-
lenoberfldche aufgelegt und losgelassen. Dann wird das
Haspelrad 108 in Pfeilrichtung 112 zuriickgedreht und dabei
der Markierstreifen 126 durch Zuriickwickeln des in der
Fadenschleife 110 gespeicherten Fadenmaterials iiberwickelt.
AnschlieBend wird der zum Stdnder 101 hin gelegene Teil des
Markierstreifens 126 zur Spulenmitte hin umgeknickt und mit
dem {iberwickelten Streifenabschnitt verklebt.

Die Figuren 8 und 9 zeigen in vergleichbarer Darstellung
eine erfindungsgemédBe Vorrichtung, die sich von der vorher-
gehend beschriebenen dadurch unterscheidet, daB an der Nabe
109 des Haspelrads 108 vier speichenfdrmige Arme 108 ange-
setzt sind, die ihrerseits an ihren freien Enden jeweils
einen auf einem Kreis 135 angeordneten Wickeldorn 107 auf-
weisen. Die Anordnung ist regelmdBig und die Einhiillende der
Wickeldorne 107 hat, wie in Fig. 8 zu erkennen, Quadratform.

Hier ist darauf hinzuweisen, daB die Anzahl der an einem
Haspelrad 108 sitzenden Wickeldorne 107 beliebig ist. Sie
sollten jedoch auf einem Kreis 135 so angeordnet sein, daB
ihre gegenseitigen Abstdnde gleich sind. Bevorzugt werden
Ausfiihrungen mit nicht mehr als sechs bis acht Wickeldornen.
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Die Fig. 10 zeigt bei vier Wickeldornen 107 ein Haspelrad
118, das die Form eines Kreisringes hat. Dieser ist auf
einer ortsfesten, mit ihrem Mittelpunkt in der Spulenachse
liegenden Kreisscheibe 119 in nicht dargestellter Weise
gelagert. Die Kreisscheibe 119 zeigt {iber der Spule 103
einen Durchbruch zum Auflegen des Markierstreifens 126.

Die Vorrichtung der Fig. 10 ist auBerdem mit einer Vorrich-
tung 115 - 117 ausgestattet, mit deren Hilfe der von einer
Saugvorrichtung 106 eingesaugte Faden 105 zum Abwickeln
einer (in der Darstellung nicht mehr vorhandenen) wulst-
férmigen Fadenansammlung 134 (Fig. 11) in den Bereich der
Spulenachse geschwenkt werden kann. In der Darstellung ist
sie vereinfacht eine senkrecht ausgerichtete Stange 116, die
am freien Ende eines Schwenkarms 117 befestigt ist und mit
diesem um das auf der Bodenplatte 114 des Standers 101 vor-
gesehene Schwenklager 115 verschwenkt werden kann. Der in
die nach dem Erfassen des Fadens 105 von der Spule 103 weg-
gefahrenen Fadenabsaugung 106 einlaufende Faden 105 wird bei
am Ort verbleibender Absaugung 106 durch Verschwenken der
Stange 116 vor die Spule 103 umgelenkt, so daB es mbglich
ist, den Fadenwulst 134 {iber Kopf abzuziehen.

Die Figuren 11 bis 13 zeigen eine weitere Ausfiihrungsform
einer erfindungsgemdBen Vorrichtung. Sie unterscheidet sich
von den vorhergehend beschriebenen insbesondere dadurch, daB
der die Spule 103 mit ihrer Spulenhiilse 104 aufnehmende Spu-
lendorn 102 und das hier mit vier Wickeldornen ausgeriistete
Haspelrad 108 jeweils einen eigenen Stdnder 101; 122 auf-
weisen und daB die beiden Stdnder 101, 122 gegeneinander
verfahrbar sind. Von den Figuren 11 bis 13 zeigt die Fig. 11
den Beginn der Mafnahmen zum markierenden Fixieren des
Fadenendes 105, Fig. 12 die Bildung der Fadenschleife 110
und Fig. 13 das Auflegen des Markierstreifens 126.

In Fig. 11 befindet sich der Spulenstédnder 101 mit der Spule
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103 zwischen Absaugung 106 und Haspelrad 108 mit St&dnder
122. Die Absaugung 106 hat das Fadenende 105 (s. Fig. 10)
erfafit und zieht zundchst den ohne Changierung erzeugten
Fadenwulst 134 ab; dies geschieht in der Darstellung tangen-
tial, bevorzugt wird jedoch eine vorhergehend zu Fig. 10
beschriebene Arbeitsweise. Nachdem das Abwickeln des Faden-
wulstes 134 beendet ist, wird die Spule 103 durch Verfahren
des Stdnders 101 - wie in Fig. 12 gezeigt - derart relativ
zu dem Haspelrad verschoben, daB Spulenachse 133 und Haspel-
radachse 132 zusammenfallen und auBerdem die Wickeldorne 107
die Spule 103 entsprechend Fig. 13 axial iiberdecken. Dies
ist mdglich, da der freie Abstand zwischen den einander
benachbarten Wickeldornen 107 gréBer ist als der Spulen-
durchmesser.

Wie weiter oben bereits erwdhnt, ist die Ausstattung des
Haspelrads 108 mit vier Wickeldornen 107 willkiirlich. Ihre
Anzahl kann, mit einem Wickeldorn 107 beginnend, im Prinzip
beliebig sein, wobei in der Praxis eine Anzahl von sechs bis
acht insbesondere bei Ausfiihrungen entsprechend Fig. 11 bis
13 nicht iiberschritten werden sollte; bei einer grdBeren
Zahl konnten sich bei der Einhaltung eines geniigend grofien
Zwischenraumes zwischen den Dornen 107 Schwierigkeiten bei
der Bemessung des Haspelrads ergeben.

Nun wird die Fadenschleife 110 gebildet, indem bei weiterer
Drehung der Spule 103 entsprechend Pfeil 112 und ggf. beibe-
haltener Absaugung des Fadenendes 105 durch die Absaugung
106 das Haspelrad 108 entgegen der durch den Pfeil 112 ange-
gebenen Drehrichtung gedreht wird.

Fig. 13 zeigt die ineinandergefahrene Stellung. Die Faden-
schleife 110 ist gewickelt und Haspelrad 108 und Spule 103
sind angehalten. Nun wird - hier mit Hilfe einer am Vor-
richtungsrahmen 121 verankerten Zylinder-Kolben-Einheit 127,
130, die am freien Ende der Kolbenstange 130 einen Saugkopf
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131 zum Festhalten des Markierstreifens tragt - der Markier-
streifen 126 auf die Spulenoberfldche aufgelegt. Durch
Zuriickdrehen des Haspelrads 108, nun in Richtung des Pfeils
112, wird dann der - ggf. weiter durch die Vorrichtung 127,
130, 131 festgehaltene - Markierstreifen 126 mehrmals {iiber-
wickelt und anschlieflend - nicht dargestellt - das iiber die
Spulenstirnseite iiberstehende Streifenende umgeschlagen und
mit dem iiberwickelten Teil des Markierstreifens 126 ver-
klebt. Die Zylinder-Kolben-Einheit 127, 130 wird iiber die
Leitungen 128, der Saugkopf 131 iiber die Saugleitung 129

versorgt.

Die Fig. 14 zeigt in einer mit derjenigen der Fig. 13 ver-
gleichbaren Darstellung eine Ausfiilhrung des Haspelrads 108,
bei der die Wickeldorne 124 derart geformt sind, daB die
Fadenschleife 110 durch entsprechende Fadenfiihrung selbst-
tdtig in dem axialen Bereich der Spule 103 gebildet wird, in
dem das Uberwickeln des Markierstreifens 126 stattfinden
soll. Hierzu sind die Wickeldorne 124 iiber den gr6BRten Teil
ihrer Lange radial nach innen gebogen und -bilden iiber der
Wickelstelle jeweils Kimmen 125 zum festhalten der Faden-
schleife 110. *

Auch andere Formen der Wickeldorne 107 sind m&glich. Sie
kénnen beispielsweise aus zwei an den Spitzen - ggf. iliber
einen eingeschobenen kurzen kreiszylindrischen Abschnitt -
verbundenen schlanken Kegelstiimpfen bestehen oder auch als
an dem Haspelrad um ihre Achse drehbar befestigte schrauben-
federdhnliche Gebilde mit sich an der als Lage der Faden-
schleife 110 bestimmten Stelle treffenden Abschnitten gegen-
laufiger Steigung ausgebildet sein. Der zum Versetzen der
Fadenschleife erforderliche, filir alle Dorne 107 gleichge-
richtete Drehantrieb kann beispielsweise beim Anbringen
einer iiber eine am Stdnder 122 koaxial zur Haspelradachse
132 angebrachte Schnurrolle und entsprechende Schnurrollen
an den drehbar gelagerten Dornenden gefiihrten Antriebsschnur
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durch das Drehen des Haspelrads 108 erreicht werden, wobei
die Steigung der Schraubenwindungen jeweils der Drehrichtung
entgegengerichtet sein muB. Bei ungekreuzt gefiihrter An-
triebsschnur wiirde danach die Steigung der Schraubenwindun-
gen, jeweils von den Dornenden zur Zusammentreffstelle
gesehen, in Drehrichtung des Haspelrads 108 verlaufen miis-
sen. Bei der an den Dornen 107 auftretenden Relativbewegung
des Fadens 105 wird hierdurch die Reibung verringert. Hierzu
ist insbesondere der Dorn 107 am Haspelrad 108 auskragend
drehbar gelagert oder als drehbar gelagerte Hiilse ausgebil-
det.
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BEZUGSZEICHENAUFSTELLUNG
1 Spulentrédger
2 Spule
3 Stédnder
4 Fadenabsaugvorrichtung
5 Halter
6 Fadentrennvorrichtung
7 Stempel, Klebstreifenstempel
8 Stempelzylinder
11 Schwenklager
12 Andriickrolle, Antriebsrolle, Rolle
13 Rollenarm
14 Spulenhiilse
15 Stiitze
16 Saugrichtung
17 Drehrichtung
24 Rollenachse
25 Aufwickelrichtung
26 Abwickelrichtung
28 Hiilse, Spulenhiilse
29 Langenbereich, Parallelwicklung
30 Markierstreifen, Klebestreifen
31 unterer Abschnitt
32 oberer Abschnitt
33 Verklebung, Vorderende
34 Abziehlappen
35 Andriickhebel
36 Andriickschuh, Gleitschuh
37 Abdeckwicklungen, Uberwicklung
38 Fadenende
38A Fadenende in der Schlaufe
40 Fadenabsaugpistole,
41 Schlaufe, Markierschlaufe

PCT/DE94/00017
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41A Schlaufe, iiberwickelt

42 Schieberichtung, Pfeil

43 Schlaufenlappen

43A Schlaufenlappen, aufgeklebt
44 Klebabschnitt

44A Klebabschnitt, aufgeklebt
45 Schlaufenbogen

101 Sténder

102 Spulendorn

103 Spule
104 Hiilse, Spulenhiilse
105 Faden

106 Fadenabsaugung

107 Wickeldorn

108 Haspelrad, Speiche, Arm
109 Nabe

110 Fadenschleife, Vorratswicklung, Schleife
111 Distanzring

112 Drehrichtung

113 Drehrichtung, Pfeil

114 FuB, Platte

115 Schwenkstift, Schwenklager
116 Fadenleitstange

117 Schwenkarm

118 Armtrdger, Ring

119 Rahmentriger

121 Gestell

122 Spulenstdnder

123 Schieberichtung

124 Formarm

125 Kimme, Laufkerbe

126 Markierstreifen

127 Arbeitszylinder

128 Versorgungsleitungen
129 Saugleitung

130 Kolbenstange



WO 95/15907
131 Saugzylinder
132 Haspelradachse
133 Spulenachse
134 Fadenwulst
135 Kreis, Drehkreis.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Markieren des Fadenendes eines auf eine
Spule aufgewickelten Fadens,
dadurch gekennzeichnet, daB

das Fadenende (38) iiber einen Teil eines Markier-
streifens (30; 41) gewickelt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB
nach Beendigung des Aufwickelvorganges eine begrenzte
Ldnge des Fadenendes (38) abgewickelt, nach Auflegen
eines Markierstreifens (30) auf die Spulenoberfléche
wieder aufgewickelt und dabei der Markierstreifen (30)
durch das Fadenende (38) teilweise iiberwickelt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB

nach dem Ende des Wickelvorganges eine begrenzte Linge
des Fadenendes (38) abgewickelt und in eine Fadenab-
saugvorrichtung (4) eingesaugt, sodann durch Antrieb
der Spule (2) wieder aufgewickelt, aus der Fadenabsaug-
vorrichtung (4) wieder herausgezogen und iiber den Mar-
kierstreifen (30) gewickelt wird.

4. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 2,
dadurch gekennzeichnet, daB

ein Markierstreifen (30) von einem Spulenende her
derart auf die Spulenoberfldche aufgelegt wird, daB er
iber den Auflaufbereich (29) des Fadenendes (38) hin-
ausreicht und daB nach dem Uberwickeln sein iiber den
bewickelten Bereich (29) hinausreichender Abschnitt

(32) zum Spulenende hin umgeschlagen wird.
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Verfahren nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, daf

der Markierstreifen (30) zu einer Schlaufe (41) geformt
wird, daB die Schlaufe (41) vor dem Aufnehmen und Ein-
saugen des Fadenendes (38) auf das Saugmundstiick (40)
der Fadenabsaugvorrichtung (4) aufgesetzt, nach dem
Einsaugen einer begrenzten Fadenlé@nge (38) zur Spulen-
oberfldche geschoben und auf diese aufgelegt (41A) und

anschlieBend teilweise iiberwickelt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB
als Markierstreifen (30) ein Klebestreifen verwendet

wird.

Verfahren nach Anspruch Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dafB
der Klebestreifen (30) mit der klebenden Seite nach

auBen eingelegt wird.

Verfahren nach Anspruch 4 in Verbindung mit Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB
das iiberstehende Ende (32) des Klebestreifens (30) nach

dem Uberwickeln umgeschlagen und mit dem untenliegenden
Streifenabschnitt (31) verklebt wird. (Fig. 3)

Verfahren nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daf

ein erster einseitig klebender Klebestreifen (30) mit
der klebenden Seite in Achsrichtung der Spule (2) nach
innen aufgebracht und nach wenigstens einmaligem Uber-
wickeln des Klebstreifens (30) - vorzugsweise im Be-
reich des ersten Klebestreifens (30) - ein weiterer
Markierstreifen (30) auf den Faden aufgebracht wird.
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25
Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, daf
ein aus einem Kunststoff bestehender Markierstreifen

(30, 41) verwendet wird, der vorzugsweise aus demselben
Polymer wie der aufgewickelte Faden hergestellt ist.

Verfahren zum Markieren des Fadenendes eines auf eine
Spule aufgewickelten Fadens nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, daB

ein mit radialem Abstand von der Spulenoberfliche an-
geordneter, zur Spulenachse (133) im wesentlichen par-
alleler und um diese drehbarer Wickeldorn (107) in den
Zwischenraum zwischen Spulenoberfldche und einer Faden-
absaugung (106) eingefahren, entgegen der momentanen
Drehrichtung (112) der Spule (103) mehrmals um die Spu-
lenachse (133) gedreht wird und dabei eine Fadenschlei-
fe (110) mit mehr als einer Windung bildet,

dafl anschliefend der Markierstreifen (126) innerhalb
der Fadenschleife (110) auf die Spulenoberfldche aufge-
legt und dann der Wickeldorn (107) wieder zuriickgedreht

wixd.

Verfahren nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daf

bei einer fertigen Spule (2, 103), die auf ihrem Umfang
eine durch das Fadenende (38, 105) gebildete, ohne
Changierung gewickelte wulstartige Fadenansammlung
(134) aufweist, die Fadenabsaugeinrichtung (4, 106)
nach Aufnahme des Fadenendes (38, 105) von der Spulen-
oberfldche weggefahren, zum Abziehen des den Wulst bil-
denden Fadenanteils iiber Kopf in die Verlangerung der
Spulenachse (133) geschwenkt und anschliefend zur Bil-
dung der Fadenschleife (110) in ihre weggefahrene
Ausgangsstellung zuriickgeschwenkt wird.
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14.

15.

16.

17.

18.
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Verfahren nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daf

der in die Absaugung (4, 106) einlaufende Faden (38,
105) durch eine geeignete Fadenfiihrung (115 - 117) zum
Abziehen iiber Kopf in die Spulenachse (133) ausgelenkt

wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13,

dadurch gekennzeichnet, daf

das Wegfahren der Absaugung (4, 106) von der Spulen-
oberfldche durch ein beim Erfassen des in die Absaugung
einlaufenden Fadenanfangs erzeugtes Signal eines in dem
Eingangsbereich der Absaugeinrichtung (4, 106) instal-
lierten optischen Fadenwdchters eingeleitet wird.

Verfahren nach einem der vorangegangenen Anspriiche
11 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB

wdhrend der Bewegung des Wickeldorns (107) die Spule
(2, 103) im Abwickelsinne (112) gedreht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 14,

dadurch agekennzeichnet, daB

die Spule (2, 103) frei drehbar gelagert ist.

Verfahren nach einem der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Fadenende (38, 105) nachgiebig, z. B. durch eine
Saugeinrichtung (4, 106), gehalten wird.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem
der vorangehenden Anspriiche mit einer in beiden Dreh-
richtungen drehbaren Spulenaufnahme und einer der
Spulenaufnahme zugeordneten Fadenabsaugvorrichtung (4,
106),

dadurch gekennzeichnet, daf
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19.

20.

21.

22.

27

der Fadenabsaugvorrichtung (4, 106) eine Vorrichtung
(7, 8, 127, 130, 131) zum Aufbringen von Markierstrei-
fen (30, 126) und eine Fadentrennvorrichtung (6) zu-

geordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 18,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Fadentrennvorrichtung (6) vor dem Eingang der
Fadenabsaugvorrichtung (4, 106) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 18 bis 19,

dadurch gekennzeichnet, daB

ein Spulendorn (102) zur Aufnahme der Spule (2, 103)
und ein Haspelrad (108) koaxial zueinander gelagert
sind,

wobei das Haspelrad (108) mindestens einen oder mehrere
auf dem Umfang verteilte Wickeldorne (107) aufweist,
welche Wickeldorne (107) sich im wesentlichen parallel
zu den Mantellinien der Spule (2, 103) und mit radialem
Abstand von der Oberfldche der Spule (2, 103) erstrek-
ken.

Vorrichtung nach Anspruch 20,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Haspelrad (108) auf dem Spulendorn (102) frei
drehbar gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 20 oder 21,
dadurch gekennzeichnet, daB

eine am freien Ende eines Schwenkarms (117) sitzende,
im wesentlichen senkrecht ausgerichtete Leitstange
(116) um einen auf der FuBplatte (114) des Stédnders
(101) angeordneten senkrechten Schwenkzapfen (115) um
die auf dem Spulendorn (102) eingespannte Spule (2,
103) schwenkbar ist.
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23.

24,

25.

26.

27.

28

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB
das Haspelrad (108) und der Spulendorn (102) jeweils

einen eigenen Drehantrieb aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 22,
dadurch gekennzeichnet, da

der Spulendorn (102) und das Haspelrad (108) jeweils
eigene Stdnder (101; 122) haben und gegeneinander ver-

schiebbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 24,
dadurch gekennzeichnet, daB
bei Anordnung mehrerer Wickeldorne (107) deren Entfer-

nung von der Achse (132) des Haspelrads (108) so bemes-
sen ist, daBl der Abstand zwischen der Fadenschleife
(110) und der Spulenoberfldche an keiner Stelle des
Spulenumfangs kleiner ist als ca. 50 mm, vorzugsweise

kleiner ist als ca. 80 mm.

Vorrichtung nach Anspruch 25,
dadurch gekennzeichnet, daB

bei Anordnung von vier die zueinander parallelen Kanten
eines Kubus bildenden Dornen (107) diese (107) einen
Abstand von der Spulenachse (133) haben, der mindestens
dem 0,8 fachen des Spulendurchmessers gleich ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 26,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Einhiillende der Dornachsen ein regelmdfiges Polygon
ist und der freie Abstand zwischen den einander benach-
barten Dornen (107) um mindestens 10 bis 15 mm gréBer
ist als der Spulendurchmesser.
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28.

29.

30.

31.

32.

29

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 27,

dadurch gekennzeichnet, daf
die Dorne (107) an den Enden der Arme des Haspelrades

(108) drehbar gelagert sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 27,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Dorne (107) als drehbar gelagerte Hiilsen ausgebil-
det sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 27,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Dorne (124) am Ende des Haspelrades (108) mit
radialer Komponente verlaufend gelagert sind und in
axialem Abstand von ihrer Lagerstelle eine Kimme (125)

definieren.

Fadenspule,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Fadenende iiber einen Teil eines Markierstreifens
(30, 126), der auf eine der letzten Lagen (29) gelegt
ist, gewickelt ist. (Fig. 3)

Fadenspule,
dadurch gekennzeichnet, daB

das Fadenende (38) in einer ersten Windung (39) durch
eine Markierschlaufe (41) gefiihrt und in weiteren
Windungen (37) iiber einen Teil der Markierschlaufe (41)
gewickelt ist.

(Fig. 5)
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