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Sposob wytwarzania powlok zlotych metoda galwaniczng
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
powlok zlotych metodsg galwaniczng, zwlaszcza ma
elementach dla przemystu elektronicznego.

Wykonywane powloki zlote na wyrobach stoso-
wanych w przemysle elektronicznym powinny od-
znaczaé sie szczelnoscig, lutowmoscig, ozystodcig
i réwnomiermoscia warstwy.

W wananych dotychezas sposobach 'wytwarmma
powlok ztotych w kapielach elekirochemicznyeh wy-
korzystuje sie majczeseiej cyjanoziocin metalu alka-
licznego lub amonu, na przykdad cyjanocziocin peta-
sowy oraz inne skladniki spelniajgce réznorodne
funkcje, jak utrzymanie stalego pH kapieli, kom-
pleksowanie Zanieczyszczenn oraz wigzanie produk-
tow elektrolizy w zwigzki mie wywolujgce szkodli-
wego wplywu na proces jak: sél dwusodowa kwa-
su etylenodwuaminoczterooctowego, winiany, octany
itp.

Z literatury patentowej wynika, Ze zmany jest
spos6b wytwarzania powlok zlotych, opublikowany
w opisie patentowym USA mr 3598706, w ktérym
jako podstawowy skladnik wykorzystano kwas cy-
janozlotowy (HAu (CN),) z dodatkiem kwasu fo-
sforowego i cytrynowego oraz zwigzku pochodzgcego
z grupy zwigzkow typu fosforandéw, cytrynianéw
i winianéw. Natomiast wedlug opisu patentowego
PRL or 65160 do zlocenia elementéw elektronicz-
nych typu przepusty tranzystorowe wykorzystano
w kapieli chemicznej do osadzania powlok zlotych
cyjanoziocian potasu z dodatkiem kwasu cytryno-
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‘wego, chloricu amonqowego i padfogforynu sodowe-
go. -

Niedogodnoécia dotychcaasowych sposobéw wy=
twarzania powlok zlotych jest brak mozljwodci uzy-
skania wymaganej jakosci, poniewaZ 83 ane zbyt
cienkie, miesaczelne oraz zawierajg .duze ilosci za-
nieczyszezen. Ponadto kapiele uzywane do ich wy~
twarzamia posiadaja miewielks Zywetnoéé i sg trud-~
ne w eksploatecji, co poweduje. koniecano$é czestej
wymiany ttyeh fgpieli.

Celem wynalaghu jest wyeliminowanie 'tych nie-
dogodnos$ei przez opracowanie sposebu wybtwerza-
nia powlok zlotych, spelniajgcego wymagania sta-
wiane przez przemys! elektroniczny lub precyzyjny.

Cel ten osiggnieto wedlug wymalazku przez zasbo-
sowanie w kapieli skladajgcej sie z roztworu wod-
nego cyjanozlocinu metalu alkalicznego lub amo-
nu, cytrynianu metalu alkalicznego dub amonu i or-
tofosforanu metalu alkalicznego lub amonu pirofo-
sforanu jednego lub kilku metali alkaliczmych lub
amonu. Kapiel ta zawiera cyjanozlocin potasowy
w ilosci 3,5—27 g/fl, cytrynian tréjpotasowy w ilosci
4—250 g/l, ortofosforan potasowy dwuzasadowy
w ilosci 1—200 g/l, pirofosforan cazteropotasowy
w iloéci 1—200 g/1 oraz wodorotlenek potasowy lub
kwas ortofosforowy w iloSei zapewniajgcej ubrzy-
manie pH w granicach 4,5—9.

Wytwarzanie powlok zlotych wedlug wymalazku
prowadzi sie w kapieli o temperaturze 30—80°C,
korzystnie w temperaturze 45—75°C i gestosci pra-
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du katodowego 0,06—2 A/dm2, korzystnie 0,05—I
Ajdm?, ktérg w miare wyczerpywania si¢ skladni-
kéw uzupelnia sie wodnym mozbtworem cyjanozio-
cinu metalu alkalicznego lub amonu, przy czym ko-
rzystnie jest, jezeli wodny roztwoér sklada sie z cy-
jamozlocinu potasowego i dwuzasadowego fosfora-
nu potasowego o0 stezeniu 80—300 g/l w iloSci 1 ml
na 0,4—4 ¢ cyjanozlocinu.

W czasie prowadzenia procesu technologicznego
zlocenia wedtug wymalazku, kapiel mie wymaga
cigglej filtracji, jednak lepiej jest prowadzié jej
cynkuJJaCJe PIeZ filtr, co wplywa dodatnio na proces

oraz . usuwa drobne zanieczyszczenia mechaniczne, .. .

wprowadzone do-kgpieli z elementami przeznaczo-
‘nymi do zlocenia. Elementy te umieszcza si¢ na
wieszakach lub w bebnach galwanicznych, stosujgc
odpowiednia gestodé pradu elekitrycznego onaz mie-
rozpuszczalne anody (np. grafibowe lub platynowe),
ktére eliminuja wystepujace wahania parametréw
pracy i zabezpieczaja przed wystepowamem nie-
pozgdanych zakldoen.

W czasie prowadzenia Iplmcesru cyjanoztocin pota—

sowy dostarcza joméw zlota, cytrynian tréjpotaso--

wy utrzymuje wisp6lnie z ortofosforanem potasowym
dwuzasadowym stale pH roztworu i kompleksuje @a-
nieczyszczenia meftaliczne (np. miklu, kobaltu i ze-
laza). Ponadto zawarto$é ortofosforanu potasowego
dwuzasadowego i pirofosforanu czteropotasowego
w kapieli pozwiala zwiekszyé przewodnictwo elek-
trolitu i uzyskaé powloki 0 dobrej przyczepnosci do
podloza i lutownosci, przy czym dodanie pirofosfo-
ranu czteropotasowego do kapieli ma decydujacy
wplyw na uzyskanie odpowiedniej struktury po-
wlok, wymaganych w procesach lutowamia struk-
tur pétprzewodnikowych i termokompresji.
- Sposéb wedlug - wynalazku pozwala uzyskaé po-
whoki nie posiadajgce wad wystepujagcych w powlo-
kach wytwarzanych zmanymi sposobami. Kgpiel. wy-
kazuje duzg trwabo$é i pozwala uzyskaé okoto 400 g
zlota z ‘jednego litma kapieli, nabtomiast prowadze-
nie w niej procesu zlocenia nie jest klopotliwe ze
wzgledu na mozliwo$é uzupelniania jej, dobrg sta-
bilno$é i duza odpornos$é na  zanieczyszczenia me-
taliczne, przy wykorzystaniu szerokiego.: zakresu
mozliwych do stosowania gestosci pradowych..
Spos6b wytwarzania powlok ztotych wedlug wy-
nalazku jest ‘bezpiecznym procesem technologicz-
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nym, poniewaz podczas pracy wystepuje tylko nie-
wielkie wydzielanie sie {rujgcego cyjanowodoru,
a wytworzone tym sposobem powloki sg szozelne,
jasme, posiadaja dobrg przyczepnos¢é do podloza,
drobnoziarnistg strukture i pélblysaczacy wyglad.

Przykltad: Kapiel sporzgdzono o skladzie: cy-
janozlocin potasowy — 15 g/l, cytrymian tréjpo-
tasowy — 160 g/fl, ortofosforan potasowy dwuzasa-
dowy — 35 g/l, pirofosforan czteropotasowy —
8 gfl i kwas ortofosforowy do pH 7. Przed rozpo-

" czéciem zbocenia elementéw z kowaru wypolero-

15

20

25

30

35

40

a3

wano je metodg chemiczng i dotrawiono znanym
sposobem. Natomiast proces zlocenia tych elemen-
té6w przeprowadzono w temperaturze 55°C, przy
katodowej gestosci pragdu 0,15 A/dm2 w bebnie
i 0,3 A/dm?, gdy zlocenie prowadzono w sposéb sta-
cjonarmy. W wyniku przeprowadzonego procesu
uzyskano polblyszczgcg powloke o grubosci okolo
2 pm, ktéra mie zmienila swego zabarwienia po wy-
grzaniu jej w powietrzu o temperaturze 500°C
w ciggu 5 minut. Po pewnym okresie pracy uzupel-
niono kapiel roztworem wodnym fosforanu potaso-
wego dwuzasadowego o stezeniu 170 g/l w ilosci
1 ml na 1,5 g cyjanozlocinu potasowego. Uzupeinio-
na kapiel machowala trwalo§é i wysoka wydajnosé,
poniewaz z jednego litra kapieli uzyskano 450 g
zloda.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania powlok zlotych metoda
galwaniczng w kapieli stanowigcej wodny roztwoér
cyjanoziocinu metalu alkalicznego lub amonu, cytry-
nianu metalu alkalicznego lub amonu, ortofosfora-
nu metalu alkalicznego lub amonu, wodorotlenku
potasowego lub kwasu ortofosforowego, znamienny
tym, ze do kapieli wiprowadza sie pirofosforan jed-
nego lub kilku metali alkalicznych lub amonu.

2. Spos6b wedlug =zastrz. 1, znamienny tym, Zze

powloki wytwarza sie w kapieli o pH 4,5—9, tem-
peraturze 30—80°C, korzystnie 45—75°C, przy czym
katodowa gestoéé pradu elektrycznego wynosi 0,05—
2 A/dm?, korzystnie 0,05—1 A/dm2.
- 3. Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
skiad kapieli uzupelnia sie mieszaning wodnego roz-
tworu cyjanoziocinu. metalu alkalicznego lub amo-
nu oraz dwuzasadowego fosforanu metalu alkalicz-
nego - lub amonu.
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