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DESCRIZIONE .
La presente invenzione riguarda la produzione di vetro piatto median-
te il processo a flottazione in particolare un procedimento per controlla-
re 1l'accumule di solfato di sodio sul riempimento di recuperoc di un rige-

neratore utilizzato nel processc di fusione del vetro.

La produzione di vetro piatto di alta qualitid mediante processoc a

flottazione, come descritto in U.S. N. 3.083.511, & praticato su vasta

scala. Tipicamente, il vetro viene fuso utilizzando un forﬁo di tipo a ri-
generazione con riscaldamento incrociato ben noto ove i bruciatori alimen-
tati a combustibile dirigono le fiamme attraversoc il vetro fuso e il gas
di scarico dalle fiamme viene rimosso attraverso rigeneratori posti lungo
lati opposti del forno di fusione. Il gas di scarico passa attraversc que-
sti rigeneratori trasferendo il suo calore al riempimento di recupero al-
l'internc del rigeneratore. Il riempimento di recuperc & in generale co-
struito da mattoni refrattari. Il riempimento riscaldate viene utilizzato
per pre-riscaldare aria di combustione che viene combinata con combustibi-
le utilizzato per produrre le fiamme durante il ciclo di alimentaziocne
dell'operazione di riscaldamento.

Quando le fiamme fluiscono attraverso il vetre fuso e il gas di sca-
rico esce dal forno di fusione, il gas di solfato di sodio generato dalla
fusione dei materiali di carica di vetro viene prelevato con il gas di

scarico entro la struttura del rigeneratore. Il gas di scarico pud anche
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ccamprendere polvere da porzioni non.fuse.del.materiale. di carica che-viene
prelevato duranté il ciclo di alimentazione combustibile del processo di
fusione di carica di vetro. Il gas di solfato di sodio, con o senza mate-~
riali in particelle trasportato, inizia a condensare sul mattone refratta-
rio del rivestimento di recuperc che ha una temperatura di circa 871°C
{1600°F) o meno, formando solfato di sodio fuso e/o solido. Quando il sél—
fato di sodio condensato si accumula sul rivestimento di recupero, si pud
verificare intasamento in porzioni isolate del rigeneratore. Se l'intasa-
mento copre una grande parte del rigeneratore, il controllc della pressio-
ne nel forno di fusione pud diventare un problema. In particolare, l'inta—.
samento limita il flusso di gas attraversoc il rigeneratore, ciod limita il
flusso del gas di scarico che passa verso il basso attraverso il rigenera-
tore per rimuovere calore dal gas di scarico durante il suo ciclo di sca-
rico e/o il flusso dell'aria per la combustione mentre passa versc l'alto
attraversc 1l rigeneratore e viene preriscaldata durante il suo ciclo di
alimentazione,

Un possibile procedimento per trattare questo problema & di allunga-
re i cicli di alimentazione del combustibile e di secarico nell'operazione
di fusione del vetro per riscaldare il riempimento di rigeneratcre a tem-
peratura superiore cosl da fondere il solfato di sodio condensato e libe-
rare il rigeneratore dalle otturazioni. Tuttavia, questa procedura riscal-
da l'intera struttura del rigeneratore quando il problema pud essere con-
finato a solamente una piccola parte del riempimento. In aggiunta, si deve

fare attenzione a non surriscaldare il riempimento o eventuali strutture

utilizzate per supportare il rigeneratore, cosa che potrebbe ridurre la



durata utile del rigeneratore.

Sarebbe vantaggioso fornire una disposizione in grado di liberare se-

struttura del rigeneratore.

lettivamente sezioni intasate di un rigeneratore senza riscaldare l'intera

La presente invenzicne fornisce un procedimento per controllare l'ac-

cumulc di solfato di sodioc nel riempimento di ricupero di un

rigeneratore
di un forno di fusione del vetro di tipo a rigenerazione con alimentazione

incrociata. Tipicamente, materiali di carica di vetro vengono fusi all'in-
terno

del forno mediante combustione di combustibile. Questa
introduce

gas di scarico che viene aspirato attraversc il rigeneratore
riscalda

il riempimento di recupero. Durante l'operazione di fusione,
gas

il

con il gas di scarico attraverso il rigeneratore. Il solfato di sodio gas-
soso pud condensare su una parte del riempimento di recuperc. Man mano che

solfato di sodio condensato si accumula sul riempimento di

recupero,
pud limitare il flusso di gas di scaricoc e/o di aria di combustione attra-

di

versc il rigeneratore. Nella presente invenzione, una sezione di rigenera-
tore

che comprende la porzicne di riempimentc di recupero con il
sodio

condensato viene riscaldata selettivamente ad una
sufficiente

solfatc
temperatura
a sciogliere il solfato di sodio mentre viene minimizzato
eventuale ulteriore riscaldamento delle sezioni restanti del rigeneratore.
In una forma di realizzazicne dell'invenzione, il

combustibile viene
iniettato in una parte del gas di scarico che passa attraverso la

sezione
del rigeneratore ove si & accumulato il condensato di solfato di sodio. Il

combustibile brucia con la porzione del gas di scarico e riscalda la

por-

combustione

il
di solfato di sodio viene formato dal vetro fusc e viene trasportato



zi'one del -riempimento di recuperc-con il solfato di sodio accumulato per
sciogliere il solfate di sodio.

La figura I & una vista laterale di un forno di fusione di vetro di
tipo a rigenerazione con alimentazione incrociata lunge una sezicne tra-
sversale attraverso il rigeneratocre;

la figura 2 & una vista in sezione trasversale presa lungo la 1linea
2-2 della figura 1; e

la figura 3 & una vista in sezione trasversale ingrandita simile a
quella mostrata nella figura 2 della porzione superiore del rigeneratore.

L'invenzione come descritta qui & illustrata in connessione con un
forno di fusione di vetro di tipo rigenerative con alimentazione incrocia-
ta tipico con una struttura rigeneratore aperta. Tuttavia, i principi del-
la presente invenzione possono essere applicati a qualsiasi tipo di forno
di fusione del vetro in cui incontranq condizioni e problemi analoghi o
simili. Ad esempio, la presente invenzione.pué essere utilizzata in combi-
nazione con un rigeneratore a suddivisioni in cui il riempimento di recu-
pero & diviso in sezioni singole o scomparti isolati l'uno dall'altro.

Le figure 1 e 2 illustranoc un forno di fusicne di vetro di tipo a ri-
generazione con alimentazione incrociata convenzionale 10 utilizzato comu-
nemente nella produzione di vetro piatto. Il forno 10 comprende una camera
di fusione 12 in cui gli ingredienti grezzi per produrre il vetro vengono
alimentati da una tramoggia 14 in un'estensione di ingresso 16 del forno.
I materiali di carica di vetro vengono depositati su una massa di vetro

fuso 18 mantenuta all'interno della camera di fusione 12. La camera di fu-

sione 12 & affiancata da una coppia di rigeneratori primari 20 e 22 di co-



- struzione analoga. Ciascun rigeneratore comprende un alloggiamentoc refrat-
tario 24 che contiene un riempimento di recupero 26 costruito da mattone
refrattarioc che consente il passaggio alternato di aria e gas di scarico
attraverso il rigeneratore. I rigeneratori 20 e 22 comunicano con la came-
ra di fusicne }2 mediante una pluralita di luci 28 distanziate lungo en-
trambi i lati della camera di fusione 12. Ciascuna luce 28 si apre ad una
estremitd dell'interno della camera di fusione 12 e all'altra estremita ad
una camera polmone 30 al di sopra del riempimento 26 dei rispettivi rige-
neratori 20 e 22. Al di sotto del riempimento 26 in ciascun rigeneratore
vi & uno spazic di distribuzione 32 che comunica ad una estremita con un.
condotto di gas caldi 34 che pud portare ad ulteriore apparecchiatura di
trattamento di gas di scarico, ad esempio un rigeneratore secondarioc (non
mostrato) e/o un sistema di riduzione di NO, (non mostrato) come si de-
scrive in U.S. N. 4.372.770.

Flussi di aria di combustione o di gas di scarico attraverso il fondo
10 e i rigeneratori 20 e 22 vengono periodicamente invertiti (in generale
circa ogni 10-15 minuti) e ciascun rigeneratore ha corrispondenti cicli
alternati di alimentazione di combustibile e scarico. Nella modalita di
funzionamento illustrata nei disegni, il gas fluisce da sinistra verso de-
stra come rappresentato nella figura 2, in cui aria di combustione in in-
gresso scorre verso l'alto attraverse il generatore di sinistra 20 (ciclo
di alimentazione di combustibile per il rigeneratore 20) e il gas di sca-
rico esce dalla camera di fusione 12 e scorre verso il basso attraverso il
rigeneratore di destra 22 (ciclo di scarico per il rigeneratore 22). Aria

di combustione in ingresso viene pre-riscaldata dal riempimento del rige-
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neratore 26 sul lato sinistro e il combustibile-(adfesempio~gas naturale o
olio) viene miscelato con aria pre-riscaldata mediante ugelli 36 nelle lu-
ci di sinistra 28 e le fiamme risultanti si estendono da sinistra verso
destra sul vetro fusc 18 entro la camera di fusione 12. Durante questa fa-
se dell'operazione di fusione, gli ugelli dei bruciatori 36 nella luce di
destra rimangono inattivi. Il gas di scarico lascia nella camera di fusio-
ne 12 attraversc le luci di destra 28 e passano verso il basso attraverso
il rigeneratore primario 22 ove il calore dal gas.d% scarico viene trasfe-

rito al riempimentoc di recuperc 26. Poiché il calore dal gas di scarico

viene trasferito al riempimento 26 mentre il gas passa dalla camera polmo-

ne 30 attraversec il rigeneratore ed entro lo spazio di distribuzicne 32,
generalmente pilh calore viene trasferito alle porzioni superiori per il
riempimentoc di recupero 26 che non ha le porzioni inferiori cosiccha la
temperatura delle perzioni superiori diventa preogressivamente maggiore
della temperatura delle porzioni inferiori mentre la temperatura viene mi-
surata dalle spazic di distribuzione 32 verso la camera polmone 30. Dopo
una gquantitad prestabilita di tempo, 1l'alimentazione di combustibile entro
la camera di fusione 12 viene invertita. Pil specificatamente, i bruciato-
ri 36 sul lato sinistro del forno 10 vengono disattivati e vengono attiva-
ti i bruciatori 36 sul lato destro e l'aria di combustione in ingresso
passa verso l'alto attraversoc il rigeneratore di destra 22 (ciclo di ali-
mentazione di combustibile per il rigeneratore 22} il gas di scarico la-
scia la camera di fusione 12 mediante il rigeneratore di sinistra 20 (ci-
clo di scarico per il rigeneratore 20). La lunghezza del ciclo di alimen-

tazione di combustibile & in generale stabilita dall'efficienza del combu-
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stibile.

La temperatura del mattone refrattario entro il riempimento di recu-
pero 26 al termine di ciascun cicle dipende dalla lunghezza del ciclo di
alimentazione di combustibile/scarico per la particolare operazione di fu-
sione. S5i dovrebbe notare che il riempimento di recupero 26 nel rigenera-
tore non viene riscaldato in modo uniforme. Come discusso in precedenza,
vi sarad un gradiente di temperatura decrescente dall'alto verso il basso
entro il rigeneratore. In aggiunta, non tutti i bruciatori 36 lungo un la-
to del fornc 10 bruciano alla stessa velocita. Come risultato, alcune por-
zioni del riempimento di recupero 26 saranno pil fredde di altre.

Durante l'operazicne di fusione di carica di vetro, il gas solfato di
sodio viene generato dal materiale di carica e si raccoglie entro la came-
ra di fusione 12. Mentre il gas di scarico esce dalla camera di fusione 12
ed entra in uno dei due rigeneratori attraverso le luci 28, solfato di so-
dio gassoso, con o senza trasporto di particelle, viene prelevato con il
gas di scarico e portato entro il riempimento di recuperec 26. Quando il
gas di scarico passa attraverso porzioni del riempimento di recuperc 26
che ha una temperatura minore di circa (871°C) 1600°F, condensa sul matto-
ne refrattario. Mentre il solfato di sodio fuso e solido si accumula entro
il riempimento di recupero 26, il riempimento pud diventare intasato dando
origine a limitazione del flusso dell'aria di combustione e gas di scarico
attraverso il rigeneratore.

La presente invenzione evita il problema di aumentare la temperatura
dell'intero rigeneratore ad un 1ivellq sufficiente a fondere il solfato di

sedio fornendo riscaldamento selettivo delle porzioni intasate del rigene-




ratore per aumentare -la temperatura a guella-porzione-scelta -minimizzando
l'aumento di temperatura nelle porzioni restanti del rigeneratore. Questo
viene realizzato iniettando combustibile in modo selettive nella camera
polmone supericre 30 del rigeneratore durante il sue cicleo di scarico so-
lamente al di sopra di quelle posizioni ove 1'intasamente & divenutce un
problema. Poiché vi & in generale eccesso di aria nel gas di scarico, il
combustibile iniettato viene acceso ed aspirato nel rivestimento di recu-
pero 26, bruciando attorno alla regione intasata e aumentando la sua tem-

peratura cesi da fondere il materiale di intasamentc in un'area localizza-

ta all'internc del rigeneratore. A questo scopo, una pluralita di ugelli_

di iniezicne del combustibile 38 possono essere posizicnati nella parete
bersaglio 40 o il soffitto 42 lungo la lunghezza del rigeneratore per
iniettare il combustibile nello spazic di polmone 30 che lo miscelerd con
il gas di scarico caldo e brucera mentre il gas di scarico e il combusti-
bile viene portato attraverso il riempimento 26. Con il gas di scarice che
entra nella camera polmone superiore 30 a temperature di circa (1427-
1704°c) 2600-3100°F, l'iniezione di combustibile entro una porzione del
gas di scarico innalza ulteriormente l% temperatura del gas di scarico in
un'area localizzata del rigeneratore cosli da riscaldare ulteriormente il
riempitivo di recuperc 26 entro un'area localizzata fineo ad una temperatu-
ra di circa (B871°C) 1600°F per fondere solfato di sodioc limitando il flus-
s0 di gas di scarico e di aria attraverso il riempimento di_recupero 26.
Quando il solfato di sodio si fonde goccicla dal riempimento di recupero
26 e infine cade sul pavimento dello spazio di distribuzione 32. Come di-

scusso 1in precedenza, poiché il combustibile viene iniettato in quella
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upa}te del -gas -di-scarico che scorre attraverso la sezione intasata del ri-
generatore, il riscaldamento aumentatc & limitato solamente a quella se-
zione del rigeneratore che comprende la porzione intasata. La quantitd di
combustibile e la durata dell'iniezione di combustibile deve essere con-
trollata per garantire che il solfato di sodic condensato venga fuso e ri-
mosso dal riempimento di recupero intasato 26 senza surriscaldare alcuna
struttura di supperto critica del rigeneratore, e in particolare l'arco di
supporto 44 che sostiene il riempimente di recupero 26 del rigeneratore.

Il tipe di combustibile iniettato nella camera polmone superiore 30

del rigeneratore & tipicamente un idrocarbure combustibile, ad esempio,.

metano, propano, gas naturale, ecc. Se lo si desidera, la gquantita di com-
bustibile utilizzato pud inoltre essere influenzata dal desiderio di ri-
durre le emissioni di NO, nel gas di scarico. In particolare, la quantita
di combustibile utilizzata pud essere vicina alla quantita stechiometrica-
mente richiesta per consumare ossigenc in eccesso nel gas di scarico, ri-
ducendo cosi la quantita di ossigeno disponibile per formare emissioni di
NOX .

Sebbene non sia limitativo nella presente invenzione, si prevede che
1'iniezicne di 2000-15.000 SCFH di combustibile in porzioni scelte del ri-
generatore in un periodo di tempo esteso durante il ciclo di scarice do-
vrebbe essere sufficiente a mantenere il contreollo sulla temperatura entro
il rigeneratore e a fondere condensato di solfato di sodic per eliminare
eventuale intasamento localizzato. La quantitd effettiva di combustibile e

il periodo di iniezione dipende dalla quantita di intasamento, dalle tem-

perature entro il rigeneratore e dai tipi, la quantita e disposizioni di
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materiali .utilizzati per costruire il rigeneratore.

5i dovrebbe notare che piuttosto di utilizzare una pluralita di ugel-
1li distanziati lungo la camera polmone supericre 30, la camera polmone 30
pud essere dotata di una pluralita di aperture attraverso le quali possa
essere inserito un ugellc di iniezione di combustibile per combinarsi con
il gas di scarico in corrispondenza di porzioni scelte lungo il rigenera-
tore per sollevare selettivamente la temperatura di porzioni scelte del
rigeneratore e rimuovere eventuale intasamento di solfate di sodie. In ag-
giunta, se lo si desidera, il combustibile pud essere iniettato nella luce
28 mentre il gas di scarico passa attraverso la luce ed entro la camera
superiore 30 del rigeneratore. In aggiunta, si ritiene che piuttosto che
iniettare il combustibile nella camera superiore 30 del rigeneratore, il
combustibile possa essere iniettato direttamente nell'area intasata per
riempimento di recupero 26 utilizzando una lancia per ~combustibile (non
méstrata) © altro tipo analogo di iniettore.

La presente invenzione fornisce un impieqo pill efficiente del combu-
stibile per correggere i problemi di intasamento nel rigeneratore. Pil
specificatamente, il combgstibile viene utilizzato solamente in quelle po-
sizioni in cui vi & un problema di intasamentc e sclamente per un tempo
sufficiente richiesto per correggere il problema. Come risultato, l'opera-
zicne di alimentazione o bruciatura pud continuare in un modo ininterrotto
e non modificato semplificando cosi l'operazione di fusione complessiva.

In una forma di realizzazione particolare dell'invenzione, il forno
10 produce un flusso di gas di scarico di approssimativamente 2,15 milioni

di SCFH attraverso sette luci. Gas naturale viene iniettato attraversoc 1la
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pa}ete-bersaglio 40 in corrispondenza di ‘una-posizione scelta lunge la ca-
mera polmone superiore 30 al di sopra di una sezione otturata ad una velo-
cita di approssimativamente 7000 SCFH durante ciascun ciclo di scarico per
il rigeneratore su un periodo di 24 ore per riscaldare ulteriormente una
porzione intasata del rigeneratore senza riscaldare l'intera struttura del
rigeneratore.

I principi impiegati nella presente invenzione possonc anche essere
usati per liberare dall'intasamento rigeneratori secondari utilizzati nel-
1l'operazione di fusione iniettando combustibile durante il ciclo di scari-
c¢o in porzioni scelte dei rigeneratori secondari.

Come discusso in precedenza, & importante controllare la temperatura
entro il rigeneratore per garantire che l'arco di supporte 44 non venga
surriscaldato durante l'iniezione localizzata del combustibile e la suc-
cessiva fusione di condensato di solfato di sodic. Per la disposizione di-
scussa sopra, l'arco 44 & stato costruito da materiale refrattaric di ar-
gilla- refrattaria. Con tale materiale, si preferisce che la temperatura
dell’'arco 44 non superi i 1093°C (2000°F). Si dovrebbe tuttavia notare che
con altri materiali la massima temperatura consentibile dell'arco 44 pud
variare.

Le forme dell'invenzione mostrate e descritte in questa descrizione
rappresentanc la forma di realizzazione preferita e si deve comprendere
che varie modifiche possono essere apportate senza allontanarsi dall'ambi-
to di protezione dell'invenzione come definita nelle rivendicazioni che
seguono.

* k Kk k Kk K
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RIVENDICAZIONI

1. Procedimento per controllare l'accumulo di solfato di sodio nella
struttura di recupero di un rigeneratore di un forno a fusione del vetro
di tipo a rigenerazione con combustione incrociata, in cui i materiali di
carica di vetro vengono fusi entro dette forno per combusticne del combu-
stibile che produce il gas di scarico che viene aspirato attraverso detto
rigeneratore e riscalda detto riempimento di recupero, e in cui gas di
solfato di sodic da detto vetro fuso viene trasportato con detto gas di
scarico attraverso detto rigeneratore e detto solfato di sodio gassoso
condensa e si accumula su una parte di detto riempimento di recupero, 1li-
mitando il flusso di gas attraverso detta porzione di dettc riempimento di
recupero, comprendente:

riscaldare selettivamente una sezione di detto rigeneratore che con-
prende detta porzione di detto riempimento di recupero ad una temperatura
sufficiente a fondere detto solfato di socdic, minimizzando al contempo
eventuale riscaldamento ulteriore delle sezioni restanti di detto rigene-
ratore.

2. Procedimento secondo la rivendicazione 1, in cui una parte di det-
to gas di scarico passa attraverso detta sezione di detto rigeneratores e
detta fase di riscaldamento comprende la fase di iniettare combustibile in
detta porzione di detto gas di scarico, in cui detto combustibile brucia
con detta porzione di detto gas di scarico e riscalda detta porziona di
detto riempimento di recuperc mentre detta porzione di detto gas di scari-
co passa attraverso detta sezione di detto rigeneratore.

3. Procedimento secondo la rivendicazione 2, in cul detta temperatura
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dildetta_porzione di detto riempimento di recupero viene aumentata durante
‘detta fase di riscaldamento ad almenc 1600°F.

4. Procedimento secondo la rivendicazione 3, che fornisce inoltre una
struttura di supporto per detto riempimento di recupero e che comprende
inoltre la fase di controllare detto riscaldamento di detta sezione di
detto rigeneratore per impedire surriscaldamento di detta struttura di
supporto.

5. Procedimento secondo la rivendicazione 4, in cuil detta fase di
controllo cémprende la fase di mantenere detta struttura di supporto ad
una temperatura minore di circa 2000°F.

6. Procedimento secondo la rivendicazione 3, in cui detta fase di
iniezione comprende la fase di iniettare circa 2.000-15.000 SCFH di combu-
stibile.

7. Procedimente secondo la rivendicazione 3, in cui detta fase di
iniezione comprende la fase di iniettare una quantitd di combustibile suf-
ficiente per consumare ossigenc in eccesso in detto gas di scarico.

8. Procedimento secondo la rivendicazione 3, in cui detto gas di sca-
rico viene aspirate verso il basso attraverso dettc rigeneratore e detta
fase di iniezione comprende la fase di combinare dette combustibile con
detta porzione di detto gas di scarico ad un'estremitid superiore di detto
rigeneratore al di sopra di detta porzione di dette riempimento di recupe-
ro.

9. Procedimento secondo la rivendicazione 8, in cui detto gas di sca-
rico passa attraversc una camera a polmone posta al di sopra di detto ri-

generatore prima di essere portata verso il basso attraversc detto rigene-
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--rYatore .e detta fase di combinazione comprende la fase di “combinare de

15

Polmone.

10. Procedimento secondo 1la rivendicazione 3, comprendente inoltre 1a

11. Procedimento di fusione di vetro comprendente le fasi di alimen-
tare materialj di carica di vetro in un forno di fusicne, fondere detti
materiali entro detto forno per combustione del combustibile c¢he produce
gas di scarico, in cui detta fusione di detti materiali di carica prodﬁce

gas di solfato di sodioc che sgi nischia con detto gas di scarice, facendo

glioramento comprendendo :
aumentare detta temperatura di dette sezioni scelte di detto rigene-

ratore a pidl di circa 1600°F per fondere detto solfato di sodic che si 3

stanti sezioni di detto rigeneratore.



‘>

o

16

T,
Cly 5,)\

O

Sy

12. Procedimentce secondo la.rivendicazione 11, in cui porzioni di
detto gas di scarico passano attraverso dette sezioni scelte di detto ri-
generatore e detta fase di aumento comprende la fase di iniettare combu-
stibile entro dette porzioni di detto gas di scariceo, in cui detto combu-
stibile brucia con dette porzioni di detto gas di scarico e aumenta detta
temperatura di dette sezioni scelte di detto rigeneratore mentre dette
porzioni di detto gas di scarico passano attraverso dette sezioni scelte
di detto rigeneratore.

13. Procedimento secondc la rivendicazione 12, comprendente inoltre

fornire una struttura di supporto per detto riempimento di recupero e com-

prendente inoltre la fase di controllare detta temperatura entro dette se-
zioni scelte di detto rigeneratore per impedire surriscaldamento di detta
struttura di supporto.

14. Procedimento secondo la rivendicazione 13, in cui detta fase di
controllo comprende la fase di mantenere detta struttura di supporto ad
una temperatura minore di circa 2000°F.

15. Procedimento secondo la rivendicazione 12, in cui detta fase di
iniezione comprende la fase di iniettare circa 2.000-15.000 SCFH di combu-
stibila.

16. Procedimento secondo la rivendicazione 12, in cui detta fase di
iniezione comprende la fase di iniettare una quantita di combustibile suf-
ficiente a consumare ossigeno in eccesso in detto gas di scarico.

17. Procedimentoc secondo la rivendicazione 12, in cui detto gas di
scarico viene portato versc il basso attraverso detto generatore e detta

fase di iniezione comprende la fase di combinare detto combustibile con
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détte porzioni di detto--gas-di -scarico ad un’estremita superiore di detto
rigeneratore al di sopra di dette sezioni scelte di detto rigeneratore.

18. Procedimento secondo la rivendicazione 17, in cui detto gas di
scarico passa attraverso una camera polmone posta al di sopra di detto ri-
generatore prima di essere portato versc il basso attraverso detto rigene-
ratore e detta fase di combinazione comprende la fase di combinare detto
combustibile con dette porzioni di detto gas di scarico entro detta camera
polmone.

19. Procedimento secondo la rivendicazione 12, comprendente inoltre
la fase di inserire ugelli in dette porzioni scelte di detto rigeneratore_
e iniettare combustibile in dette sezioni scelte di detto rigeneratore
mentre dette porzioni di gas di scarico passano attraverso dette sezioni
scelte di detto rigeneratore.

Il Mandatario
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