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Do zamocowywania korica paska bton-
ki lub papieru ochronnego na rdzeniu cew-
ki do blonek w rdzeniu cewki przewidzia-
na jest zwykle szczelina, w ktéra wpro-
wadza sie koniec blonki. Przez zagiecie
kotica i mocne owinigcie poczatku paska
blonki lub papieru ochronnego koniec ten
otrzymuje woéwczas wystarczajace zamo-
cowanie, aby nie mégl byé ponownie wy-
ciaggniety ze szczeliny wskutek naciagu
powstajacego przy zakladaniu blonki. Do
okreslonych celéw w szczelinie cewki hy-
ly juz réwniez przewidywane specjalne
srodki zamocowujace. Na przyklad pro-
ponowano zapobiegaé wyslizgiwaniu sie
korica blonki przez zakleszczanie go przy
pomocy narzadu klinowego lub zawieszaé

perforowang btonke przy pomocy jednego
jej otworu brzegowego na zebie przewi-
dzianym w szczelinie cewki. Jak okazalo
sie, srodki te nie sa jednak dosé proste
w postugiwaniu sie nimi oraz nie zawsze
zapobiegaja niezawodnie wyslizgiwaniu sie
korica blonki.

Wynalazek dotyczy nowego rodzaju
uksztaltowania szczeliny cewki, ktére
przy wspéldzialaniu ze specjalnym przy-
cigciem korica paska blonki lub papieru
ochronnego zapewnia bardzo proste wpro-
wadzanie i niezawodne zamocowanie oraz
posiada te¢ zalete, ze tego rodzaju cewka
do btonek moze byé bez trudnosci wy-
twarzana sposobem odlewania natrysko-
wego. Osigga si¢ to wedlug wynalazku
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dzieki temu, ze szczelina cewki do btonek
sklada sie z dwoéch czesciowo wpadaja-
cych jedna w druga szczelin czesciowych,
z ktorych jedna (szczelina do wprowadza-
nia) posiada przekréj poprzeczny, wyoblo-
ny prostopadle do podtuznego kierunku
btonki lub o linii lamanej. Druga szczeli-
na czeSciowa (szczelina do zamocowywa-
nia) moze byé w swym widoku z goéry
uksztaltowana w postaci ogonoéw jaskot-
czych lub w inny sposéb przystosowana
przez zastosowanie noskéw, wystepéw itd.
do utrzymywania odpowiednio przycigte-
go korica paska blonki lub papieru ochron-
nego. Szczelina do zamocowywania otrzy-
muje w kierunku prostopadtym do podtuz-
nego kierunku blonki mnajlepiej prostoli-

niowy przekréj poprzeczny, tak iz koniec -

paska blonki lub papieru ochronnego lezy
w niej plasko, lub tez w szczelinie do za-
mocowywania przewidziane sa specjalne
narzady, ktére zapobiegaja uwypuklaniu
‘si¢ $rodkowej czesci blonki wprowadzonej
do tej szczeliny. -

Z drugiej strony szczelina do zamoco-
wywania moze byé jednak wyoblona. pro-
stopadle do podtuznego kierunku blonki
lub posiadaé przekréj poprzeczny o linii
lamanej. Ta posta¢ wykonania szczeliny
- do zamocowywania ma te zalete, ze przy
silnym naciggu blonka przegina si¢ na

ksztalt mostka oraz mocno przylega do

Scianek  szczeliny do zamocowywania.
Dzigki temu blonka otrzymuje daleko
wigksza wytrzymalosé na rozciaganie oraz
jest zabezpieczona od faldowania sie¢, wy-
stepujacego przy silnym naciagu. Takie sa-
mo dzialanie wystgpuje, gdy szczelina do
zamocowywania posiada prostopadle do
podtuznego kierunku blonki przekréj po-
przeczny o linii lamanej, tak iz boczne
skrzydelka korica blonki, przycigtej na
ksztalt ogona jaskélczego, zostaja odgiete.
Wéwczas nacisk, powstajacy przy naciagu
blonki na koricu blonki przycietym w
ksztalcie ogona jaskélczego, jest przeno-

szony na skrzydetka, dzieki «czemu
cze$é srodkowa nie moze sig uwypuklaé.

- Ze wzgledu na krétkosé obcigzonego koii-

ca .blonki,_'przyciete‘go' na ksztalt ogona
jaskoélczego, nie wystepuje uwypuklenie
zmniejszajace, wytrzymaltosé. Ewentualnie
skrzydetka korica blonki, przycigtego na
ksztalt ogona jaskoélczego, moga byé¢ wy-
konane ponadto jako szczegélnie mocne.
Jest rzecza sama przez si¢ zrozumiala,
ze szczelina do zamocowywania musi le-
zeé¢ na whkiestej stronie wyoblenia szcze-
liny do wprowadzania, aby mnawleczony
koniec blonki, przyciety na ksztalt ogona
jaskolczego, przy wycigganiu przyjmowal
samoczynnie wlasciwe polozenie wskutek
tkwiacej w nim sily sprezynowania.
Oprocz wspomnianego zwiekszenia
wytrzymatosci wyoblony przekréj poprze-
czny szczeliny do zamocowywania ma je-
szcze t¢ zalete, ze taka szczelina wyoblo-
na zajmuje mniejszg przestrzen, niz gdyby
posiadala prostoliniowy przekréj poprze-
czny. To ma zwlaszcza znaczenie w cew-

’kach o ksztaltach odpowiednich do blo-

nek maloobrazowych. Zreszta przekréj po-
przeczny szczeliny do zamocowywania
moze posiadaé zupelnie dowolny ksztalt
oraz moze byé dopasowywany do kazdo-
razowych warunkéw. Na przyklad odgie-
te korice szczeliny do zamocowywania
i szczeliny do wprowadzania moga byé
réwniez skierowane w rézne strony, Réw-
niez ksztaft przekroju poprzecznego szcze-
liny do wprowadzania moze byé zupelnie
dowolnie obrany odpowiednio do danych
warunkéw. :

Szczelina do wprowadzania moze by¢
uksztaltowana po stronie wprowadzania
w ten sposéb, aby przy wsuwaniu koniec
paska btonki lub papieru ochronnego wy-
oblatl si¢ samorzutnie lub dopasowywal si¢
do ksztaltu linii !amanej przekroju po-
przecznego szczeliny do wprowadzania.

Na rysunku przedstawiono tytutem
przykladu rézne postacie wykonania wy-



nalazku w widokach ukosnych, bocznych
i w przekrojach czesciowych. ’

Na fig. 1—10 przedstawiono jeden przy-
kiad wykoonania, a mianowicie fig. 1 i 2
podaja w widoku perspektywicznym szcze-
line cewkows, rozlozona ma swe. szczeliny
sktadowe: szczeling do wprowadzania. (fig.
1) i szczeling do zamocowywania (fig. 2).
Na fig. 3 przedstawione sa réwniez w wi-
doku perspektywicznym obie szczeliny
czesciowo wycigte w waltku cewki oraz
odpowiednio przyciety koniec blonki, fig.
4 i 5 uwidoczniaja z obydwéch stron cala
cewke do blonek ze szczeling, a fig. 6—8
uwidoczniaja w widoku z boku czesé
szczeliny waltka cewki w podzialce zwigk-
szonej w stosunku do fig. 4 i 5, przy wpro-
wadzaniu korica btonki (fig. 6i 7) i z wpro-
wadzonym koricem blonki (fig. 8). Fig. 9
‘1 10 podaja w przekroju poprzecznym i w
widoku $ciety, wprowadzany koniec ‘blon-
‘ki. Fig, 11—23 uwidoczniaja drugi przy-
klad wykonania szczeliny, a fig. 24—35 —
trzeci przyklad wykonania. Fig. 36—39
uwidoczniaja, - rézne ksztalty przekro1ow
poprzecznych szczeliny, przy ktérych nie
tylko szczelina do wprowadzania, ale ré-
wniez szczelina do zamocowywania maja
przekréj poprzeczny wyoblony lub o linii
lamanej.

Cewka do blonek, sktadajaca sie z kol-
nierzy 1 i walka 2, posiada szczeline prze-
chodzaca poprzecznie przez walek i skla-
dajaca sie z dwoéch szczelin czesciowvch,
a mianowicie ze szczeliny do wprowadza-
nia 3 o ksztalcie przekroju poprzecznedo
wyoblonym lub o linii lamanej i z pta-
skiej szczeliny do zamocowywania 4. Obie
szczeliny cze$ciowe schodza sie ze soba
w swej czesci srodkowej 3, 4, przedsta-
wionej jako zakreskowana na fig. 1—3.
Szczelina do zamocowywania 4 jest na
swym tylnym korcu . uksztaltowana na
ksztalt ogona jaskélczego odpowiednio do
ksztaltu tego korica 5 blonki lub paska
papieru ochronnego 6.

Aby rozszerzony koniec 5 blonki 6
mozna bylo wprowadzié¢ do szczeliny do
wprowadzania 3 w kierunku strzalki A na
fig. 3, czesci skrzydeltkowe korica 5 blon-
ki musza by¢ wygiete w kierunku strzalki
B. Gdy rozszerzony koniec 5 btonki zo-
stanie calkowicie przetkniety przez szcze-
ling do wprowadzania, wéwczas skrzydel-
ka, warunkujace ksztalt ogona jaskotcze-
go korica 5 blonki, dzieki wlasnej sprezy-
stosci zajmuja ponownie polozenie plaskie
i przy wyciaganiu korica blonki w kierun-
ku przeciwnym do kierunku strzatki A
wchodza w szczeling do zamocowywania
4, wykonana na ksztalt ogona jaskélczego.

Po stronie wprowadzania szczelina do
wprowadzania 3 moze posiadaé na swych
koricach rozszerzenia lejkowate, tak iz
skrzydelka korica 5 blonki nie musza by¢
zginane przed wprowadzaniem ich, lecz
przy wsuwaniu wyoblaja si¢ samoczynnie.

" Postaé¢ wykomania dwudzielnej szczeli-
ny cewkowej, przedstawiona na fig, 11—
23, odpowiada zasadniczo pierwszemu
przykladowi wykonania. Jedyna réznica

~polega na tym, Ze szczelina do wprowa-

dzania 3 nie lezy w plaszczyZnie blonki,
lecz jest wycieta réwniez prostopadle de
tego kierunku. Fig. 15—20 odpowiadaja

fig. 4—8. Na fig. 21—23 podano dalszy wi-

dok cewki i szczeliny cewkowej, a miano-
wicie od strony szczeliny do zamocowy-
wania 4.

Trzeci przyklad wykonania szczeliny
jest uwidoczniony na- fig. 24—35. Fig. 29
uwidocznia w zwigkszonej podzialce prze-

‘kroj poprzeczny przez walek cewki wzdluz

linii CD (fig. 27 i 28). Fig. 30 przedstawia
w zwigkszonej podzialce odcinek watka
cewkowego, zawierajacy szczeling cewko-
wa, przy czym rysunek gorny przedstawia
szczeling ograniczona od dolu gérna scia-
na szczeliny do wprowadzania, a rysunek
dolny — szczeling ograniczona na swej gor-
nej stronie dolng $ciana. Fig. 31 uwidocz-
nia w zwigkszonej podzialce srodkowy od-



cinek waltka cewki od strony szczeliny do
wprowadzania z lezagcym w nim koricem
btonki, przedstawionym w przekroju po-
przecznym. Fig. 32 uwidocznia to samo od
strony szczeliny do wprowadzania ze
szczeling do zamocowywania, a fig. 33
podaje taki sam widok, jak fig. 32, jednak
po rozpostarciu sig¢ korica btonki w celu
zamocowania w szczelinie do zamocowy-
wania. , ‘

Szczelina cewkowa (fig. 24—35), sta-
nowigca trzeci przyklad wykonania, jest
dopasowana do scigtego korica paska
blonki lub papieru ochronnego, jak to
przedstawiono na fig. 26 w widoku ukos-
nym, a na fig. 35 w widoku z géry. Scigty
koniec 5 blonki lub paska papieru ochron-
nego nie ma tu rozszerzenia ma ksztalt
ogona jaskoélczego, lecz specjalny otwor
srodkowy 7, przez ktéory po catkowitym
przetknigeciu korica 5 blonki przechodzi
wystep 8 walka cewki, oddzielajacy szcze-
line do wprowadzania 3 od szczeliny do
zamocowywania 4, gdy srodkowa czesé
korca 5 blonki ponownie przechodzi w po-
lozenie plaskie. Wystep 8 zapobiega wy-
cblaniu si¢ czesci srodkowej konca 5 bton-
ki, zamocowanej w szczelinie do zamoco-
wywania, wskutek czego moglaby ulec
rozdarciu blonka w poblizu otworu 7 oraz
moglyby powstaé niepozadane uszkodze-
nia pierwszych zwojéow blonki 6.

Zastrzezenia patentowe.

1. Cewka do blonek z rdzeniem pel-
nym, posiadajaca szczeline na btonke, zna-
mienna tym, ze szczelina ta sklada sie
z dwéch czesciowo wpadajacych jedna w
druga szczelin czesciowych (3, 4), z kto-

rych jedna jako szczelina do wprowadza-
nia (3) posiada przekréj wyoblony lub o li-
nii lamanej w kierunku prostopadlym do
podluznego kierunku blonki, a druga jest
szczeling do zamocowywania (4).

2. Cewka wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze szczelina do zamocowywania (4)
jest uksztaltowana w widoku z gory jako
ogon jaskétczy i (lub) dzigki zaskakuja-
cym noskom, wystepom itd. (8) nadaje sie
do utrzymywania odpowiednio scietego
korica paska blonki lub papieru ochron-
nego.

3. Cewka wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienna tym, Ze szczelina do zamocowy-
wania (4) posiada prostoliniowy przekrdj
poprzeczny w kierunku prostopadlym do
podluznego kierunku blonki i (lub) jest
zaopatrzona w $rodki, ktére zapobiedaja
uwypuklaniu si¢ $rodkowej czesci konca
blonki zamocowanego w tej szczelinie.

4. Cewka wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienna tym, Ze rowniez szczelina do za-
mocowywania (4) posiada przekréj po-
przeczny, wyoblony lub o linii tamane;j
prostopadle do podtuznego kierunku bton-
ki, przy czym zawsze lezy ona po stronie
wklestej wyoblenia szczeliny do wprowa-
dzania (3).

5. Cewka wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienna tym, Ze szczelina do wprowadza-
nia (3) posiada ksztalt taki, iz przy wpro-
wadzaniu koniec btonki lub paska papie-
ru ochronnego wyobla si¢ samorzutnie.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft

Zastepca: inz. J. Wyganowski

rzecznik patentowy

40248



Do opisu patentowego Nr 32016

Ark. 1

|
44;
5/““”_
& DM
wﬂ. _
I
_
~
AN
~
|
oy
$
- N
W
3\;_




Do opisu patentowego Nr 32016
Ark. 2

Fig. 72

Kz o, 4177;{7‘/.
'7/{ S W
N7, 4 // /,//,,/ )




Do opisu patentowego Nr 32016
Ark, 3




Do opisu patentowego Nt 32016

Ark. 4




Do opisu patentowego Nr 32016
Ark 5




Do opisu patentowego Nr 32016
Ark. 6

34 L»D 34
Fig.29
W %3
2 ’/ /
Fig. 37
3 2
— — —
’3; 3 3 ¢ 34




Do opisu patentowego Nr 32016
Ark. 7

I’
.

Fig. 39 ¢. A




	PL32016B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


