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Urzadzenie do formowania i wstepnej segregacji zwijek
kondensatorowych
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* Przedmiotem wynalazku jest potlautomatyczne
urzadzenie do formowania elektrycznego zwijek
kondensatorowych i segregacji zwijek na pojem-
nosé.

W dotychczasowych znanych pétautomatach tego
typu stosowane byly pionowe kola transportujace
zwijki kondensatorowe w uchwytach zamocowa-
nych na obudowie kola. Uchwyty te spelnialy jed-
nocze$nie role kontaktow elektrycznych, ewentu-
alnie w innych rozwigzaniach do uchwytéw mo-
cujgeych zwijke dobudowane byly styki. Kon-
strukcja ta posiada te niedogodno$é, ze urzadze-
nie przystosowane jest do $ciSle okreSlonego ga-
barytu zwijki kondensatorowej, co uwarunkowane
jest wymiarami transportera kolowego, na ktérym
zamocowane sg uchwyty zwijki.

W znanych rozwigzaniach, gdzie zastosowano
uchwyty zwijek o konstrukecji umozliwiajacej re-
gulacje, sama regulacja jest bardzo pracochtonna,
gdyz wymaga regulacji kazdego uchwytu z osob-
na. W ukladzie transportera kolowego pionowego
styki elektryczne wspolpracujace ze stykami na
obwodzie transportera kolowego muszg by¢ zamo-
cowane na DplaszczyZnie kolowej o wymiarach
rownych transporterowi, co tworzy zwartg zabu-
dowe utrudniajaca dostep do prac konserwacyj-
nych, szczegélnie stykow elektrycznych. W urza-
dzeniach potautomatycznych, w ktérych stosowa-
ne sg transportery poziome o znanych rozwigza-
niach uchwyty mocujgce zwijki rozmieszczone s3a
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na transporterze. Konstrukcja ta umozliwia swo-
bodny dostep do elementéw mocujacych jak i sty-
kéw kontaktowych 1gczacych obwody elektrycz-
ne, ale nie zapewnia mozliwoSci stosowania urza-
dzenia dla zwijek kondensatorowych o réznych
gabarytach.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedogod-
noSci, za§ zadaniem wynalazku jest skonstruowa-
nie urzadzenia do formowania elektrycznego i
wstepnej segregacji zwijek kondensatorowych na _
pojemnos$é bez wzgledu na gabaryt zwijek o pro-
stej budowie umozliwiajacej tatwy dostep do ele-
mentéow wymagajacych systematycznych zabiegéow
konserwacyjnych. Zadanie to zostalo rozwigzane
w ten sposdb ze w urzgdzeniu wedlug wynalazku
zastosowano kasety z zamocowanymi na ich obu-
dowie uchwytami, przy czym kasety sg umieszczo-
ne na zespole transportujgcym, stuzagcym do prze-
noszenia kaset, a zbudowanym z transportera tas-
mowego i dwodch transporteréw $limakowych
wzdluz ktérych po obydwu stronach zamocowane
sg styki elektryczne obwodéw formowania elek-
trycznego oraz na koncu transportera styki elek-
tryczne obwodu pomiaru pojemnosci i elektro-
magnesy sprzezone elektrycznie z ukladem po-
miarowym pojemnosci. [ ]

Wynalazek zostanie objasniony blizej na przy-
kladzie jego wykonania przedstawionym na ry-
sunku, na ktorym fig. 1 przedstawia widok ogdélny
urzadzenia, fig. 2 — fragment kasety wraz ze
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stykami laczacymi obwody elektryczne formowa-
nia i pomiaru pojemnos$ci, umieszczonymi na kon-
strukeji urzadzenia, a fig. 3 przedstawia przekrdj
poprzeczny kasety z umieszczonym obok elektro-
magnesem powodujgcym samoczynne wyrzucenic
zwijek z kasety po operacji pomiaru pojemno$ci
zwijki.

Urzadzenie wedlug wynalazku zaopatrzone jest
w zespél do elektrycznego formowania zwijek
kondensatorowych, zesp6l segregacji zwijek we-
dlug pojemnos$ci skladajacy sie ze znanego ukiadu
pomiarowego i sterowanych elektromagneséw oraz
zespol transporteréw i kasety. Na fig. 1 przedsta-
.wiono ogélny widok urzadzenia, na ktérym poka-
zano zespél transportujacy skitadajacy sie z trans-
portera tasmowego 3 oraz transporteréw S$lima-
kowych 1 i 2 usytuowanych réwnolegle wzdluz

~ ktérych na konstrukcji urzadzenia 22 rozmieszczo-
...ne--s3 styki elektryczne 5 obwodéw formowania

elektrycznego. Na koncu transportera §limakowe-
go umieszczone sg styki elektryczne 6 obwodéw
pomiaru pojemnosci zwijki kondensatorowej wraz
z elektromagnesami 15 i 26. Pod transporterem
Slimakowym 2 ponizej stykéw elektrycznych 6
umieszczone sg pojemniki 25 i 27, do ktérych spa-
dajg zwijki wyrzucone z kasety 4 po pomiarze
pojemnos$ci. Z boku urzadzenia pokazana jest ka-
seta 4 przed umieszczeniem jej na transporterze
§limakowym 1.

Na fig. 2 przedstawiono fragment kasety. Kaseta
sktada sie z obudowy metalowej 7 na ktérej z
jednej strony zamocowane sg styki elektryczne 8
w formie kostki metalowej. W gérnej czesSci obu-
dowy 7 zamocowane sa wsporniki 9 z poprzecznie
osadzonym sworzniem 10, na ktérym zamocowany
jest w sposéb umozliwiajgcy obrot dookola sworz-
nia 10 uchwyt zwijki 11 w formie metalowej ptyt-
ki spelniajgcej rownoczeSnie role przewodu do-
prowadzajacego prad elektryczny dla formowania
zwijek 12. .

W gornej czeSci uchwytu 11 zamocowane s3

sprezyny 13, ktérych drugi koniec przytwierdzony
jest do §cianki obudowy. Pomiedzy sprezynami 13
w otworze w Sciance obudowy 7 umieszczony jest
swobodnie sworzen 14, ktéory w wypadku zadzia-
“lania elektromagnesu 15 (nieuwidocznionym
dla przejrzysto$ci na fig. 2) — naciskany jest
dzwignia 16 powodujac obrét uchwytu zwijki 11
i wypadniecie zwijki 12 z kasety. Drugi styk
elektryczny 17 doprowadzajacy napiecie zamoco-
wany jest sztywno na wsporniku 18 i polgczony
jest przewodem elektrycznym 19 ze znajdujacym
sie na listwie izolacyjnej 20 uchwytem 21. Sruby
23 i otwory gwintowane 24 sluzg do zmiany po-
tozenia listwy izolacyjnej 20 w zaleznoSci od ga-
barytu zwijki.

Czynno$é ta moze byé wykonywana w ‘czasie
pracy urzadzenia, co zezwala na szybkie przysto-
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sowanie urzadzenia w wypadku zmiany gabarytu’

zwijek w czasie cyklu produkcyjnego. Ilo§é ele-
mentéw ngocujgcych zwijki i doprowadzajacych
prad elektryczny, znajdujacy sie na kasecie jest
dowolna. Po obydwu stronach wzdluz transporte-
row §limakowych 1, 2 na konstrukeji urzadzenia
22 umieszczone s3 styki kontaktowe 5, 6, z ktérych
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cze§é sluzy do przelgczenia obwodéw formowania
elektrycznego zwijek 12, a dwa ostatnie na kornicu
transportera 2 stuzg do 1gczenia obwodéw zespo-
lu pomiarowego zwijek wedlug pojemnosci.

Na fig. 3 pokazany jest przekrdj poprzeczny

-kasety 4 z umieszczonym w sposob schematyczny

elektromagnesem 15 obrazujacym mechanizm wy-
rzucania zwijki 12 z kasety 4. Elektromagnes 15

. oraz zbudowany podobnie elektromagnes 26 pod-

laczone sg elektrycznie do zespolu pomiarowego
zwijek 12 wedlug pojemnoS$ci. Elektromagnes pod
wplywem impulsu elektrycznego z ‘zespolu po-
miarowego przyciaga diwignie 16 wywierajaca
nacisk na sworzen 14 powodujgc obrét uchwytu
11 zwijki kondensatorowej i jej wypadniecie do
pojemnika.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku zosta-
nie objasnione poniZzej przy pomocy rysunku.

Do kasety 4 zaklada sie miedzy uchwyty 11 i 21
zwijki kondensatorowe 12, uprzednio wykrecajac
§rube 23 celem ustawienia listwy izolacyjnej 20
z uchwytami 21 odpowiednio do szerokos$ci zwijek
kondensatorowych .12 i ponownie wkrecajac Sru-
be 23 w odpowiedni otwoér 24 dla trwalego zamo-
cowania listwy 20. Kasety 4 z zalozonymi zwij-
kami 12 umieszcza si¢ na transporterze S$limako-
wym 1. Kierunek przesuwania sie kasety 4 ozna-
czony jest na fig. 1 strzatkami. Przejscie kasety 4
z transportera $§limakowego 1 na transporter $li-
makowy 2 nastepuje za pomocg transportera tas-

. mowego 3.

Wzdluz transporteréw §limakowych 1, 2 umiesz-
czone sg styki 5, ktérych ilo§é zalezna jest od sto-
sowanej technologii formowania elektrycznego i
umozliwia wielokrotne doprowadzenie napiecia
udarowego przez czas ustalony szybkoS$cia prze-
suwania kasety. Koncowe styki 6 !gczg obwody
pomiarowe pojemno$ci zwijki 12. W wypadku, gdy
pojemnos$é zwijki 12 jest zgodna z Zzadang wiel-
ko$cig uklad pomiarowy uruchamia elektromag-
nes 15 ktéry powoduje wyrzucenie zwijki 12 z ka-
sety 4 przez naciéniecie dzwigni 16 na sworzen

14. Zwijka wypada do pojemnika 25. Zwijki nie
odpowiadajace zgdanej tolerancji pojemnosci po-
zostaja w kasecie 4 i przesuwaja sie pod kolej-
ny styk pomiarowy 6, powodujac zamkniecie ob-
wodoéw elektrycznych i uruchamiajgc elektroma-
gnes 26, ktory wyrzuca zwijki do pojemnika 27
w sposob analogiczny jak poprzednio..

Obwody elektrycznego formowania zwijek 12
sa oddzielne dla kazdej pary stykow 5, co umozli-
wia jednoczesne przepuszczanie przez urzgdzenie
iloSci kaset wynikajgcej z konstrukeji urzadzenia,
to jest diugo$ci transporteréw $limakowych 1, 2.
Uktlad transporterow Slimakowych 1, 2 oraz trans-
portera tasmowego 3 powoduja, Ze oproznione ze
zwijek kasety wracajg do pozycji wyjsciowej, co
umozliwia obstuge urzgdzenia przez jednego pra-
cownika.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do formowania i wstepnej segrega-
cji zwijek kondensatorowych zawierajace zna-
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i zesp6t pomiarowy pojemno$ci zwijek zakon-

czony ruchomymi stykami elektrycznymi 1a-
czacymi zwijki z poszczegélnymi zespotami zna-
mienne tym, ze ma kasety (4) z zamocowanymi
na ich obudowie (7) uchwytami (11, 21) zwijek
kondensatorowych (12) przy czym Kkasety (4
umieszczone 83 na zespole transportujacym
zbudowanym z transportera tasmowego (3) i
‘dwéch transporteré6w §limakowych (1, 2),
wzdluz ktérych po obydwu stronach zamoco-
wane sa na obudowie .urzadzenia (22) styki
elekiryczne (5) obwodéw elektrycznych *zespo-
lu formowania oraz na konicu transportera §li-
makowego (2) styki elektryc;ne (6) obwodu
zespolu pomiarowego pojemno$ci zwijek i ele-
ktromagnesy (15, 26) sprzezone elektrycznie z
ukladem zespolu pomiarowego pojemnoSci.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze posiada dwa rdéwnolegle umieszczone obok
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siebie transportery $limakowe (1) i (2) oraz
transporter tasmowy (3) ktéry usytuowany jest
poprzecznie w stosunku do transporteréw §li-
makowych (1) i (2).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1. znamienne tym,
ze kasety (4) posiadaja zamocowane na obu-

“dowie uchwyty zwijek kondensatorowych (11)

i (21) laczace obwody elektryczne ukiadu for-
mowania i pomiaru pojemnoSci zwijek kon-
densatorowych (12), z ktérych uchwyty (11)
osadzone sg ruchomo na sworzniach (10) nad
ktérymi zamocowane sg jednym koficem do
uchwytéw (11), drugim do §cianki obudowy (7)
sprezyny (13) pomiedzy ktérymi umieszczone
sg sworznie (14) osadzone swobodnie na $cian-
ce obudowy (7). ) )

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 3 znamienne tym,
ze w kasecie (4) uchwyty (21) osadzone sy na
przesuwanej listwie izolacyjnej (20) przymoco-
wanej do obudowy (7) Srubami (23).
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