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Barkoppralingsanordning med en rotor, hvor
oppmalingen foregdr ved hjelp av skjzregger (5)
som er forbundet med rotoren (2) gjennom leddtapper
og motskjzr (7) som er montert ved statoren (3).
For frembringelse av en ufelsom barkoppmalingsanord-
ning med langt serviceintervall er det ved rotoren
(2), lengst oppe i materialets fremforingsretning,
nontert faste slagskjer (4).
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Den foreliggende oppfinnelse vedrgrer en barkoppmalings-
anordning med en rotor, hvor oppmalingen foregdr ved hjelp av
skjeregger som er forbundet med rotoren gjennom leddtapper, og
motegger som er montert ved statoren.

Ved anvendelse av barkoppmalingsanordninger finfordeles
avfall fra trevareindustrien, szrlig trebark, for a& brukes som
brensel eller jordforbedringsmateriale. Problemet ved barkopp-
malingen og serlig ved bestrebelsene for & automatisere denne,
representeres av steiner, metalldeler og andre urenheter som
ledsager tredelene og derved fordrsaker driftsforstyrrelser og
hurtig nedsliting av skj@reggene. Felte trar og bark blir meget
ofte oppbevart pa sandholdige felt slik at tilstedevarelsen av
urenheter i barken er mer en regel enn en unntakelse. Steiner og
liknende som passerer gjennom oppmalingsanordningen, kan dessuten
forarsake alvorlige forstyrrelser under senere prosesstrinn.

I tidligere kjente oppmalingsanordninger med innretninger
£il vern mot steiner og andre, harde gjenstander, anvendes sen-
trifugalskjer som er leddet ved rotoren og derfor vil gi etter
ndr de steter mot en stein. Motskjzrene, dersom disse forefinnes,
kan vare utstyrt med et enkelt overbelastningsvern, men dersom
konstruksjonen er utett vil fin masse trenge frem til verneinn-
retningen og fordrsake usikker funksjon.

En tilstopning kan eksempelvis lesnes ved anvendelse av en
brytestav, og metallgjenstander kan utsiktes ved hijelp av feller
og detektorer. De eksisterende sikkerhetsinnretninger har den
ulempe at en skj®regg som er bestemt for oppmaling av tre, vil
stote med full kraft mot f.eks. en stein innen den begyer unna i
sitt ledd. Dette kan forekomme gjentatte ganger, fordi skjereggen
ikke kan knuse steinen og felgelig vil nedslites hurtig. Leos-
gijoring med brytestav er beheftet med samme ulempe men dessuten

vil funksjonen forstyrres og oppmalingsanordningen ma stoppes for
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Fig. 2 viser et gvre planriss av en barkoppmalingsanord-
ning ifplge oppfinnelsen. )

l Barken innferes i barkoppmalingsanordningen ovenfra gjen-
nom en matertrakt 1 pd oversiden av den dreiende rotor 2, og
faller derfra ned pa slagskj@zrene 4, hvorved eventuelt med-
folgende steiner steter mot skjarene og splintres helt eller
delvis. Barken slynges av sentrifugalkraften utad til det ring-
formete rom mellom statoren 3 og rotoren 2, hvor de urenheter som
har passert gjennom under det tidligere stadium, sldes med slag-
skjerene mot den harde side av motskj@rene 6 og knuses mot disse.
Barken opprives mellom de skarpe kanter av skjzrene 5, 6 og 7.
Den knuste bark som faller ned under skjzrene, havner pd en ut-
kasterskive ved rotorens 2 nedre del, hvorfra den ved sentri-
fugalvirkning utslynges gjennom en utlgpsdpning 8.

Nar en for stor eller uknuselig gjenstand fremferes til
skj®rene, vil motskjzrene som er utstyrt med overbelastningsvern,
fjere unna. Knekningsstaven 9 som belaster motskjeret vil derved
vike unna slik at motskjzret kan svinges bort fra skjersonen til
en utenforliggende beskyttelseskdpe. Da motskjzrene ikke tilbake-
fores av seg selv, vil det i styrepanelet tennes et markeringslys
som varsler om utknekningen og angir hvilket av de tre motskjar
som har fizret. PA grunnlag av denne informasjon kan operateren
gad og plassere skijeret i stilling.

Det vil vare dpenbart for den fagkyndige at oppfinnelsens
ulike utforelsesformer ikke er begrenset utelukkende til det
beskrevne eksempel, men kan variere innenfor rammen av de etter-
folgende patentkrav. I en anordning ifslge oppfinnelsen kan det
sdledes raffineres nesten et hvilket som helst materiale som ikke
er for hardt eller forbundet med skadelige urenheter i form av

steiner eller liknende.
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utskifting av staven.

Metallgjenstandsdetektorene kan pd sin side ikke utskille
steiner, og feller av ulike typer har en meget usikker virkemate.
Ingen av de kjente lgsninger tar hensyn til de vanskeligheter
under den fortsatte behandling, som foférsakes av store, uknuse-
lige gjenstander, og beskyttelsesforholdsreglene har bare som
formdl & beskytte oppmalingsanordningens skjaregq.

Ettersyn og vedlikehold av skjereggene er vanligvis en
besvarlig prosess, og et lengst mulig serviceintervall for skjzr-
eggene vil ‘derfor vere en viktig egenskap hos oppmalingsanord-
ningen. I praksis m& imidlertid skjzreqgene i kjente anordninger
etterses ofte. Siktinnretninger av ulike arter vil minske anord-
ningens produksjon og medfere risiko for gjentetting.

Hensikten med oppfinnelsen er & frembringe en barkopp-
malingsanordning uten de ovennevnte ulemper. Barkoppmalings-
anordningen ifglge oppfinnelsen kjennetegnes i hovedtrekk ved at
det, overst ved rotoren i materialets tilfgrselsretning, er
anbrakt fast monterte slagskjzr. Med slagskjer er det her og i
fortsettelsen ment skj@r som ikke i egentlig mening trenger inn i
trevirket men som er fast montert pa rotoren, for knusing av
steiner og andre harde materialdeler, slik at disse ikke beska-
diger skj®reggene og ikke kan fremfgres i uknust tilstand til de
pvrige prosesstrinn.

En fordelaktig utferelsesform av barkoppmalingsanordningen
kjennetegnes ved at statorens motskjer er forsynt med et over-
belastningsvern i form av en knekningsstav som i en overbelast-
ningssituasjon vil beye unna og trekke motskjzret bort fra
skjz=rsonen. Dersom f.eks. metallgjenstander fores inn i opp-
malingsanordningen, er det apenbart at slagskj®@rene ikke kan
eliminere slike. Av den grunn er motskjzrene innrettet for a vike
unna, dersom det mellom disse og slagskjzrene innfgres en gjen-
stand som ikke har kunnet knuses av slagskjzrene. En slik metall-
gjenstand vil passere gjennom oppmalingsanordningen, til fortsatt
behandling, men vil da lett kunne oppdages pad grunn av sin van-
ligvis ganske betydelige steorrelse og ved hjelp av metalldetek-
torer.

Oppfinnelsen er narmere beskrevet i det etterfelgende
under henvisning til den medfe@lgende tegning, hvor:

Fig. 1 viser et snitt, sett fra siden, av en barkopp-

malingsanordning ifelge oppfinnelsen.
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PATENTIRKRAV

1. Barkoppmalingsanordning med en rotor, hvor oppmalingen
foregédr ved hjelp av skjzregger (5) som er forbundet med rotoren
(2) gjennom leddtapper, og motskjar (7) som er montert ved sta-
toren, karakterisert v e d at det, overst ved
rotoren (2) 1 materialets fremforingsretning, er anbrakt fast

monterte slagskjer (4).

2. Barkoppmalingsanordning ifelge krav 1, karakter i~
sert ved at statorens (3) motskjzr (7) er forbundet

med et overbelastningsvern i form av en knekningsstav (9) som

i en overbelastningssituasjon vil bgye unna og trekke motskjaret

(6) bort fra skjzrsonen.
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