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(54) Zpasob sufeni virobki hrubé keramiky a za¥fzeni k provedeni tohoto zpisobu

1

Vyndlez se tykd zpisobu suden{ vfrobki hrubé keramiky v za¥{zeni sestévajici{m ze dvou
soubd%nfoh vzdjemnd propojenych kandld ve tvaru pismene U. V§lisky postupuji sudérnou na
pohyblivém transportnim zarizen{ ve vice jak dvou vrstvéach nad sebou nejdt{ve jednim smd-
rem prvim vstupnim kandlem suddrny a po pfechodu spojovaci 8hst{ pak vratnfm kandlem smd~
rem opatnfm. Jako sudicfho média je pou¥ito horkého vzduchu p¥i kombinovaném proudsni p¥is-

ném a podélném o limitovaném poméru hybnost{ obou vzdu¥njch proudd.

Doposud jsou zndmy konstrukce obdobnych sudaren, sestévajfci napi. ze dvou nebo vice
rovnob&nfch sudicich kandld, kter§mi vylisky postupuji soubd¥n&. Nevyhodou téchto fedend
je okolnost, %e vylisky jsou vystaveny ptsobent prevlddajfctho p¥{Sného proudéni stdle jen

v jednom smdru, ${m¥ dochézi k nerovnomdrnému odsudovén{ vihkosti v pi{8ném sméru sufArny.

V§Se uvedend nevyhoda je odstrandna zpusobem sufeni vyrobki hrubé keramiky podle vyné-
lozu tfim, %e poloha vyliskd vidl poloze zdrojd prouddn{ se méni v procesu sufeni vzdjemnd
v zévislosti dasové a v zAvislosti na vzdélenosti v§liskl od poddtku sudicf dréhy, pFilemi
osov4 rychlost vzdudného proudu na vistupu ze zdroje intenzivn{ho prouddni je véts{ jak
10 m/sek a proudéni plisobic{ na v§lisky je v§slednioci kontinuélnfho prouddn{ podélného a
prerusSovaného prouddn{ p¥f&ného, kdy hybnost pi{dného prﬁudéni je oproti hybuesti podélné-

ho prouddni v kterémkoliv wistd suSicfho prostoru minimding 4 x votdf.
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Zar{zen{ k proveden{ zpisobu suden{ vyrobkd hrubé keramiky podle vynélezu se vyznadu=-
je tim; %e sestdvd ze vstupniho kandlu a ve vodorovné roviné ze soubdZného odddleného
vratného kanAdlu, navzdjem propojenych pechodovoudist{ v jeden stavebn{ a Punkdné techno-
logiock¥ celek, piidem¥ vstupn{ kanidl a vratny kanil jsou opatfeny pohyblivimi zdroji inten-
zivoiho p¥{¥ného proudén{ suliocfho média, jejichZ vystupni St&rbina vytvaii vzdusny proud,
jeho# maximélnivosové rychlost je v kterdmkoliv Fezu maximidind t¥ikrat vé&i3{ me% rychlost

pramdérnd v tomto Fezu kolmém na osu vzdudného proudu.

Vyhody zpisobu sudeni vfrobkd hrubé keramiky podle vyndlezu a za¥{zen{ k provedeui
tohoto zpisobu spodf{vaj{ v tom, %e.vilisky po prichodu prvim vstupnim kandlem suSarny
zméni po pFechodu do druhého vratného kandlu svou polohu vidi zdrojim intenzivnfho prid-
ného proudén{, tak¥e v pribdhu sudicfho cyklu jsou rovnomérnd ovivlny ze vioch stran. Tim
se dosdhne podstatnd rovnomérnéj&fho odsufovin{ vlhkosti ze v8ech vf§liski v pi{dném pro-

filu sudarny, zkvalitnén{ suleni{ a rovnés zkridceni technologické doby suden{.

Dald{ vyhoda spodi{vA v moZnosti pouZitf{ vysokorychlostnfho rytmického prouddni susi-
ciho média. Zatimco u zpnimych typld suddren sco pohybuje poddtedni rychlost vzdudného ryt-
wického proudu pod 10 m/sok, u zarizeni k suSenf{ vyrobki hrubé keramiky podle vynélezu je
podstatnd vy%3{. Tato skutednost mi velmi pifznivy vliv na kvalitu a intenzitu sulenf.
Konstrukce pohyblivého zdroje intenzivnfho pi{8nuého prouddni je piizpisobena této vySi{

rychlosti proudéni.

Zat{zon{ k suden{ vyrobkd hrubdé keramiky podle vynilezu je soudasnd reSeno v pifmé
vazbé na automatické zar{zen{ pro uklddén{ vylisk do sudArny a jejich vykladan{ =ze suSdr-
ny. Transportni systém suSdrny tvoi{ prostiaednictvim tohoto automatlického ukladale a vy-
kladade uzavieny dopravni okruh. T{m jo dosaZeno zjednoduleni konstrukdniho provedenf a
predevi{m snadnd mo¥nost automatického ¥izen{ provozu suldrny. Spolu s automatickym i{ze~
nim funk&niho chodu sudirny je fefono i automatické ovliaddéni technologického reZimu sude-

nf.

Na piipojeném vykresu je schematiocky zndzornén piiklad provedeni mai{zeni k sudeni

vyrobkli hrubé keramiky podle vyndlezu.

ZaP{zeni sestdvi ze dvou soub&¥%nfch kandlli, ze vstupnfho kandlu 1 a 7 vratného kand-
1u 2, navzdjem propojonych piechodovou 3astf 3. Viechny tyto iii 8&sti tvoi{ jeden staveb~
ni a funkdnd techmologicky celek. Vstupni kandl 1 a vratny kandl 2 jsou opatieny podéiné

po obou stranbch mezistdny pohyblivymi =zdroji 5 intenzivnfho pi*{¥ného prouddni su¥iciho

média, jejich# v¥stupni Stdrbina je uspoPidina k dosareni{ vztahu: v
max
Kk = £ 3,
V ..
pram.
kde V. Je maximdln{ osovd rychlost sulicfho média a
vprﬁm je pramdrn4 rychlost sudiofho média v kterémkoliv Fezu kolmém na osu proudu

sudiofho média.

V#lisky jsou uklidiny ve vice vrstvAch nad sebou na zadétku vstupniho kandlu 1 a %pé&tnd

vykladany na za&iiiu vratného kandlu 2 prost¥ednictvim automatického za¥fzenf, navazuji-




cfho na kolejovy dopravnik 4. KonstrukSn{ proveden{ kolejového dopravuiku 4 mtiZe byt vo-
leno libovoln$ podlc tfpu v?robkﬁ, obvykle tak, aby tento dopravni systém tvo¥il prostied-
nictvim automatického uklddacfho a vyklidactho zatfzenf, wnist&ného mimo sudici prostor,
uzav¥eny dopravni okruh. Kolejovy dopravnik 4 je v plrechodové 84sti 3 opatfen presuvnym
mechanismem pro zménu polohy vyliskii. Vzdjemnd vazba mezi polobou vyliskd na kolejovém
dopravniku 4 a polohou zdroji 3 intenzivniho pi#{dného rytmického prouddni o vysoké hyb-
nosti je volema tak, aby v§lisky p#i prichodu obdma kandly suSérny byly ovivany rovnomdr-
nd ze vSech stran. Stavebné je celé za¥{zeni{ provedeno z lehk¥ch montédZnich prvka p¥i pou~

¥itd{ vyscce Gdinn¥ych tepelnych izolantd.

PREDMET VYNALEZU

1. ZpGsob suSeni vyrobkd hrubé keramiky, vyznadeny t{im, %o poloha v§liskit vidi poloze
zdro jii proudénf{ se méni v procesu suleni vzajound v zAvislosti asové a v zAvislosti
na vzdalonosti vyliskl od pofatku sudici drihy, pridem¥ osovd rychlost vzduiného prou~
du na v¥stupu zo zdroje intenzivnfho prouddn{f je v&t3{i jak 10 m/sek a proudé&ni pisobi-
cf na vylisky je vyslednic{ kontinudlniho proudéni podélného a pierulovaného prouddn{
p#{&ného, kdy hybnost p¥{&ného proudén{ je oproti hybnosti podéiného proudén{ v kte-

rémkoliv mistd suSiciho prostoru minimilné & x vdt3{.

2, Zatd{zmeni k provedeni zplisobu sufen{ vyrobkd hrubé keramiky podle bodu 1, vyznalené Eim,
%e sestavd ze vstupniho kandlu (1) a ve vodorovné rovind ze soub&¥ného odd&leného
vratného kanalu (2), navzijem propojonych picchodovou 84stf (3) v joden stavebni a
Funk®né technologicky celck, pridem? vstupnf kenidl (1) a vratny kandl (2) jsou opatde-
ny pohybliv§mi zdroji (5) intenzivniho pr{dného proudéni suliciho média, jejichZ vy-
stupni Stérbina vytvar{ vzdudny proud, joho# maxiwAln{ osova rychlost je v kterémkoliv
fozu maximdind t¥ikrat v8t8{ ne¥ rychlost primérnd v towto Pezu kolmém na osu vzdudné-

ho proudu.

1 vysres



199106

Cena 2,40 Kés TZ 6/70




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

