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ReSenf se tykd rozvadéciho vélce
poufivaného k rozvédé&ni{ a navijeni p¥ize
zejména u k¥ffem soukacich stroji. Podsta-
ta Yedeni je, %e rozvdddci vélec je vy-
tvo¥en z pevné& spojenych plechovych seg-
mentid, tvo¥enych tse&{ vdlcové plochy,

v niZ jsou vytvo¥eny odpovidajici &&sti
rozvadéci draZky, prilemZ spoje segmenti
jsou rovnob&Zné s osou vdlce a kolmé

k jeho povrchu.
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Vyndlez se tykd rozvdd&ciho vdlce zejména pro textilni stroje, pouZivaného k rozvadéni
a navijeni p¥ize zejména u k¥fZem soukacich stroju.

Rozvadé&ci védlce jsou dileZitym &ldnkem navijecich &4sti textilnich strojli, zejména
stroji soukacich, kde je t¥eba p¥fze rozvaddéna na civku alespoh jednou rozvddéci drédZkou
rotujiciho rozvadé&ciho védlce.

Zndmé rozvédéc{ vélce jsou nejdastéji vyrobeny lisovdnim z um&lych hmot. Jejich vyroba
je jednoduch&, je dosa¥eno hladkého povrchu drd?ky, avak nevyhodou je mald odolnost um&lé

hmoty proti otdru p¥fzi. Z divodu zvySeni Zivotnosti rozvad&cfho vélce se nejvice namdhand
mista vloZkuiji keramickymi vloZkami, odolnymi proti otéru p¥izf.

Jiny pouZfvany zplsob vyroby je odlévént takovych rozvadécich védlcu z kovi, jako je
hlinfk nebo ocel, které se pro zvyEen{ odolnosti proti opot¥ebeni mohou navic povrchové
upravit chromovédnim nebo eloxovadnim. Velkou nevghodou t&chto feSeni je, Ze pro dosaZeni
vyhovujfctho hladkého povrchu nesta&i odlévéni, ale rozvddéci drd%ku je nutno opracovat
na specidlnich kopirovacich obréb&cich strojich, coZ je velmi ndkladné.

Jsou znémy i rozvddéci vdlce, kde p¥ize je rozvddéna rozvddéci dréZkou vytvo¥enou plecho-
vymi vdlcovymi segmenty. P¥fze je zde vedena jen hranami vélcovych segmentl. Rozvad&ci dré%-
ka postrddd boky a dno je tvo¥eno jako nerotadni plocha, kterd v misté Gvraté drd¥ky vybihd
k povrchu rozvdd&ciho vdlce. Takovy rozvédéci vdlec je vyrobné jednoduchy a pouZitim chromo-
vaného ocelového plechu lze doséhnout jeho velmi dobré trvanlivosti.

Hlavni nevyhodou tohoto rozvddé&cfho vdlce je, Ze se na ném nepoda¥ilo vytvofit k¥iZenf
rozvéddct dra¥ky, co¥ je provoznd veliké omezeni, protoZe b&¥n& pouZivané typy rozvédécich
vdlcimajf jedno a¥ &ty¥i k¥fZenf rozvadéc{ dréiky.

Vyndlez si klade za tkol odstrandni vyZe uvedenych nedostatkil a vytvofeni rozvdd&ciho
vdlce na bazi plechovych, tj. tenkost&nnych vdlcovych segmentd, s moZnostf vytvo¥eni jednoho
nebo vice k¥fZeni.

Nevyhody a nedostatky zndmgch rozvadécich vdlch p¥iz{ odstrahuje rozvdd&ci védlec podle
vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze plechové segmenty tvo¥f podélné usele vdlcové plochy vzdjem-
né spojené rovnob&Zné& s osou vdlce a kolmo k jeho povrchu.

Vyhodou rozvédéctho vélce podle vyndlezu je odstran&ni technologicky obtiZné a ndkladné
vyroby. V provedeni podle vyndlezu je rozvAdd&ci vdlec pY¥esného tvaru s dostateén& hladkym
povrchem bez ndroku na daldf opracovdni a s dostate®n& ot&ruvzdornym povrchem proti oté&ru
piizi. Tyto skutelnosti umoZfujf vyufiti rozvddécfho vdlce u modernich soukacich stroju

s vysokymi soukacimi rychlostmi.

Dal¥f vyhody a vyznaky rozvad&ciho vdlce podle vyndlezu jsou patrny z popisu p¥fkladného
provedenf schematicky zndzorn&ného na p¥iloZeném vykresu, kde znalf obr. 1 - sestavu segmentd,
obr. 2 - svar rozvddéci drd%ky a obr. 3 - kone&ny tvar svaru.

Rozvad&ci vdlec, schematicky zndzorn&ny na obr. 1, je vytvofen z pevné& spojenych plecho-
vfch segmentd 1, 2 a 3 tvo¥enych Gseli vdlcové plochy, v nif¥ jsou vytvoFeny odpovidajici
&&sti rozvdd&c! dra¥ky, do nich%Z jsou vsazena dela 4 a 4°. Segmenty 1, 2 a 3 jsou vyrobeny
z tenkosténného plechu lisovénim, b&¥nou vyrobni technologii. Také Zela 4 a 4  mohou byt
vyrobena lisovédnim. Segmenty 1, 2 a 3 jsou v okrajich 5 rovnob&#n& spojeny s osou védlce
a kolmé k jeho povrchu a to bodovym sva¥ovdnim, kapildrnim pdjenim nebo jinym zplsobem odpo-

vidajfcim pouZitému materidlu.

Na obr. 2 jsou zndzorndny svary rohd 6 navazujicich hran rozvdd&cf drdZfky. Podle potfe-
by jsou svary rohl p¥echodl vdlcové plochy a boku drdZky opracovény tak, aby pf¥echody byly
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zcela plynulé (obr. 3). Ostatni &4sti spojl na povrchu rozvdd&ciho vdlce i povrchu drédZky

nenf{ nutné upravovat, jelikoZ nemohou negativné ovlivnit rozv&d&ni p¥ize.

Celkové poZadované tuhosti rozvddéciho vdlce je dosaZeno pevnym spojenim segmentd 1,
2 a3 adel 4 a4’. Pozitivni vliv na tuhost rozvdd&ciho vdlce maji i prolisy dréZek.

ZvySeni Zivotnosti rozvéddciho vdlce lze docilit vhodnym chemicko—tepelnyh zpracovanim
povrchu nap#fklad nitridaci. Pomérné nizké teploty potfebné k nitridaci (500-600 °c), nemaji ,

negativni vliv na tvar vylisovanych plechovych segmenti.

Rozvéd&ci vdlec podle vyndlezu lze vyuZit zejména u modernfich soukacich strojd s vyso-

kymi soukacimi rychlostmi.

PREDMET VYNALEGZU
Rozvdd&ci vdlec zejména pro textilni stroje vytvo¥eny z plechovych segmentl obsahujfci
rozvédéci drdiky s alespoh jednim k¥ifem vyznaleny tim, %e plechové segmenty (1, 2, 3) tvo¥i

podélné tsele vdlcové plochy vzédjemné spojené rovnob&Zn& s osou vdlce a kolmo k jeho povrchu.

1 vykres
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