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Znane sa sposoby wytwarzania bezpo-
$rednio z mleka kauczukowego przedmio-
tow kauczukowych réznego rodzaju. Spo-
soby te sa stosowane zwlaszcza do wy-
twarzania przedmiotéw przez ksztaltowa-
nie i zanurzanie. Stosuje si¢ np. formy po-
rowate w tym celu, by przez zanurzanie
formy do mleka kauczukowego i odsysanie
wody osiagnaé na powierzchni formy war-
stwy kauczuku, przez co po wysuszeniu
otrzymuje si¢ nieprzerwana blone kauczu-
kowa, dajaca sie sciagnaé¢ z formy. W ce-
lu przy$pieszenia zabiegu stosuje sie takze
wypelnianie por formy cieczami o dziala-
niu koagulujacem lub przeprowadzanie
przez pory formy gazéw koagulujacych.
Stosuje sie rowniez powlekanie powierzch-

ni formy masa o dzalaniu koagulujacem
oraz temu podobne zabiegi. Sposoby te po-
siadaja jednak dwie gléwne wady, dajace
si¢ dotkliwie odczuwaé w technice na wielka
skale. Jak wiadomo mleko kauczukowe jest
koloidalna zawiesina czastek kauczuleu w
osrodku wodnym; wskutek tego ciecz (o-
§rodek dyspersyjny) jest bardze silnie
trzymana przez poszczegblne czastki kau-
czuku, Wskutek tego nietatwo jest osia-
gnaé¢ znaczniejszej grubosci warstwy w
ciagu krétkiego czasu, wymaganege przy

- produkcji technicznej, albo innemi stowa-

mi, trudno jest osiagnaé wchlonigcie przez
forme dostatecznej ilosci wody. Druga
wade stanowi przedewszystkiem to, ze mie-
szanki o znacznej zawartoéci wypelniaczy,
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s{osw&nychprzy wytwarzaniu wiekszosci
przedmiotéw kauczokowych, podczas su-

szenia tatwo pekaja albo rysuja sig. Przy-

czyna tego zjawiska jest rowniez-nieréw-
nomierne wsysanie wody wskuatek adsorb-
cji i stale wystepujacej. nieréwnomiernej
porowatosci materjalu form, a wskutek te-
go, juz podczas procesu suszenia, powstaja
w tworzacej sie blonie kauczuku napreze-
nia, powodujace wspomniane rysy.

Poza tem, jak juz wspommiano, powol-
ne wyparowywanie wody, zatrzymywanej
uporczywie przez blone, powoduje inne
niedogodnosci.

Celem niniejszega wmiuku jest prze-
zwyciezenie tych niedogodnosci. Wynalazek

opiera si¢ na stwierdzeniu, 2Ze usuwanie
wody z mleka lub mieszanki mleka kau-
czukowego zapomoca porowatych materja-

léw formy, jak np. gliny, gipsu, porcelany,

porowatych metali, porowatej gumy, jak
np. porowatego ebomitu i tym podobnych,
mozna znacznie ulatwi¢, dodajac odpo-
wiednich chemikaljow, - jak np. -atunu,
mréwczanu wapnia i t. d., przez co powo-
duje sie skupianie si¢ mleka kauczukowe-
go lub mieszanek z mleka kauczukowego,
to jest zmniejsza si¢ dowolnie stopieri roz-
drobnienia koloidalnego. W wyniku tego
zabiegu =zmniejsza ‘'si¢ samoczynnie przy-
czepno$é powierzchniowa,  zatrzymujaca
wode, i ulatwia sie zatem usuwanie wody
z dyspersji. W ciagu bardzo krétkiego cza-
sit otrzymuje si¢ osady znacznej grubo-
$ci, schnace takze o wiele szybciej.

. Wynalazek opiera si¢ poza tem na
stwierdzeniu, ze resztki wody, pozostajace
w. otrzymanych warstwach, mozna uczynié
nieszkodliwemi przy dalszej obrébce w ten
sposdb, ze do mleka kauczukowego albo do
mieszanek z mleka kauczukowego dodaje
si¢ substancyj, wigzacych wode chemicznie,
np.- gipsu, cementu i tym: podobnych mate-
rjaléow, wytwarzajacych zaprawy. Zabieg
ten posiada ponadto te zaletg, ze mozna
zredukowaé do minimum zwykle zjawiska

kurczenia sie, powodujace réwniez fatwo
tworzenie sig¢ rys, poniewaz zaleznie od do-

‘danych iloéci materjalow, wiazacych wo-

de, moga w otrzymanej blonie kauczuku
pozostawa¢ bez wszelkiej szkody mniej lub
bardziej znaczne ilosci wody.

Przy skupiamiu okazalo sie korzystne
osigganie takiego stanu, przy ktérym mie-
szanina skupiona, pozostawiona w spoczyn-
ku, rozwarstwia si¢ po uplywie okoto jed-
nej godziny.

"+ Nastepujacy przyklad wyjasnia prze-

prowadzanie sposobu wedlug wynalazku.
. Forme¢ gipsowa, np. z dwéch czesci,
wypelnia si¢ calkowicie mieszaning o na-
stepujacym sktadzie:
130 g revertex'u,
2, siarki,
6 ,, bieli cynkowej,
170, gipsu (powoli wiazacego, jak
‘ np. gipsu polewowego),
* 80 v kredy,
0,75 ,, vulkacitu P extra,
ktéra rosrabia sie uprzednio na ciasto z
70 cm?® wody, a nastepnie skupia sie zapo-
moca, 75 cm?® 6,5% -owego roztworu mrow-
czanu wapnia. Po pozostawieniu tej mie-
szaniny w formie przez 3 minuty, forme si¢
odwraca; wyciekajaca mieszanke mozna
stosowaé bezposrednio ponownie. '
Na sciankach wewmetrznych formy wy-
twarza si¢ réwnomierna powloka, ktéra w
ciagu paru minut, wskutek pochlaniania
wody przez forme, jak réwniez wskutek
wigzania wody przez znajdujacy sie w mie-
szance gips, wysycha do tego stopnia, ze
forme¢ mozna otworzyé i wyjaé wytworzo-
ny pusty wewnatrz przedmiot kauczuko-
wy. Przedmiot ten ogrzewa sie nastepnie w
celu uzupelnienia suszenia do mniej wie-
cej 50° w ciagu 15 — 1 godziny, zaleznie od
grubosci scianek, poczem, jak zwykle, wul-
kanizuje si¢, np. w goracem powietrzu
przez Y%, godziny w temperaturze 120°,
W podobny sposéb mozna naturalnie
wytwarzaé¢ przedmioty pelne, jak talerze,
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misy - i, podobas: - -Wlewajac: pdpresty . masg:
do. edpewiednio swykonanef, porowiate;. for:
my, usuwajao nadmiar masy po-odingnieciu-
po¢adane;. . grubosei: warstwy. i ‘wyjmujac:
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.. Zwhasioza; przy wyrohieispdedhem: .odle-
wamnia | zamknietych: pustych; iiprzedmidtdw
tego rodzaju, jak pitek, lalekii tymi podbh-:
nych,-niedogodne jest: to, 22 widelu wyla-
nia nadmiare masy: trzéba pozostawié przy-,
najmniej jeden otwér, ktérego poéZniejsze.
zamykanie, np. przez.nakladahie g ofwér
ga: dodatkowej .. .pracy, - nie mowiac-juz o
tem, ze zamknigcie takie napotyka na trud-
nosci w przypadku powierzchni krzywych.
. “Wedlug . ‘wynalazku zapobiega sie¢ tej
niedogodnodéi przez:to; #e sposéb wykony-
wa dig' w formach obrotowych, dzieki cze-
mu ksztaltowana masa wskutek obrotu jest
rozlozona réwnomiernie na powierzchni.
Przy takim sposobie wykonania zbedne
jest wypelnianie calej formy ksztaltowa-
nem mlekiem kauczukowem albo rozpro-
szyna kauczukowa, natomiast wystarcza
wprowadzi¢ do formy te ciekla mase w
ilosci, wystarczajacej do wytworzenia pu-
stego ciala o pozadanej grubosci scianek,
albo zgory oznaczonej ilosci, przyczem
wskutek obracania si¢ formy rozlozenie sie
masy na $ciankach formy zachodzi samo-
czynnie.

Dobrze jest, jezeli forma obraca si¢ do-
kola przynajmniej dwéch osi, przecinaja-
cych si¢ ze soba pod katem, ewentualnie
pod katem prostym, dzigki czemu nawet
w najbardziej zlozonych formach tatwo o-
siaga si¢ nieprzerwane i réwnomierne roz-
lozenie cieklej masy na calej powierzchni
wewnetrznej, na ktérej masa ta moze sie
zestali¢, tworzac nieprzerwana warstwe.

Zatem sposéb wedtug wynalazku moze
byé¢ wykonywany takze w formach, sktada-
jacych si¢ z dwoch lub wiecej czeéci, i nie
wymaga stosowania przytem otworu wy-

plywowego
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forme meoinas ntwiesad: i wyjmowa xniej
wytwicbony: (puety: wewnghnz: praod ot o .
cisignivenndej lub bandaéeiio leriieigoo i
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i Pray dykosiywaniu sposotus weddugynj-
nigjszegd wypalazku polecs swsigudeddwad
do mieszanki substancyj, wiazagpehostos:
supkotma: powoli, np.sulistaney]sanatlych
pod narwd: gipsdw ipolewoicpeljs.w db e
cehu gapobieganip zbytwczgsnenro redazamvis
sigymasy; wlanej do:fjeddej onescivéavapydui
wiec i powodowaniu wytwarzanie dig rééimm
nek niejednakowej grubosci. Moina temu
jednak przecdwdziataé w: tea sposéb,.238 na-
tychmiast po zamknieciu formy obraca sig
facprzez keqtki: cows i vpowodisjeogstykinie
si¢ masy z druga polowa formy, dotad nie-
napelniona, zanim jeszcze pozostajaca ma-
sa rozlozy si¢ wskutek obracania si¢ for-
my réwnomiernie na $ciankach.

Sposéb wedlug wynalazku moze byé
stosowany do wytwarzania' przedmiotow
kauczukowych, pelnych lub pustych, za-
réwno sposobem odlewania, jak i sposo-
bem zanurzania i podobnemi s mi.

Na rysunku przedstawione jest per-
spektywicznie dla przykladu urzadzenie do
wykonywania sposobu wedtug wynalazku.

Forma dwuczesciowa I jest umocowa-
na na stoliku 2, zaopatrzonym posrodku
w nozke 3, ktéra posiada kilka ramion 4,
rozchodzacych si¢ w kierunku promieni.
Dolny koniec nézki 3 moze byé osadzony
obracalnie, jednak z zupelnem zabezpie-
czeniem przed wypadnigciem, w wykona-
nym w kierunku promienia otworze tar-
czy 5, osadzonej sztywno na poziomym
wale 6. Wat 6, napedzany pasem 7, obra-
ca forme¢ dokola osi poziomej A, — A,
przyczem forma obraca si¢ jednak jedno-
czesnie dokota osi B, — B,, prostopadlej
do osi A, — A,, dzieki temu, Ze ramiona



4 przy obrocie formy albo nézki stolika
z walem 6 zaczepiajg o zab albo czop 8
tarczy 9, osadzonej na pustym wewnatrz
.wale 10, obejmujacyin wal 6 i przy dalszym
obrocie ulegaja obréceniu o odpowiedni
kat. Kierunki obrotéw sa zaznaczone
strzatkami, Ewentualnie mozna nadaé pu-
stemu walowi 10 ruch obrotowy, znajdu-
jacy si¢ w pewnym stosunku do ruchu
obrotowego walu 6 i posiadajacy kierunek
przeciwny. '

Deobrze jest stosowaé formy, nadajace
si¢ do wielokrotnego uzytku, jak np. for-
my z porowatego metalu, porowatej gumy
lub porowatego ebonitu i tym podobnych
materjalow.

Zastrzezienia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania ' przedmiotow

kauczukowych z mleka kauczukowego lub
mieszanki, zawierajacej mleko kauczukowe,
przez odlewanie, zanurzanie i t. d. przy
uzyciu porowatych form, znamienny tem,
ze w celu ulatwienia usunigcia wody sto-
suje sie¢ mleko kauczukowe 1lub jego mie-
szanki uprzednio skupione, a do substancyj
tych dodaje si¢ substancyj, wigzacych wo-
de, w celu chemicznego zwiazania wody,
pozostajacej w osadzonej blonie kauczu-
kowe;j.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, ze do mieszaniny dodaje si¢
substancyj, wiazacych wode stosunkowo
powoli. :

Karl Leseberg.
Zastgpca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patemntowy.



Do opisu patentowego Nr 20995.

|4

e ——— .

va |

Warszawa.

Druk L, Boguslawskiego i Ski,



	PL20995B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


