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Znane są sposoby wytwarzania bezpo¬
średnio z mleka kauczukowego przedmio¬
tów kauczukowych różnego rodzaju. Spo¬
soby te są stosowane zwłasizcza do wy¬
twarzania przedmiotów przez kształtowa¬
nie i zanurzanie. Stosuje się np, formy po¬
rowate w tym celu, by przez zanurzanie
formy do mleka kauczukowego i odsysanie
wody osiągnąć na powierzchni formy war¬
stwy kauczuku, przez co po wysuszeniu
otrzymuje się nieprzerwaną błonę kauczu¬
kową, dającą się ściągnąć z formy. W ce¬
lu przyśpieszenia zabiegu stosuje się także
wypełnianie por formy cieczami o działa¬
niu koągtilującem lub przeprowadzanie
przez pory formy gazów koagulujących.
Stosuje się również powlekanie powierzch¬

ni formy masą o działaniu koaguhtjącem
oraz temu podobne zabiegi. Sposoby te po¬
siadają jednak dwie główne wady, dające
się dotkliwie odczuwać w technice na wielką
skalę. Jak wiadomo mleko kauczukowe jest
koloidalną zawiesiną cząstek kauczuku w
ośrodku wodnym; wskutek tego (o-
irodek dyspersyjny) jest bardzo Silnie
trzymana przez poszczególne cząstki kau¬
czuku. Wskutek tego niełatwo jest osią¬
gnąć znacznie js»zej grubości warstwy w
ciągu krótkiego czasu, wymaganego przy
produkcji technicznej, albo innemA słowa¬
mi, trudno jest osiągnąć wchłonięcie przez
formę dostatecznej ilości wody. Drugą
wadę stanowi przedewszystkiem to, że mie¬
szanki o znacznej zawartości wypełniaczy,



śioso^nych przy wytwarzaniu większości
przedmiotów kauczukowych, podczas su¬
szenia łatwo pękają albo rysują się. Przy¬
czyną tego zjawiska jest również ilierów-
nomierne wsysanie wody wskutek adsorb-
cji i stale występującej, nierównomiernej
porowatości materjału form, a wskutek te¬
go, już podczas procesu suszenia, powstają
w tworzącej się błonie kauczuku napręże¬
nia, powodujące wspomniane rysy.

Poza tern, jak już wspomniano, powol¬
ne wyparowywanie wody, zatrzymywanej
uporczywie przez błonę, powoduje inne
niedogodności.

Celem niniejszego wiyn^lazku jest prze¬
zwyciężenie tych niedogodności. Wynalazek
opiera się na stwierdzeniu, że usuwanie
wody z mleka lub mieszanki mleka kau¬
czukowego zapomocą porowatych materja-
łów formy, jak np. gliny, gipsu, porcelany,
porowatych metdi, porowatej gumy, jak
np, porowatego ebonitu i tym podobnych,
można znacznie ułatwić, dodając odpo¬
wiednich chemikaliów, jak np. ałunu,
mrówczanu wapnia i t. d., przez co powo¬
duje się skupianie się mleka kauczukowe¬
go lub mieszanek z mleka kauczukowego,
to jest zmniejsza się dowolnie stopień roz¬
drobnienia koloidalnego. W wyniku tego
zabiegu zmniejsza się samoczynnie przy¬
czepność powierzchniowa, zatrzymująca
wodę, i ułatwią się zatem usuwanie wody
z dyspersji W ciągu bardzo krótkiego cza¬
su otrzymuje się osady znacznej grubo¬
ści, schnące także o wiele szybciej;

Wynalazek opiera się poza tern na
stwierdzeniu, że resztki wody, pozostające
w otrzymanych warstwach, można uczynić
nieszkodliwemi przy dalszej obróbce w ten
sposób, że do mleka kauczukowego albo do
mieszanek z mleka kauczukowego dodaje
się substancyj, wiążących wodę chemicznie,
np< gipsu, cementu i tym podobnych mate-
rjałów, wytwarzających zaprawy. Zabieg
ten posiada ponadto tę zaletę, że można
zredukować do minimum zwykłe zjawiska

kurczenia się, powodujące również łatwo
tworzenie się rys, ponieważ zależnie od do¬
danych ilości materjałów, wiążących wo-
d^, mogą w otrzymanej błonie kauczuku
pozostawać bez wszelkiej szkody mniej lub
bardziej znaczne ilości wody.

Przy skupianiu okazało się korzystne
osiąganie takiego stanu, przy którym mie¬
szanina skupiona, pozostawiona w spoczyn¬
ku, rozwarstwia się po upływie około jed¬
nej godziny.

Nasitępujący przykład wyjaśnia prze¬
prowadzanie sposobu według wynalazku.

Formę gipsową, np. z dwóch części,
wypełnia się całkowicie mieszaniną o na¬
stępującym składzie:

130 g revertex'u,
2 ,, siarki,
6 ,, bieli cynkowej,

170 „ gipsu (powoli wiążącego, jak
np, gipsu polewowęgo),

' 80 „ kredy,
0,75 „ vulkacitu P extra,

którą rozrabia się uprzednio na ciasto z
70 cm3 wody, a następnie skupia się zapo¬
mocą 75 cm3 6,5%-owego roztworu mrów¬
czemu wapnia. Po pozostawieniu tej mie¬
szaniny w formie przez 3 minuty, formę się
odwraca; wyciekającą mieszankę można
stosować bezpośrednio ponownie.

Na ściankach wewnętrznych formy wy¬
twarza się równomierna powłoka, która w
ciągu paru minut, wskutek pochłaniania
wody przez formę, jak również wskutek
wiązania wody przez znajdujący się w mie¬
szance gips, wysycha do tego stopnia, że
formę można otworzyć i wyjąć wytworzo¬
ny pusty wewnątrz przedmiot kauczuko¬
wy. Przedmiot ten ogrzewa się następnie w
celu uzupełnienia suszenia do mniej wię¬
cej 50° w ciągu x/2 — 1 godziny, zależnie od
grubości ścianek, poczem, jak zwykle, wul¬
kanizuje się, np. w gorącem powietrzu
przez' V2 godziny w temperaturze 120°.

W podobny sposób można naturalnie
wytwarzać przedmioty pełne, jak talerze,
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a*tóy kp&&tibmv e>Mf3itf*jąc pópiwtu masę'
d* ^odipawiednip ?wiyli«©#pej'; |KW»^l»tejxipten
my, usuwając nadmiar masy po osiągnięciu
poftadaoejj i ^grubości] warstwy*/ i wyjmując
pwechstiot pp wysuszejwu^^ w o
-: Zwłaszcza przy i wyi^itósptfs^ *>dJe*

wawia zamkniętych pitych a praedinkriew
tego rod^ajtt, jak ptiek? lalek i tym podob¬
nych, niedogodne f^7łD;|JfiB^fri^--iW7U^
nmaadśniari* niasy; trzebapogeosrta^ć iprzy?
najmniej jeden otwór, którego późniejsze
zamykanie, np. przez^ nakładatóejpe otwór
płytki gipeow^j, polanej taką masą* wyma¬
ga dodatkowej pracy, nie mówiąc ju« o
tern, że zamknięcie takie napotyka na towU;
ności w przypadku powierzchni krzywych.

■ Według Jwynalaaku zapobiega się tej
niedogodności przez&te^Jte sposób wykony¬
wa ^ię w formach obrotowych, dzięki cze¬
mu kształtowana masa wskutek obrotu jest
rozłożona równomiernie na powierzchni.
Przy takim sposobie wykonania zbędne
jest wypełnianie całej formy kształtowa-
nem mlekiem kauczukowem albo rozpro
szyną kauczukową, natomiast wystarcza
wprowadzić do formy tę ciekłą masę w
ilości, wystarczającej do wytworzenia pu¬
stego ciała o pożądanej grubości ścianek,
albo zgóry oznaczonej ilości, przyczem
wskutek obracania się formy rozłożenie się
masy na ściankach formy zachodzi samo¬
czynnie.

Dobrze jest, jeżeli forma obraca się do¬
koła przynajmniej dwóch osi, przecinają¬
cych się ze sobą pod kątem, ewentualnie
pod kątem prostym, dzięki czemu nawet
w najbardziej złożonych formach łatwo o-
siąga się nieprzerwane i równomierne roz¬
łożenie ciekłej masy na całej powierzchni
wewnętrznej, na której masa ta może się
zestalić, tworząc nieprzerwaną warstwę.

Zatem sposób według wynalazku może
być wykonywany także w formach, składa¬
jących się z dwóch lub więcej części, i nie
wymaga stosowania przytem otworu wy¬
pływowego.

/,- Zdłeżriie x>d}Smdm*f*isto—wrtnejyanąeł
&$picLi od, vBJł^ciw!Q^oiaałer^łmAkwyr;
foiAp^aapżirajafa^ wnńs}

ciągu moiej lub baodatepo Ijoósljpigooicnrib
pomaładowaniu formy; :P(izedmot9^tlmo*py
uLeg^fHrtem^iia^
zatfjicit. df*ł':?ło-:?fa rforjt Ot rwotfiw tihtsip.

- Pmy wykoaywadiu sposobu:noedlugYn^
nłgfiwargri wTjo&alaaktr połectfK vsi$;*kKta»rar>
do mieszanki sufestancyj, wiążących>sitV'
sunkotar pomciŁ,( np^oatetateoyj^^znań^ch
pod nagwąi.^ipsdw^oli^tfo^w^riiw di> &
cehi ^apoWgania zbyt^iwc^^^attrmnwąązaniM
się masy, >vki^j do "jednej &&ks*rŁa&fy4m
więc i powodowaniu wytwarzanMrcitę-rśtóart
nek niejednakowej grubości. Można temu
jednak yprzedwdaafać wetea 9p0£6h,iź& na¬
tychmiast po zamknięciu formy obraca się
fątprzoz kw^iceare /i^ę^
się masy z drugą połową formy, dotąd nie-
napełndoną, zanim jeszcze pozostająca ma¬
sa rozłoży się wskutek obracania się for¬
my równomiernie na ściankach.

Sposób według wynalazku może być
stasowany do wytwarzania przedmiotów
kauczukowych, pełnych lub pustych, za*
równo sposobem odlewania, jak i sposo¬
bem zanurzania i podobnemi sposobami.

Na rysunku przedstawione jest per¬
spektywicznie dla przykładu urządzenie do
wykonywania sposobu według wynalazku.

Forma dwuczęściowa 1 jest umocowa¬
na na stoliku 2, zaopatrzonym pośrodku
w nóżkę 3, która posiada kilka ramion 4,
rozchodzących się w kierunku promieni.
Dolny koniec nóżki 3 może być osadzony
obracalnie, jednak z zupełnem zabezpie¬
czeniem przed wypadnięciem, w wykona-
nym w kierunku promienia otworze tar¬
czy 5, osadzonej siztywno na poziomym
wale 6. Wał 6, napędzany pasem 7, obra¬
ca formę dokoła osi poziomej Ax — Av
przyczem. forma obraca się jednak jedno¬
cześnie dokoła osi Bt — B2, prostopadłej
do osi Ax — A2, dzięki temu, że ramiona
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4 przy obrocie formy albo nóżki stolika
z wałem 6 zaczepiają o ząb albo czop 8
tarczy 9, osadzonej na pustym wewnątrz
wale tQ, obejmującym wał 6 i przy dalszym
obrocie ulegają obróceniu o odpowiedni
kąt. Kierunki obrotów są zaznaczone
strzałkami. Ewentualnie można nadać pu¬
stemu wałowi 10 ruch obrotowy, znajdu¬
jący się w pewnym stosunku do ruchu
obrotowego wału 6 i posiadający kierunek
przeciwny.

Dobrze jest stosować formy, nadające
się do wielokrotnego użytku, jak np. for¬
my z porowatego metalu, porowatej gumy
lub porowatego ebonitu i tym podobnych
materjałów.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wytwarzania przedmiotów

kauczukowych z mleka kauczukowego lub
mieszanki, zawierającej mleko kauczukowe,
przez odlewanie, zanurzanie i t. d. przy
użyciu porowatych form, znamienny tern,
że w celu ułatwienia usunięcia wody sto¬
suje się mleko kauczukowe lub jego mie¬
szanki uprzednio skupione, a do substancyj
tych dodaje się substancyj, wiążących wo¬
dę, w celu chemicznego związania wody,
pozostającej w osadzonej błonie kauczu¬
kowej.

2. Sposób według zastrz. 1 — 2, zna¬
mienny tern, że do mieszaniny dodaje się
substancyj, wiążących wodę stosunkowo
powoli.

Karl L e s e b e r g.
Zastępca: Inż. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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