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【 手 続 補 正 １ 】
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【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 工 作 物 （ ２ ４ ） を 放 電 加 工 す る 方 法 に お い て 、
　 工 作 物 ホ ル ダ （ ２ ２ ） と 、
　 電 極 （ ３ ８ ） が 装 着 さ れ て い る 電 極 ホ ル ダ （ ３ ６ ） と 、
　 電 圧 及 び 電 流 を 供 給 す る 電 源 （ ６ ６ ） と を 具 備 す る 加 工 装 置 （ ２ ０ ） を 装 備 す る 工 程 と
、
　 前 記 工 作 物 ホ ル ダ （ ２ ２ ） に 工 作 物 （ ２ ４ ） を 装 着 す る 工 程 と 、
　 工 作 物 （ ２ ４ ） の 加 工 場 所 （ ３ ５ ） に 隣 接 さ せ て 前 記 電 極 （ ３ ８ ） を 位 置 決 め す る 工 程
と 、
　 状 態 調 節 水 の 流 れ （ ５ ０ ） の 供 給 源 （ ４ ６ ） を 装 備 す る 工 程 と 、
　 加 工 場 所 （ ３ ５ ） を 液 体 の 中 に 沈 め る こ と な く 、 前 記 供 給 源 （ ４ ６ ） か ら 工 作 物 （ ２ ４
） の 加 工 場 所 （ ３ ５ ） へ 状 態 調 節 水 の 流 れ （ ５ ０ ） を 導 く 工 程 と 、
　 工 作 物 （ ２ ４ ） か ら 金 属 が 除 去 さ れ て 、 状 態 調 節 水 の 流 れ （ ５ ０ ） の 中 へ 排 出 さ れ る よ
う に 、 前 記 電 源 （ ６ ６ ） か ら の 電 圧 を 印 加 す る 工 程 と か ら 成 る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 電 極 （ ３ ８ ） は 工 作 物 （ ２ ４ ） の 垂 直 方 向 上 方 に 位 置 決 め さ れ 、 且 つ 状 態 調 節 水 の
流 れ （ ５ ０ ） を 導 く 工 程 は 、 状 態 調 節 水 が 加 工 場 所 （ ３ ５ ） 及 び 工 作 物 （ ２ ４ ） の 表 面 に
沿 っ て 下 方 へ 流 れ る よ う に 、 状 態 調 節 水 の 流 れ （ ５ ０ ） を 前 記 電 極 （ ３ ８ ） の 表 面 に 沿 っ
て 導 く 工 程 を 含 む 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】



　 状 態 調 節 水 の 流 れ （ ５ ０ ） の 供 給 源 （ ４ ６ ） を 装 備 す る 工 程 は 、 前 記 電 極 ホ ル ダ （ ３ ６
） に 、 前 記 電 極 （ ３ ８ ） の 面 （ ５ ４ ） に 向 か っ て 状 態 調 節 水 の 流 れ （ ５ ０ ） を 導 く よ う に
位 置 決 め さ れ た 複 数 の 水 流 オ リ フ ィ ス （ ４ ８ ） を 設 け る 工 程 を 含 む 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 加 工 場 所 （ ３ ５ ） 及 び 前 記 電 極 （ ３ ８ ） は 互 い に 対 し て 垂 直 の 向 き に 配 置 さ れ て い る 請
求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 電 極 （ ３ ８ ） は 工 作 物 （ ２ ４ ） の 垂 直 方 向 上 方 に 位 置 決 め さ れ 、 且 つ 状 態 調 節 水 の
流 れ （ ５ ０ ） の 供 給 源 （ ４ ６ ） を 装 備 す る 工 程 は 、 前 記 電 極 ホ ル ダ （ ３ ６ ） に 、 前 記 電 極
（ ３ ８ ） の 面 （ ５ ４ ） に 向 か っ て 状 態 調 節 水 の 流 れ （ ５ ０ ） を 導 く よ う に 位 置 決 め さ れ た
複 数 の 水 流 オ リ フ ィ ス （ ４ ８ ） を 設 け る 工 程 を 含 む 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 状 態 調 節 水 の 供 給 源 （ ４ ６ ） は 、
　 状 態 調 節 水 を 加 工 場 所 （ ３ ５ ） へ 送 り 出 す よ う に 位 置 決 め さ れ た 水 流 オ リ フ ィ ス （ ４ ８
） と 、
　 工 作 物 （ ２ ４ ） か ら 滴 り 落 ち る 状 態 調 節 水 を 受 け と め る よ う に 配 置 さ れ た 状 態 調 節 水 の
貯 水 容 器 （ ６ ２ ） と 、
　 前 記 貯 水 容 器 （ ６ ２ ） か ら 状 態 調 節 水 を 受 け 取 り 、 加 圧 さ れ た 状 態 調 節 水 を 水 流 オ リ フ
ィ ス （ ４ ８ ） へ 送 り 出 す ポ ン プ （ ５ ８ ） と を 具 備 す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 工 作 物 （ ２ ４ ） は ガ ス タ ー ビ ン ブ レ ー ド （ ２ ６ ） で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 加 工 場 所 （ ３ ５ ） は ガ ス タ ー ビ ン ブ レ ー ド （ ２ ６ ） の 先 端 部 （ ３ ２ ） で あ る 請 求 項 １ 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 導 く 工 程 及 び 印 加 す る 工 程 の 間 、 工 作 物 （ ２ ４ ） は 油 と 接 触 せ ず 且 つ 清 浄 剤 と も 接 触 し
な い 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 工 作 物 （ ２ ４ ） を 放 電 加 工 す る 方 法 に お い て 、
　 工 作 物 ホ ル ダ （ ２ ２ ） と 、
　 電 極 （ ３ ８ ） が 装 着 さ れ て い る 電 極 ホ ル ダ （ ３ ６ ） と 、
　 前 記 電 極 ホ ル ダ （ ３ ６ ） に あ り 、 水 の 流 れ （ ５ ０ ） を 前 記 電 極 ホ ル ダ （ ３ ６ ） の 面 （ ５
４ ） に 沿 っ て 導 く よ う に 配 置 さ れ て い る 複 数 の 水 流 オ リ フ ィ ス （ ４ ８ ） と 、
　 電 圧 及 び 電 流 を 供 給 す る 電 源 （ ６ ６ ） と を 具 備 す る 加 工 装 置 （ ２ ０ ） を 装 備 す る 工 程 と
、
　 前 記 工 作 物 ホ ル ダ （ ２ ２ ） に 工 作 物 （ ２ ４ ） を 装 着 す る 工 程 と 、
　 前 記 電 極 （ ３ ８ ） が 工 作 物 （ ２ ４ ） の 加 工 場 所 （ ３ ５ ） の 垂 直 方 向 上 方 に 位 置 す る よ う
に 、 前 記 電 極 （ ３ ８ ） を 加 工 場 所 （ ３ ５ ） に 隣 接 さ せ て 位 置 決 め す る 工 程 と 、
　 前 記 水 流 オ リ フ ィ ス （ ４ ８ ） と 連 通 さ せ て 状 態 調 節 水 の 圧 力 源 （ ５ ６ ） を 装 備 す る 工 程
と 、
　 加 工 場 所 （ ３ ５ ） を 液 体 の 中 に 沈 め る こ と な く 、 状 態 調 節 水 が 工 作 物 （ ２ ４ ） の 加 工 場
所 （ ３ ５ ） の 中 ま で 下 方 に 流 れ る よ う に 、 状 態 調 節 水 の 流 れ （ ５ ０ ） を 前 記 水 流 オ リ フ ィ
ス （ ４ ８ ） か ら 前 記 電 極 （ ３ ８ ） の 面 （ ５ ４ ） に 向 か う よ う に 導 く 工 程 と 、
　 工 作 物 （ ２ ４ ） と 前 記 電 極 ホ ル ダ （ ３ ６ ） と の 間 に 電 流 が 流 れ 、 工 作 物 （ ２ ４ ） か ら 金
属 が 除 去 さ れ て 、 状 態 調 節 水 の 流 れ （ ５ ０ ） の 中 へ 排 出 さ れ る よ う に 、 前 記 電 源 （ ６ ６ ）
か ら の 電 圧 を 印 加 す る 工 程 と か ら 成 る 方 法 。
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