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Wynalazek dotyczy sposobu i urzadzenia do
sterowania automatycznych urzadzeh wedlug
zadanego programu, przy ktdérych wybér i ana-
lizowanie dziurkowanych kart nastepuje bez
pracy rak.

Znane urzadzenia do analizowania kart dziur-
kowanych, sa stosowane przewaznie w urzg-
dzeniach liczacych oraz cze$ciowo do kierowa-
nia ruchem automatycznych urzadzen wytwa-
rzajgcych i produkcyjnych. Dziurkowane karty,
sluzagce w maszynach liczacych do dostarcza-
nia informacji, moga zawieraé zaréwno war-
tosci liczone jak i polecenia obliczeri. W przy-
padku urzadzen automatycznych, na dziurko-

*) Wiasciciel patentu oéwiadczyl, ze wsp6l-
twércami wynalazku sg inz. Rudolf 'Brandl
i inz, Siegfried Recklies.

wanej karcie zmagazynowane s3g informacje
skladajace si¢ z programéw sterujacych oraz
z warto§ci zmierzonych (ciezar, wymiar, czas),
ktére nastepnie, wedlug potrzeby, sa dostar-
czane i analizowane. Jezeli zachodzi koniecz-
mo§¢ dostanczania wielu programéw steruja-

- cych w réznych czasach, co czesto w przypadku

automatycznych urzadzeh sie zdarza, to po-
szczegblne programy sterujace moga byé trzy-
mane w pogotowiu. W przypadku zazgdania
takiego programu, odpowiednia dziurkowana
karta musi byé wyszukana, po czym podlega
iprocesowi analizowania w celu odezytania zma-
gazynowanych na niej informacji.

Urzadzenia analizujgce, w ktérych dziurko-
wana karta, napieta w przyrzadzie do trzy-
mania, jest dostarczana do glowicy odczytujg-
cej, okazaly sie @byt powolnie pracujgce dla
unzgdzenh przerabiajgcych w krotkim okresie



czasu duzy ilo$é programéw. Okolicznoéé ta
potwierdzona zostala doSwiadczeniem.

Wedlug wynalazku kazda karta wzieta ze
stanowiska przygotowawczego zawiera w swéj
pierwszej linii oznaczenie, ktére jest poréwny-
wane nastepnie w urzgdzeniu analizujacym eze
gmagazynowanym w nim w znany spos6b ozna-
czeniem, przy czym oba oznaczenia powinny
byé zgodne. Jeizeli mie bylo zgodnosci w oby-
dwu poréwnywanych oznaczeniach, to poréw-
nywane s oznaczenia nastepnych kart, i to
tak diugo, az znajdzie sie karta odpowiadajgca
wmagazynowanemu oznaczeniu. Karty nie od-
powiadajgce zazgdanemu programowi zostaja
lodsylane ©przez uruchomienie odpowiednich
zestykow, natomiast karta odpowiadajgca z3-
danemu programowi jest doprowadzona do dal-
szego urzadzenia analizujgcego, przy czym
otwarte zestyki wylaczaja odprowadzanie.

Przez opisany przebieg pracy osigga sie wed-
tug wynalazku skrécony cykl pracy, gdyz kaz-
da karta pobrana ze stanowiska przygotowaw-
czego podczas przebiegu analizujacego, jest do-
prowadzona do pierwszego, wstepnego urzadze-
mnia analizujacego, stuzacego do wybrania karty
odpowiadajacej zadanemu programowi, przy
czym karta ta zostaje odprowadzona lub jako
nastepna karta odpowiadajaca programowi trzy-
mana jest w pogotowiu dla odczytania z niej
programu. Przyklad wedlug wynalazku objas-
niony zostanie ponizej.

Na rysunku fig. 1 przedstawia urzadzenie
wedlug wynalazku a fig. 2 — odmiane takiego
urzgdzenia.

Wedtug fig. 1 dziurkowane karty sg pobierane
z obcigzonego ciezarkiem stosu 11 za pomoca
znanego urzadzenia chwytajacego (nie zazma-
czonego) i dostarczane do urzadeznia -anali-
zujacego 1 na nie zaznaczonym blizej wodzidle.
Przechodzg one pomiedzy rolkami prowadni-
czymi a, b obracajgcymi sie synchronicznie
za pomoca zebatych trybéw, przy czym proces
ten trwa tak diugo, az oznaczenie dziurkowanej
karty bedzie zgodne =ze zmagazynowanym
W znany spos6b oznaczeniem, przyporzadkowa-
mym urzgdzeniu, ktére ma byé sterowane. Kaz-
da karta przyporzadkowana zmagazynowanemu
oznaczeniu innego urzadzenia, z oznaczeniem
nie odpowiadajacym zadanemu uprzednio pro-
gramowl, otwiera przez uruchomienie zestykéw
zwrotnice 2, umieszczong pomiedzy dalszymi
synchronicznie napedzanymi rolkami prowadni-
zymi A, A!; B, B!, otwierajac tym samym
szyb 4, w ktérym karty zmieniaja kierunek
biegu i padajg na stanowisko przekazujgce 5,

z ktérego zostaja przekazane na rolki dolnego
urzgdzenia fransportujacego 6. Karta odpowia-
dajaca zadanemu programowi otwiera styki
powodujgce zamykanie zwrotnicy 2 i jest do-

prowadzana za pomocg rolek prowadniczych

a, b i A, A'; B, B!, do drugiego urzadzenia
lanalizujacego 3, w ktérym pozostaje przez czas
trwania odczytywan programu sterujacego na
‘niej zawartego (podezas jej analizowania).
W {tym czasie, zgodnie z dalszag cechg wyna-
lazku, nastepuje juz wybér mastepnego, w mig-
dzyczasie zazadanego programu sterujgcego, tak
Ze natychmiast po ukonczeniu analizowania
pierwszego programu, nastgepuje analizowanie
nastepnego programu, co daje w rezultacie
znaczng - oszczedno$é czasu. Przeanalizowana
karta tak jak inne karty nie odpowiadajace
zadanemu programowi sterujgcemu spada po-
przez szyb 13 umieszczony poza drugim urzg-
dzeniem analizujacym 3, na stanowisko prze-
kazujace 14. Spadajaca karfa zostaje obrécona,
podobnie jak inne karty, ktérych kierunek
przebiegu zostal zmieniony, za pomoca rolek
prowadniczych dolnego urzadzenia transportu-
‘jacego 6. Obrét ten -dokonuje sie przy poda-
miu karty do trzeciego stanowiska przekazu-
jacego 7, za pomocy dodatkowych rolek pro-
wadniczych rozmieszczonych wzdtuz linii krzy-
wej.

Po dokonaniu tego obrotu polozenie karty
lodpowiada polozeniu jakie miala przy pobie-
raniu jej ze stosu 11.

Jak juz napisano, karta ze stanowiska prze-
kazujacego 7, jest prowadzona dalej przez rolki
prowadnicze i dostaje si¢ na gérne urzadzenie
transportujace 8, ktére sie kofhczy przy maga-
zynie wstepnym 9 wykonanym w ksztalcie ka-
sety, a stuzacym do przyjmowania transporto-
wanych kart. Ten magazyn wstepny jest umie-
szczony przed wejsciem omawianego stosu 11
w ten sposbb, ze urzadzenie wilaczajace 15,
fsld-a,daljace sie ze znanych $rodkéw pneuma-
tycznych, opréznia go przy podniesionym cie-
zarku 12 do stosu II, przy czym to opréznie-
nie mnastepuje przy osiagnieciu okreslonego
przedtem stopnia mnapelnienia magazynu oraz
w momencie, gdy zadne karty nie sg pobierane .
ze stosu 11. .

Mozliwe jest réwniez wykonanie urzadzenia
o innym ksztalcie wedlug fig. 2, ktére w za-
sadzie pracuje w ten sam sposéb co urzadzenie
opisane wedlug fig. 1. Tutaj karta spadajaca
do szyb6w 16, 17 jest obrécona. przy zwrotnicy
22 za pomocyg nastawialnych zderzakéw 16a,
17a. Przy urzadzeniu transportujacym 20, wy-
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konanym wedlug fig. 2 jako jednostka w ksztal-
cie plozy, odpada stanowisko przekazujace 7
(fig. 1). Przy tym rolki prowadnicze s3 po-
tozone raz wewnatrz a raz na zewnatrz krzy-
wej, tak ze karty przechodzace przez styk 21,
umieszczony na krzywej, =zostaja obrécone
i w magazynie wstepnym 18 maja ponownie
to samo polozenie jakie mialy przed pobra-
niem ich ze stosu 19. ’

Azeby uniknaé bledéw, ktére przy spadku
kart przez szyby 16, 17 nie s3 wykluczone i mo-
g3 spowodowaé zatrzymanie lub niewlasciwe
polozenia kart, korzystnym jest, zamiast wy-
pustébw 16a, 17a w szybach 16, 17 i stanowisk
16b, 17b przekazujacych )karty ze zwrotnicy 22
umiesci¢ prowadnice wykonang podobnie jak
urzadzenie transportujace 20 uwidocznione na
fig. 2, a sktadajace sie z rolek prowadniczych
i wodzidet.

Przy jeszcze innym sposobie wykonania urzg-
dzenia wedlug wynalazku mozliwe jest wyko-
nanie magazynu wstepnego 9 lub 18 pod urza-
dzeniem analizujgcym 1 (fig. 1) lub 23 (fig. 2)
i przenoszenia zmagazynowanych w tym miej-
scu kart do stosu 11 (fig. 1) lub 19 (fig. 2) przy
podniesionym ciezarze 12, 24 za pomoca zna-
nych przegubow kolanowych lup podobnych
urzadzen. *

W urzadzeniach; ktére przerabiajg malg ilo§é

kart, " to znaczy program6éw sterujacych, ko-

rzystne jest umieszczanie tylko jednego urza-
dzenia analizujgcego, gdyz pomiedzy analizo-
waniem nielicznych programéw istnieje tak
duza rezerwa czasu, Ze. pozwala na przeprowa-

dzenie wyszukiwania i analizowania w jednym

i tym samym urzgdzeniu analizujacym.
Zastirzezenia patentowe

1. Spos6b sterowania automatycznych urzadzen
wedlug zadanego programu, przy ktérych
wybér i analizowamie dziurkowanych kart
nastepuje bez pomocy rak, znamienny tym,
ze W jednym obiegu roboczym nastepuje
wyb6r karty i analizowanie Zadanego, znaj-
dujacego sie na niej programu sterujacego,
przy czym w pierwszym, najlepiej z dwéch
kolejno po sobie umieszczonych urzadzen
analizujgcych, dziurkowana karta, pobrana
ze stanowiska przygotowawczego, jest anali-
zowana ze wzgledu na swe oznaczenie i po-
réwnywana z oznaczeniem zmagazynowanym
w znany spos6b, a nastepnie karta albo doz-
naje zmiany kierunku swego biegu i zostaje
odprowadzona, albo w przypadku zgodnosci
swego oznaczenia z oznaczeniem zmagazyno-
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wanym jest doprowadzona do drugiégo urza-
dzenia analizujgcego, po czym tak jak od-
prowadzone karty, powraca do stanowiska
przygotowawczego, na przyklad za pomocs
dwuczesciowego urzadzenia transportujgcego.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze nastepna karta dziurkowana pobrana ze
stanowiska przygotowawczego jest doprowa-
dzona do pierwszego urzadzenia analizujg-
cego dla dokonania wyboru podczas anali-
zowania uprzednio zadanego programu ste-
rujgcego i przy zgodnoéci jej oznaczenia
Z oznaczeniem zmagazynowanym, za pomocs
rozlaczenia stykéw, trymana jest w pogoto-
wiu do analizowania jej programu, az do
ukoficzenia analizowania programu poprze-
dzajacej jgq karty.

. Urzadzenie do przeprowadzania sposobu wed-

lug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze sklada
sie ono z obcigZonego ciezarkiem stosu (11),
przynaleznego doni znanego urzgdzenia chwy-
tajacego i dwoéch urzadzenn analizujgcych
(1, 3), umieszczonych po obydwu stronach
zwrotnicy (2) o ksztalcie szybu, ktérego rol-
ki transportujace (a, b) polaczone sg w ten
sposéb z rolkami prowadzgcymi (A, A° —
B, B’), ze karty doprowadzane kolejno do
urzadzenia rozszyfrowujacego przy poréw-
naniu cechy ze zmagazynowang W znany
spos6b cecha trafiaja, albo w przypadku
niezgodnoéci cech przy zamknietych stykach
poprzez zwrotnice (2) i szyb (4) ze stano-
wiskiem' przekazujgcym (5) na dolne urzg-
dzenie transportujgce, albo w przypadku
zgodnoSci cech przy otwartych stykach po-
przez zwrotnice do drugiego urzadzenia roz-
szyfrowujacego (3), sluzacego do odczytania
programu, a dalej poprzez drugi szyb .ze
stanowiskiem przekazujacym na dolne urzg-
dzenie transportujace, ktére sklada sie z dal-
szych rolek prowadzacych, a jego zakrzy-
wiony w celu odwracania kart tor prowadzi
do trzeciego stanowiska przekazujacego (7),
usytuowanego przy gérnym urzadzeniu trans-
portujacym (8), prowadzacym do magazynu
wstepnego (9), wyposazonego na przykiad
w znane $rodki pneumatyczne, przenoszace
karty z powrotem ma stos.

. Urzadzenie do przeprowadzania sposobu wed-

tug zastrz. 13, znamienne tym, ze zawiera
jedno urzadzenie transportujace (20) wyko-
nane w ksztalcie plozy, ktérego.rolki trams-
portujace sg umieszczone na przemian tak,
ze karty obrécone przy zwrotnicy (22) przez
nastawialne zderzaki (16a, 17a) w szybach



(16, 17) i przekazane przez stanowiska prze-
kazujgce (16b, 17b) do urzadzenia transpor-
tujacego (20), sa kierowane poprzez styk (21)
na krzywa urzadzenia transportujgcego,
gdzie odwracaja sie i przyjmuja polozenie,
jakie mialy uprzednio w stosie (19), a na-
stepnie sa odkladane w magazynie wstiep-
nym (18).

. Urzadzenie wedtug zastrz. 4, znamienne tym,
ze zamiast szyb6w (16, 17) dla przekazywania
kart ze zwrotnicy (22) i z urzadzenia analizu-
jacego (25) do urzadzenia transportujgcego
(20) stuzy prowadnica skiadajgca sie z rolek
prowadniczych i wodzidet.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3—5, znamienne

tym, Ze ma ponizej urzadzefi analizujacych
(1, 23) magazyn wstepny (9, 18), z ktlrego
zmagazynowane w nim karty sg przekazy-
wane do stosu (11, 19) przy podniesionym
ciezarze (12, 24), a przebieg ten nastepuje
za pomocg znanych $rodkéw przemieszeza-
jacych, jak na przyklad przegubowe urza-
dzenia dzwigniowe.
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