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Fljaras és berendezés biol6giai festéshez haszndlatos festékkel

vagy festékkeverékkel el6re bevont, diagnosztikai célt szolgilé mikroszkopiai

targylemezek ipari elédllitdsdra

A felilleti réteggel elGzetesen bevont tdrgyleme-
zek elvben mdr régota ismeretesek. Ezek azok a
tirgylemezek, amelyeket egyik oldalukon mikrosz-
kopids festékanyaggal vonunk be. , Festék”, illetve

dik.

A 2424 955sz. NSZK-beli kozrebocsdtdsi irat-
ban ugyanerre a célra metilénazirkékkel, metilén-
kék NN-nel, krezilibolya-acetdttal ¢s toluidinkék
O-val elSzetesen bevont tdrgylemezt irnak le.

ofestékanyag” alatt a tovibbiakban barmely, bio- S Az emlitett esetek mindegyikében a festékanya-
logiai festéshez haszndlhaté szokdsos festéket vagy got szerves vagy vizes olddszeres oldat formdjiban
festékkeveréket kell érteni. Ha ezekre a tdrgyleme- vékonyfilm alakjaban szétteritik a tdrgylemezen,
zekre egy csepp megfestendS folyékony anyagot mfu]d bes‘zar”xtja!(’. Ez az cljér'as‘ azo_nban az’es?ten-
visziink fel, bizonyos id6 muilva a minta megfestd- ként fellépé hlanyos nedvesités miatt nehgza?.gek-
10 hez vezet. Emiatt a 2424 955 sz. NSZK-beli kozre-
bocsdtdsi iratban kifejezetten emlitik feliiletaktiv
anyagok adalékoldsinak sziikségességét az ilyen
A festékkel elére bevont targylemezek legrégebbi nedvesitési nehézségek elkeriilésére.

példdi kozé tartoznak azok, amelyeken a bevonat Bdr a felilletaktiv anyag alkalmazdsa az ott leirt
brillant-krezilkék festék volt, és amelyeket reti- 15 esetben lehetséges, mds esetekben azonban ezek a
kulocitdk un. szupravitdlis festésére haszndltak. El6- szerek €rzékenyen zavarhatjdk a festési folyamatot.
allitdsuk dgy torténik, hogy a tdrgylemezt kézzel Az eddig ismert, festékkel elGre bevont targyle-
1%-0s alkoholos brillant-krezilkék oldattal bekenik, mezek tovibbi hatrinya az, hogy eddig csak kis
majd megszdritjdk. Az ilyen médon kezelt tdrgy- darabszamban, kézzel allithattdk elé oket, amikor
lemezre egy csepp vért kennek fel, amely nedves 20 is természetesen megnovekedett mindségingado-

kamrdban valé kb. 10 perces tartds utin fedd- zdsokkal kellett szdmolni.
lemezzel lefedhet6 és mikroszkopon vizsgdlhato. Azt taldltuk, hogy lehetséges elére bevont targy-
[V6. Pschyrembel. Klinisches Wérterbuch, Berlin, lemezeket dllandé mindségben, egyszerien, a ned-
(1969) 1287.oldal.] Ujabban leirnak olyan elére vesitési nehézségekre valé tekintet nélkul, ipari
megfestett targylemezeket [2 153 673 sz. NSZK-beli 25 méretekben eldllitani, gy, hogy a festékoldatot a
kozrebocsdtdsi irat], amelyeket metilénkék N-nel és targylemezre felszorjuk, és azonnal besziritjuk. Ez-
krezilibolya-acetittal vontak be. Ezek az eritrocitdk dltal nem zirt festékfilm keletkezik, hanem nagy-
(vorosvérsejtek) és leukocitdk (fehérvérsejtek) festé- szami mikroméretii festékcsepp. Ezek a pardnyi
sére szolgdlnak és az un. kvalitativ (mindségi) vér- festékcseppecskék a felszérds erdsségétol fiiggden
képet eredményezik. 30 elkiiloniilhetnek egymdstél a tdrgylemezen, vagy
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dtfedhetik egymdst. Meglep6 mddop ezek a kicsi
cseppecskék még erés permetezés hatdsira sem
futnak egymdsba és nem képeznek zdrt filmet ugy,
hogy ilyen médon valamennyi nehézséget kikiiszo-
boltiink, ami a szokasos folyadékfilm-felvitelnél a
hidnyos nedvesités miatt fellép. Az sem volt to-
vibbad eldre lathatd, hogy viszonylag egyszer(i esz-
kozokkel lehetséges a feliletegységre felszort, fel-
porlasztott festékmennyiséget dllandénak és homo-
génnek tartani abbdl a célbol, hogy az elére be-
vont tdrgylemezekkel hibatlan, reprodukdlhaté fes-
téseket kapjunk.

A taldlmdny tdrgya eljirds festékkel elére be-
vont tdrgylemezek elddllitdsira, amelyre az jellem-
26, hogy a festékoldatot a tdrgylemezse szérdssal,
porlasztdssal visszitk fel, midltal a festékoldat a
targylemez feliiletén elkiilonilt, vagy egymdst rész-
ben itfedd mikrofinom cseppecskék alakjdban he-
lyezkedik el.

A felszords elvileg barmely, e felilletek beszora-
sdra szolgdlé eljdrdssal elvégezhetd. Az tin. ,.egy-
anyagos” eljarasnél az oldatot nagy nyomdssal szor-
juk ki egy fuvokdbdl. A ,kétanyagos” eljdrds sordn
az oldat kilép a fivokdbdl és ott siiritett gz
alkalmazdsdval porlasztjuk. A folyadékkilépést eb-
ben az esetben vagy passziv mddon, a siritett giz
szivd hatdsival, vagy aktiv mddon, a szdllito-
szivattyd révén biztositjdk. A kereskedelemben kap-
haté fuvokatipusok legkillonfélébb geometriai per-
metezési, szordsi képet szolgdltatnak. Taldilmanyunk
szerint elénydsen olyan fuvékatipusokat alkal-
mazunk, amelyek kozel négyszdgletes szordsi képet
adnak, mivel az ilyen fivdka alatt a tdrgylemezek
folyamatosan tovabbithatok egy fokozatnélkil sza-
bilyozhaté szillitszalagon és a szérdsi képnek
csak viszonylag kis részét kell megfelel6 maszkkal
lefedni.

A kétanyagos eljirdsndl az egyik anyagként al-
kalmazott gdzdram segitségével a festékoldatot a
targylemez felilletére jutdsakor kozvetlenil megszd-
ritjuk Ugy, hogy nincs sziikség utélagos szdritdsra.

A taldlmdny tirgya még berendezés, festékkel
el6re bevont tdrgylemezek ipari elGallitdsira, amely
a tdrgylemezek tovibbitdsdhoz Onmagiban ismert,
fokozatmentesen szabdlyozhat6 szillitszalaggal ren-
delkezik, amely felett a szalag, illetve a tdrgy-
lemezek haladdsi irdnydt tekintve egymds utin az
alibbi, dnmagukban ismert egységek vannak elhe-
lyezve: tdrgylemez-adagold, tirgylemez mosé-oblitd-
és szdritGegység, flivokdbol és maszkbdl dll6 egy
vagy tobb szOrdegység, tirgylemez-cimkézd, végil
csomagolodegység.

Mivel jelen taldilminy szerint a festékoldatokat,
mint  kisviszkozitdsi oldatokat, igen finom és
egyenletes eloszlasban kell felszérni, kedvezd a
kétanyagos” eljards alkalmazdsa. Ez az eljaras az-
zal az el6nnyel is jdr, hogy a gdzdram az oldészer-
gbzoket gyorsan elviszi, midltal a sziradds koz-
vetleniil a targylemezre valo felszérds utin bekovet-
kezik. Azt taldltuk, hogy az ezen eljirdssal eld-
dllitott tdrgylemezek nem igényelnek tovabbi utdn-
szdritast, de kozvetleniil a szdllitészalag végén cso-
magoldsra alkalmas dllapotban vannak.

Természetesen elvileg az is lehetséges, hogy a
targylemez helyett a szérékésziiléket mozgatjuk él-
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landé sebességgel az el6re odakészitett és egymis
mellé fektetett targylemezek felett, de miiszakilag
lényegesen egyszerlbb a szérokészilléket rogzitetten
elhelyezni és a tdrgylemezt széllitészalag segitsé.
gével a fiivéka alatt elhiizni.

A felszort festék mennyisége — Onmagiban is-
mert médon — fiigg a szérdsi szogtdl, a fuvoka és
a tdrgylemez kozotti tdvolsdgtol, a felszort oldat
koncentricigjitdl, a fuvika folyadékdtbocsatasitdl,
valamint a szdllitGszalag sebességétSl. A cseppmé-
retet a fuvokatipuson kivil a gdz nyomdsa és a
felszrt oldat viszkozitdsa befolydsolja.

A mindenkori repectiira szimdra optimdlis ar-
nyokat ily modon egyrészt eldre kiszdmithatjuk,
mdsrészt egyszeri mddon kisérletileg meghatdroz-
hatjuk és az adott recepturdhoz igazithatjuk.

Példaképpen megadjuk néhdny, szdmitdsba jo-
hets fivékatipushoz a taldlmdny szempontjdbdl jel-
lemz3 paramétereket:

— Egyanyagos fuvokdval dolgozé széréegység az
R.C. Walther cég Wuppertal 206 513 tipusszdmi
késziiléke, 163—107 sz. flivokdval:

Fuvdkafurat 0,18 mm
Fivokatdvolsdg a tdrgytdl 30 cm
Szordsi szog +20°
Szorasi nyomds 90 bar

— Kétanyagos flivokdval dolgozé szordegységek

a) R. C. Walther cég, Wuppertal WA—XV jeld
késziiléke:

Fivokafurat 0,5 mm
Fuvdkatdvolsdg a tdrgytol 20 cm
Szérdsi szog 0°
Szdrdsi nyomds 1,7 bar

b) Spraying Systems Co. . cég, Wheaton—Illinois

1/4 JAU--SS jeld késziiléke:

Fuvékafurat 0,3 mm
Fuivékatdvolsdg a tdrgytdl 10 cm
Szérdsi szog 30°
Sz6rdsi nyomds 1,5 bar

Itt emlitjik meg, hogy ,szérdsi szog” alatt a
fivokdnak a tdrgyhoz viszonyitott bedllitdsi szogét
értjiik. Q° szérisi szog tehdt, amikor a fiivéka a
targylemezre merGlegesen dll. Pozitiv a szordsi szog,
ha a fuvokanyilds a szédllitoszalag haladdsi irdnyaba,
negativ pedig akkor, ha a haladdsi irinnyal ellen-
tétes irdnyba van elforditva.

A taldlminy szerinti eljiris és berendezés eld-
nydsen alkalmazhaté vérképvizsgdlathoz szolgdlé
festék(ek), illetve festékkcverék(ek) felszordsihoz a
tirgylemezekre. Ekkor a megkivint cseppnagysig
0,1 u és 100 u kozotti — célszeriien 10u és 204
kozotti. A felszérdst az aldbbi paraméterekkel vé-
gezzik:

— gdznyomds 1,5 bar és 4 bar kozott, elonyo-
sen 1,8 bar és 2,6 bar kozott,
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— fiivékatdvolsdg a tirgylemeztdl 1 cm és 30 cm
kozott, eldnydsen 4 cm és 20 cm ko6zott,

— szérdsi szog —60° és +60° kozott, elénydsen
—30° és +30° kozott,

— felsz6rt festékmennyiség 0,5 ugjem?  és
10 uglem?® kozott, elényosen 2 uglem?® és 4 uglcm?
kozott.

Fest6anyagként szdmbajon gyakorlatilag minden
bioldgiai festéshez hasznilhaté szokdsos festék vagy
festékkeverék. Tipikus példdk a vizeletiledékek
Sternheimer—Malbin festése (enciinkék és szaf-
ranin), a Seydorhelm festés (tripankék és kongo-
vords) a leukocitdk differencidldsira a vizeletiile-
dékben, a Seemann szerinti vérkép neutrdlvorossel
és Janus zold B-vel, a keményitd megfestése a gyo-
mornedvben Lugol reagenssel (kdliumjodidjéd), va-
lamint a vizeletben levd baktériumok fukszinos
festése. Kiilonosen érdekes a metilénkék N-nel és
krezilibolya-acetdttal bevont tdrgylemez az eritro-
citdk és leukocitdk megfestésére az tn. kvalitativ
(mindségi) vérképben.

Amennyiben ez a festést nem befolydsolja, a
permetezd oldatba adalékokat, mint alvadds-
gatldkat, puffert, oldéddst elGsegité anyagot, kon-
zervaloszert, feliletaktiv anyagot stb. keverhetiink.
Oldészerként viz, kisszénatomszami alkoholok, ke-
tonok, észterek és alkil-halogenidek, valamint ezek
keverékei jOnnek szamitdsba. Egyedil az lényeges,
hogy benne a festékek, illetve festékkeverékek és
egyéb alkotorészek eléggé oldhatok legyenek és,
hogy az oldészer végiil gyorsan elpdrologjon.
Amennyiben a festékek nem oldédnak megfelelGen,
ultrafinom diszperziék is alkalmazhaték, amilyene-
ket példdul ultrahang alkalmazdsaval kapunk.

A taldlminy szerinti eljirds és berendezés lehe-
tové teszi azt is, hogy kiilonbozé festékeket kilon
festési folyamatokban vigyiink fel, amennyiben pél-
ddul azoknak nincs kielégité kozos oldoszerik vagy
kémiai reakciéba lépnek egymadssal, illetve kivildsra
hajlamosak. Ilyen esetben a tdrgylemezeket tovdb-
bité futészalag felett egymds mogott két szérébe-
rendezést helyeziink el, amelyekbdl azutdn egymds
utin a kilonbozd festékeket vagy mas segédanya-
gokat felszérhatjuk.

A kész, beszort tdrgylemezeket Kivansdg szerint
még utdszdritdsnak is aldvethetjilkk, amikor is a
szdllitészalag még egy szdritéalagiton is dthalad. A
taldlmdny szerint kétanyagos fuvokdk haszndlata
esetében azonban ez az eljardsi lépés 4ltaldban
felesleges, gy, hogy a tdrgylemezek a széllitészalag
végén kozvetleniil levehetdk és csomagolhaték. Cso-
magoldsként kiilonosen jénak bizonyult a
G 7 440 282 sz. német haszndlati minta szerinti ka-
zetta targylemezek szdmdra.

A taldlminy szerinti eljdrdssal és berendezéssel
eldszor vdit lehetdvé dllandé mindségli, festékkel
elore bevont tdrgylemezek folyamatos nagylizemi
eldéllitdsa, tigy, hogy most végre a manudlis targy-
lemezfestés helyettesithetd. A talilmdny szerinti
eljards tovibbi elonye, hogy nemcsak iveg targy-
lemeznél, hanem 4tlitsz6, nehezen nedvesithetS
mianyagokndl is alkalmazhat6.

A kifogdstalan tdrclds és csomagolds érdekében
ajinlatos a felszords utin a derékszogl tirgy-
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lemezekre cimkék felragasztisa, midltal nemcsak
megjelolésiik lehetséges, hanem a lapok Osszetapa-
ddsa, vagy a festékréteg megkarcoldddsa is kikiiszo-
bolhets. A talilmény szerinti berendezés ezért cél-
szerlien egy cimkézSgéppel és csomagologéppel is
dssze van kapcsolva. Esszer(i tovdbba a széroegysé-
get egy adagolGberendezéssel, valamint folyamatos
moso- és szdritoegységgel Osszekapcsolni. A mosé-
egység segitségével lehetséges a szdllitdszalag egyide-
ji folyamatos tisztitisa. A maszk a legegyszer(ibb
esetben két csikbol all, amelyek lehetdleg légmen-
tesen simulnak a tirgylemezekre.

Abbdl a célbdl, hogy a maszkokat viszonylag
ritkdn kelljen tisztitani, azok egy kis lefolyéval
lithatok el. Mds megoldds szerint a maszk egy par
folyamatosan haladé papircsik vagy fémszalag.

A taldlmdnyt a tovdbbiakban példdk keretében
ismertetjitk részletesebben, ahol az 1.példa « be-
rendzzés egy elényos kiviteli alakjdra vonatkozik, a
2-5. példdkban pedig kilonbozé festékanyagok fel-
vitelét €s alkalmazdsdt ismertetjiikk. A rajzon

— az 1. dbra a berendezés példaképpeni kiviteli
alakjat mutatja vazlatos oldalnézetben,

— a 2. dbrdn az 1. dbra ,,A” részletét fel-
nagyitva latjuk.

1. példa

A festékréteggel elére bevont tirgylemezek ipari
eléallitisdhoz szolgdlo berendezés az 1.dbrdn lit-
haté. A berendezés lényegében a 13 tdrgylemezek
tovdbbitdsdhoz szolgdlé, fokozatmentesen szabd-
lyozhatd sebességli 8 szdllitdszalagbol dll, amely
felett a 8 szdllitészalag, illetve a 13 tdrgylemezek
haladdsi irdnydt tekintve egymds utdn, az alibbi
miiveleti egységek helyezkednek el: 1 tdrgylemez-
tdrbol és 7 kitdrazobol dllé tdrgylemezadagolo, 2
tirgylemez-mos6, 3 tdrgylemez-6blits, 4 targyle-
mez-szdritd, S5 szoroegység, 6 tdrgylemez-cimkézd,
végil 14 csomagoldegység.

A tirgylemezadagolé tgy helyezi a 13 tdrgyle-
mezeket a 8 szillitészalagra, hogy azok a szillitds
irdnyara merslegesen, hézagmentesen kerilnek egy-
mds mellé.

A 2. dbrin az 5 széréegység ,,A” részletét
litjuk, ahol a kétanyagos, szélessugaras, kozel de-
rékszogli négyszog szordsi képet szolgiltaté 10 fi-
voka alatt, a 13 tdrgylemezek felett 12 maszk
taldlhatd, amely a tirgylemez beszort részének szé-
lességét szabja meg. A 10 fivoka szérdsi szoge és a
8 szdllitoszalagtol vald tdvolsiga adott szordsi szé-
lességet hatdroz meg, amely valamivel szélesebb,
mint a 12 maszk nyildsszélessége.

Az 5 szoréegység szérdsi zdndjit elhagyd 13
tirgylemezeket a 6 targylemezcimkézé mindkét
végiikon cimkézi, majd innen kozvetlenil a 7 cso-
magoldegységbe keriilnek.

2. példa

A kovetkezd oOsszetételli festékoldatot készitjilk
el a kromatogrifids tisztasigli festékek alkalma-
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zdsdval [vO. a szerzOk egyidejlleg benytjtott p.
25159664 sz. NSZK-beli szabadalmi bejelenté-
sével].

metilénkék N-hidroklorid 130 mg
krezilibolya-acetdt 270 mg
metanol 100 mi

Ezt az oldatot 0,5 mm-es szélessugaras fivo-
kidbdl (a Spraying Systems cég SS 606722845
jeld fuvokdja) kb. 25°-0s szérdsi szog alatt, 20 cm
tavolsagbdl egy maszkon keresztill 3 cm szélesség-
ben a tdrgylemezre szérjuk, amelyeket 1,5 m/perc
sebességgel tovabbitunk a fuvdka alatt. Utdlagos
szaritds nem szikséges.

Kiszordsi nyomds: 1,2 att,, a fivoka folyadék-
dtbocsdtdsa 10 mi/perc.

20 i kizepes cseppméret mellett a felvitt festék
mennyisége kb. 3 ugfem?.

Egy iy modon elballitott festékréteggel elSre
bevont tdrgylemezre egy kb. 8-10 uliteres vér-
cseppet cseppentiink, majd fedSlemezzel lefedjiik.
Kb. 3--5 perc miulva a megfest6dés a mikroszkép
alatt 800-szoros nagyitdsban, olajimmerziés objektiv
alkalmazisdval meghatarozhato.

A vér egyes alkotéira a kovetkezd elszinez8dé-
sek jellemzbek:
retikulocitdk:  bibor-szind hélézat az alig
szinez6dott eritrocitdban,
bibor-szinl mag egy finoman
granulalt, csaknem szintelen
plazmaban,
bibor-szini mag egy durvdn
granuldlt sdrga plazmdban,
sotétbibor-szinli mag, egy
kézepes nagysdgd tomdren
granuldit narancsvoros-

-szinli plazmdban,

bibor-szinli mag, vildgos
bihorszinl plazmdban,

wint a limfocitdk, de
nagvobbak és tobb a plazmdjuk,
kis. bibor-szinli részecskék.

neutrofilek:

eozinofilek:

bazofiiek:

limfocitdk:
monoecrtik:

trombocitik:

3. példa

Brillant-krezilkék 1%-0s etanolos oldatdt szérjuk
fel a tdrgylemezekre, a 2. példdéval azonos Koriil-
mények Loz61t. Az gy elért festékfelvitel kb.
5 uglem®

Az igy olGitioty, clSre megfestett tdrgylemezre
3- 10 uliteres véroseppet cseppentlink, majd fedd-
lemezzel lefodjix,

Kb. milva a megfest6dés mikroszkdp
aatt BD0-<soros nogyitdsban értékelhetd. Ebben az
csethen a otikulocitik sotétkék hdlézatd eritrocita-
kunt jclennsk meg.

Ha brillant-krezilkék helyett ugyanolyan mennyi-
ségii niluskék-szulfitot alkalmazunk, a retikulocitdk
mellett még az erotricitdk tin. Heinz-féle zAradék-
-testjei is kékre festédnek.
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4. példa

Ultrahangos ~ besugdrzds mellett a kovetkezd

osszetételli oldatot készitjiik el:

toluidinkék O 1000 mg
polioxietilén-szorbiter-

-monopalmitdt 30 mg
desztilldlt viz 100 mi

Ezt az oldatot a 2. példdban leirt korilmények
kozott a tdrgylemezekre felszérjuk. Festékfelvitel
kb. 6 uglcm?.

Az igy elGédllitott el6re megfestett targylemezre
egy kb. 510 uliteres vércseppet visziink fel, majd
fedSlemezzel letakarjuk. Kb. 10 perc utin a meg-
fest6dés mikroszkép alatt olajimmerziés objektiv
alkalmazdsdval 800-szoros nagyitdsban értékelhet§.
A vérrészecskék festodési tulajdonsdgai megfelelnek
a 2424 955sz. NSZK-beli kozrebocsatdsi iratban
leirtaknak.

5. példa

Kristdlyibolya és alcidnkék kereskedelmi forga-
lomban kaphaté vizes oldatit a 2. példdban leirt
médon tdrgylemezre szérjuk fel. A tdrgylemezre
egy csepp felkevert vizeletliledéket cseppentiink és
400-szoros nagyitds mellett mikroszképon 4t vizs-
giljuk.

Az egyes vizelet-alkotérészek jellemzS formd-
jukban a kovetkezd szinekben ismerheték fel:

eritrocitdk: halvinyrézsaszintdl, ibolya-
szintiig,

leukociték,

laphdmsejtek: rézsasziniek, a magok az
ibolydtdl a kék szinig
fest6dnek,

vesehdmsejtek: ibolyaszintiek, az ibolyatél
a kékig fest6d6 magokkal,

nydlka: vildgoskékt6l petréleumkékig,

hyalin cylinder: vildgoskéktdl petréleumkékig,

viasz cylinder:
sejtes cylinder:

ibolyitsl bibor-vorosig,
viligoskéktdl petréleumkékig
fest6d6 alap, jellegze-

tesen fest8dott sejtes
zdrvanyokkal (pl.

leukocitdk stb.).

Szabadalmi igénypontok:

1. Eljirds bioldgiai festéshez haszndlatos fes-
ték(ek)-kel vagy festékkeverék(ek)kel elére bevont,
diagnosztikai célt szolgdlé mikroszkGpiai tdrgyle-
mezek ipari elGdllitdsdra, azzal jellemezve, hogy a
tdrgylemez feliiletére elkiloniilten vagy egymdst
részben dtfedve elhelyezkedS mikrofinom festék-
cseppecskéket visziink fel oly modon, hogy a fes-
ték(ek) oldatat szérofivékdval juttatjuk fel a tdrgy-
lemezre, majd a cseppecskéket kozvetlenill a tdrgy-
lemezre valé lecsapédds utdn megszdritjuk.
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2. Az 1. igénypont szerinti eljirds foganatositdsi

176480

moédja, azzal jellemezve, hogy a tdrgylemezeket

egyenletes sebességgel elmozgatjuk a szoréfivéka
alatt, amelynek szérdsi képét maszkoldssal derék-
sz0gl négyszogre édllitjuk be.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljdrds
foganatositdsi mddja, azzal jellemezve, hogy a fes-
tékoldato(ka)-t Onmagdban ismert kétanyagos méd-
szerrel szorjuk fel, melynek sordn egyik anyagként
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— szordsi szog —60° és +60° kozott, elénydsen
~30° és +30° kozott,

— felszort festékmennyiség 0,5 ugfem?
10 pg/em?  kozétt, elnydsen 2 ugfem?
4 pglem? kozéit.

és
és

5. Berendezés az 1-4. igénypontok bdrmelyike
szerinti eljdrds kivitelezésére, azzal jellemezve, hogy
a targylemezek (13) tovibbitdsdhoz Onmagdban is-

gizdramot alkalmazunk és a festékoldato(ka)t a 10 mert,‘ fokozatmentesen szabdlyozhaté  szdllito-
targyelmez felilletére jutdskor a gdzdrammal szdrit- szalagja (8) van, amely felett a szalag (8), illetve a
juk meg. tar’gylemeze’k (13) haladdsi irdnydt tekintve egymds
4. A 3. igénypont szerinti eljirds foganatositdsi utdn az aldbbi, onmagukban ismert egységek van-
médja vérképvizsglathoz szolgdlé festék(ek), illetve nak elhelyezve: tdrgylemez-adagolé (1, 7), tdrgy-
festékkeverék(ek) felszordsira, azzal jellemezve, 15 lemez-mosé (2), tirgylemez-6blitd (3), tdrgylemez-
hogy a megkivént 0,1 u és 100 u kozotti -szdrité (4), fivokdbsl (10) és maszkbdl (12) dllé
— célszertien 10 u és 20 u kozodtti — cseppnagy- egy, vagy tobb széréegység (5), tdrgylemez-cimkézs
sdg biztositdsdra a felszérdst az aldbbi paraméte- (6), végil csomagoldegység (14).
rekkel végezziik: 6. Az 5. igénypont szerinti berendezés kiviteli
— gdznyomds 1,5 bar és 4 bar kozott, el6nyo- 20 alakja, azzal jellemezve, hogy a széréegységnek (5)
sen 1,8 bar és 2,6 bar kozott, kétanyagos . mddszerrel dolgozd, kézel derékszogii
— széréfuvokatdvolsdg a tdrgylemeztSl 1cm és négysz0g szordsi képet szolgdltaté  fiivikdja
30 cm kozott, elénydsen 4 cm és 20 cm kozott, (10) van.
1 rajz

A kisdisért felel: a Kozgazdasigi és Jogi Konyvkiadé igazgatdia
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