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通过含氟材料的乳液及至少两种陶瓷填充材料形成基板生

坯，其中含氟材料和至少两种陶瓷填充材料的份量之和为 100

重量份,至少两种陶瓷填充材料包括第一陶瓷填充材料及第二陶

瓷填充材料，第一陶瓷填充材料为 1-5 重量份，第二陶瓷填充

材料为 40-70 重量份 

对基板生坯进行预烧处理以形成复合基板 

以预设烧结温度及预设热压压力对复合基板进行真空烧

结，以形成复合介质覆铜板 

将预设份量的含氟材料的乳液加入容器中进行搅拌 

分别将预设份量的第一陶瓷填充材料及第二陶瓷填充材料

加入含氟材料的乳液中，以形成混合乳液 

对混合乳液进行破乳处理 

对破乳后的混合乳液进行烘烤以形成团状物料 

对团状物料进行成型处理，以形成基板生坯 
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在复合基板的相对上表面和下表面上覆盖预设厚度的铜箔 

 

将覆盖铜箔的复合基板放入的模具或热压机中 

以预设烧结温度及预设热压压力对覆盖铜箔的复合基板进

行真空烧结，以形成复合介质覆铜板 
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实施例 2 


