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69 Sigeeinrichtung mit Zerspanerwerkzeugen.

@ Die Welle (4) ist oberhalb der Werkstiicktransport- % g
ebene (12) angeordnet. Die Laufrichtung der die B
Schnittstelle (11) verlassenden S#geblitter (5) in jhrem %

unterhalb der Welle (4) liegenden Abschnitt stimmt mit |
der Vorschubrichtung (7) des Werkstiickes (W) fiberein.

Im Bereich einer Schnittlinie (10) kann das Werkstiick

(W) auf einem Gegendruckbalken (9) aufliegen, der als

rotierende Gegendruckwalze ausgebildet sein kann. Die \E ““““““ 2
Sigeeinrichtung dient zum Zersidgen und Zerspanen von g =
Holz zu Schnitzeln mit zur Oberfliche parallelem Faser-

verlauf, 7 7
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1. Ségeeinrichtung mit einem aus Kreissigeblittern und
Zerspanerwerkzeugen auf einer gemeinsamen Welle zusam-
mengestellten Werkzeugsatz, dadurch gekennzeichnet, dass
die Welle (4) der Sageblatter (5) und der Zerspanerwerkzeu-
ge (6) oberhalb der Werkstiicktransportebene (12) angeord-
net ist und dass die Laufrichtung (8) der die Schnittstelle (11)
verlassenden Ségeblatter in ihrem unterhalb der Welle lie-
genden Abschnitt mit der Vorschubrichtung (7) des Werk-
stiicks (W) iibereinstimmt.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass sich in unmittelbarer Niihe der Schnittlinie (10)
zwischen der Hiillfliche aller Schneidenflugkreise (13) der
Zerspanerwerkzeuge (6, 14) und der Werkstiicktransport-
ebene (12) eine Gegendruckeinrichtung, insbesondere ein
Gegendruckbalken (9), befindet.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Gegendruckeinrichtung (9) rotierend oder fest-
stehend ausgebildet ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass sich unter der Transportfliche des Werkstiickes
(W), jedoch direkt vor dem Werkzeugsatz (4, 5, 6), ein Ge-
gendruckbalken oder eine rotierende Gegendruckwalze be-
findet. )

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zerspanerwerkzeuge (6)
mehrere Einzelschneiden (14) aufweisen, die untereinander
eine solche Eingriffsdistanz (15) haben, dass die parallel zur
Oberfliche der Hackschnitzel verlaufende Holzfaserléinge
bestimmbar ist. .

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Eingriffsdistanz (15) zweier Einzelschneiden
(14) 1 bis 5 cm betrégt.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Sigeeinrichtung mit
einem aus Kreissagebléttern und Zerspanerwerkzeugen auf
einer gemeinsamen Welle zusammengestellten Werkzeug-
satz.

In der holzbe- und verarbeitenden Sigetechnik sind ver-
schiedene Ausfiihrungen von Sigemaschinen bekannt, die
auf einer Werkzeugachse die zum Aufsigen des Werkstiicks
erforderlichen Ségeblitter und die zu gleichzeitiger Zerspa-
nung der unregelmassigen Werkstiicksseite in Ségespéne
oder &hnliche feine K orngrdssen dienenden Zerspanerwerk-
zeuge tragen. Der Nachteil dieser bekannten Sige-Zerspa-
nerkombinationen besteht darin, dass das von der unregel-
missigen Werkstiicksseite abgetragene Hackgut nicht den
Anspriichen nach einem Hackschnitzel mit zur Schnitzel-
oberfliche parallelem Faserverlauf entspricht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Sigeein-
richtung mit einem Werkzeugsatz zu schaffen, mit welchem
die in Form von Stammbholz oder Modeln vorliegenden
Werkstiicke zersdgt und mittels der Zerspanerwerkzeuge
Hackschnitzel mit zur Hackschnitzeloberfliche parallelem
Faserverlauf erzeugt werden kénnen.

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemiss vorge-
sehen, dass der Werkzeugsatz im Gleichlaufprinzip das
Werkstiick bearbeitet, das heisst, dass die die Ségebldtter
und die Zerspanerwerkzeuge tragende Welle oberhalb der
Werkstiicktransportebene angeordnet ist und dass die Lauf-
richtung der die Schnittstelle verlassenden Sigeblitter in ih-
rem unterhalb der Welle liegenden Abschnitt mit der Vor-
schubrichtung des Werkstiicks {ibereinstimmt.
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Weitere Ausgestaltungen der Erfindung und zweckmiissi-
ge Weiterbildungen ergeben sich aus den abhiingigen An-
spriichen in Verbindung mit dem nachstehend beschriebenen
Ausfiihrungsbeispiel, einer Sigeeinrichtung mit Zerspaner-
werkzeugen, die in der Zeichnung dargestellt ist.

Es zeigen: :

Fig. 1 die Séigemaschine in der Ansicht von der Seite und

Fig. 2 in der Draufsicht von oben.

Die dargestellte Sigemaschine dient dazu, mit Hilfe von
Ségebldttern 5, die auf einer gemeinsamen Welle 4 in axialem ]
Abstand voneinander angeordnet sind, lamellierte Schnitt-
ware zu erzeugen und gleichachsig zu den Ségebléittern ange-
ordnete Zerspanerwerkzeuge 6 einzusetzen, welche die sonst
verbleibenden, ungleichmassigen Werkstiicksseiten in zellu- -
losegeeignete Hackschnitzel mit zur Oberfliche parallelem
Faserverlauf verwandeln.

Im einzelnen weist die Sdgemaschine folgenden Aufbau
auf:

In einen Maschinenkorper 1 sind mehrere unter Vor-
schubwalzen 2, welche ortlich fest angeordnet sind und obe-
re, vertikal bewegliche Vorschubwalzen 3 eingebaut. Die
Mantelfléichen der unteren Vorschubwalzen 2 bilden eine ge-
meinsame Transportebene 12 fiir die zu bearbeitenden
Werkstiicke W, von welchen eines in Fig, 1 an seinem vor
dem Einlauf in die Sdgemaschine dargestellten Endabschnitt
mit einer Schraffur verdeutlicht ist. Ein solches Werkstiick
ist in Fig. 2 mit unterbrochenen Linien angedeutet.

Im Zentrum des Maschinenkorpers 1 befindet sich eine
Werkzeugwelle 4, auf welcher sowohl die Kreisséigeblitter 5
als auch die Zerspanerwerkzeuge 6 aufgespannt sind. Die
Zerspanerwerkzeuge 6 bilden jeweils den rechten und linken
Abschluss dieses Werkzeugsatzes. Die Werkstiicke W wer-
den in der bei 7 angedeuteten Vorschubrichtung durch die
Maschine bewegt, wobei die Werkzeugdrehrichtung 8 dem
Gleichlaufbearbeitungsprinzip entspricht. Dieser Gleichlauf
bedeutet, dass die Achse A der Sageblétter 5 und der Zerspa-
nerwerkzeuge 6 oberhalb der Werkzeugtransportebene 12
angeordnet ist und dass die Laufrichtung 8 der die Schnitt-
stelle 11 verlassenden Sigeblétter an ihrem unterhalb der
Achse liegenden Abschnitt mit der Vorschubrichtung 7 des
Werkstiicks W iibereinstimmt.

Um die Zerspanungskrifte einwandfrei aufzufangen, ist
direkt vor dem Werkzeugsatz 4, 5, 6 eine Gegendruckein-
richtung in Form eines rotierenden oder feststehenden Ge-
gendruckbalkens 9 angebracht. Diese Gegendruckeinrich-
tung 9-erstreckt sich iiber die gesamte Breite des Maschinen-
korpers 1 parallel zur Achse der Welle 4 und befindet sich in
unmittelbarer Nihe der Schnittlinie 10 zwischen dem Flug-
kreis 13 aller Schneidenkérper 14 der Zerspanerwerkzeuge 6
mit der Werkstiicktransportebene 12. Durch diese Anord-
nung ergibt sich der Vorteil, dass der Gegendruckbalken 9
seine Funktion gegenschneidend iibernehmen kann.

Beim dargestellten Ausfithrungsbeispiel weist das Zer-
spanerwerkzeug 6 eine Vielzahl von annéhernd radial ste-
henden Einzelschneidenkdrpern 14 auf, die untereinander je-
weils gleiche Eingriffsdistanz 15 haben, welche der ange-
strebten Hackschnitzellinge entspricht, die mit der parallel
zur Oberfléche des entstehenden Hackschnitzels verlaufen-
den Holzfaserléinge iibereinstimmt. Hieraus ergibt sich der
Vorteil, dass die Hackschnitzel in nachfolgenden Bearbei-
tungs- und Verarbeitungsgéingen wegen der giinstigen Fa-
serléinge von 1 bis 5 cm ohne wesentlichen Anteil an nicht-
verarbeitbarem Abfall weitertransportiert werden konnen.
Diese Hackschnitzel konnen leicht so abgeleitet werden, dass
sie von dem durch die Kreissigeblitter 5 erzeugten Sigemehl
getrennt bleiben.
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