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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest beben kablowy oraz sposéb montazu kablowego, przeznaczonego
do przechowywania i transportowania nawinietego na jego cylindryczny rdzeh kabla elektrycznego, ka-
bla swiattowodowego, plastikowych karbowanych rur elektroinstalacyjnych (zwanych peszlami), lin
i skrecanych sznurdéw oraz tancuchéw i podobnych produktéw podatnych na zwijanie.

Z australijskiego opisu patentowego nr AU517177 znany jest drewniany beben kablowy skfada-
jacy sie z dwodch okragtych tarcz pomiedzy, ktérymi umieszczony jest cylindryczny rdzen, na ktory nawija
sie kabel, przy czym rdzen ten osadzony jest w tych tarczach za posrednictwem wykonanych w nich
wgtebien. Tarcze te maja budowe warstwowa sktadajgca sie z dwoch warstw desek, przy czym druga
warstwa tych desek umieszczona jest naprzemiennie wzgledem pierwszej warstwy desek, W centralne;
czesci tarczy wykonany jest otwdr do umieszczenia w nim osi, na ktérej beben ten moze sie obracac
w celu odwijania z niego kabla.

Znany z opisu europejskiego zgtoszenia patentowego EP 0264930 drewniany beben kablowy do
przechowywania i transportowania kabli sktada sie z dwdch dwuwarstwowych okragtych tarcz potaczo-
nych ze soba cylindrycznym rdzeniem, ktérego oba kohce osadzone sg w pierscieniowych wyjeciach
obu warstw wewnetrznych wykonanych z réwnolegle usytuowanych wzgledem siebie desek, ktére
z kolei potaczone sa ze soba za pomoca czterech dtugich $rub usytuowanych w dwéch rzedach po dwie
naprzeciw siebie oraz umieszczonych wewnatrz tego rdzenia. Zewnetrzne warstwy obu tych tarcz sta-
nowig pionowo usytuowane w osi symetrii pojedyncze deski, przylegajace do obu jej koncow i z obu jej
stron po dwie deski o profilu réownolegtobokéw z zaokraglonymi ich gérnymi koncami, do ktérych ze-
wnetrznych bokoéw przylegaja po dwie deski o profilu wycinkow okregdw tak, ze pomiedzy nimi utwo-
rzone sa po dwa trapezowe gniazda. Deski te potaczone sa ze soba za pomoca gwozdzi, a w osi sy-
metrii obu tych tarcz w ich dwuwarstwowych czesciach wykonane sa otwory do umieszczania w nich
osi stuzacych do obracania sie tego bebna w celu odwijania z niego tego kabla.

Z kolei, znany z opisu patentowego US 8333341B2 beben kablowy ma podiuzny cylindryczny
rdzeh do ktdérego obu koncow przymocowane sa dwie dwuwarstwowe tarcze o wiekszej srednicy od
tego bebna wykonanego z szeregu przylegajacych do siebie listew drewnianych majacych zakrzywione
przekroje poprzeczne, a ich kornce osadzone sa w pierscieniowych kanatkach wykonanych w tych obu
tarczach. Poza tym obie tarcze tego bebna potaczone sa ze sobg za pomoca szeéciu diugich $rub
umieszczonych wewnatrz cylindrycznego rdzenia wyposazonych w podkiadki przylegajace do ze-
wnetrznej warstwy tarczy, przy czym do wewnetrznej powierzchni tego rdzenia przylega metalowy pier-
$cien usztywniajacy i zapobiegajacy deformacji tego bebna kablowego.

Z polskiego opisu patentowego nr PL 215389 znany jest drewniany beben kablowy i sposéb wy-
twarzania tego bebna zawierajacego cylindryczny rdzen oraz dwie okragte dwuwarstwowe tarcze
o identycznych srednicach wiekszych od srednicy tego rdzenia, ktére przymocowane sg do jego prze-
ciwlegtych koncow, przy czym w obu tych tarczach wykonane sa przelotowe wspoétosiowe otwory, a co
najmniej jedna z tych warstw ma dwa przelotowe otwory, z ktérych jeden ma promien wiekszy od rdzenia
tego bebna, a drugi ma promien mniejszy od promienia tego rdzenia, a oba te otwory na zewnetrznej
warstwie tej tarczy potaczone sa tukowym kanatkiem o gtebokosci wiekszej od nawinietego na ten rdzen
kabla, przy czym w kanatku tym umieszczony jest co najmniej jeden element zaciskowy, przytrzymujacy
kabel, w tym kanatku. Sposob wytwarzania opisanego wyzej bebna kablowego polega na tym, ze po
uprzednim wykonaniu cylindrycznego rdzenia i dwdch okragtych tarcz taczy sie te tarcze z tym rdzeniem
w znany sposéb, po czym w co najmnigj jednej tarczy wierci sie pierwszy otwor w pewnej odlegtosci od
osi symetrii tej tarczy, wiekszej od promienia tego rdzenia oraz wierci sie drugi otwor w odlegtosci mniegj-
szej od tego promienia, po czym frezuje sie po stronie tarczy, bedacej zewnetrzng strona bebna rowek
o profilu tukowym usytuowany pomiedzy obu tymi otworami, za$ w rowku tym umieszcza sie co najmnie;
jeden element zaciskowy, do przytrzymywania kabla w tym rowku.

Z przytoczonego wyzej znanego stanu techniki wynika, Zze; drewniane bebny kablowe produko-
wane sg, jako wyroby gotowe do ich uzytkowania, sktadane w catos$¢ w korncowym etapie ich produkc;ji.
Proces produkcji podzespotow tego bebna (tarcz i rdzenia) moze by¢ zaréwno reczny jak i czesciowo
zautomatyzowany, co moze tworzy¢ zagrozenie powstawania zatorow produkcyjnych.

Poza tym podstawowa niedogodnoscia tych znanych rozwiazan technicznych bebndw kablowych
stuzacych do przechowywania produktéw podatnych na zwijanie jest problem ich sktadowania, maga-
zynowania i transportowania oraz logistyki tych pustych bebnéw. Niewykorzystana przestrzen we-
wnetrzna ograniczana srednica tarcz wynoszaca zwykle 800 mm i szerokoscig bebna wynoszgcg okoto
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550 mm, znaczaco ogranicza mozliwosci zatadowcze europalet, powszechnie stosowanych przez ich
przewoznikow. Podczas transportu tego typu bebndw kablowych na europalecie typu EUR1 o po-
wierzchni 9600 cm? (120 x 80 cm) do objetosci nie przekraczajacej 1m? tadunku mozna zatadowaé
zaledwie dwa bebny usytuowane w uktadzie pionowym lub poziomym. Powoduje to, Ze objetos¢ zajmo-
wana przez dwa zamontowane typowe bebny o podanych wyZzej wymiarach gabarytowych wynosi
0,18 m? i nie wykorzystuje w petni mozliwosci zatadowczych europalety EUR1, gdyz okoto 80% po-
wierzchni jest niewykorzystywana.

Celem wynalazku jest opracowanie nowej konstrukcji bebna kablowego eliminujacej wady i nie-
dogodnosci znanych z dotychczasowego stanu techniki tego typu bebndw poprzez opracowanie takiej
budowy bebna kablowego, ktéra umozliwi szybki i prosty jego montaz oraz demontaz, a zdemontowane
jego elementy sktadowe poddawane magazynowaniu wykazywac beda wysoki wspétczynnik wykorzy-
stywania zaréwno powierzchni magazynowej jak i transportowej.

Istota bebna kablowego wedtug wynalazku polega na tym, e jego cylindryczny rdzen utworzony
jest z przylegajacych do siebie profilowych listew, majacych w przekrojach poprzecznych analogiczne
profile trapezéw réwnoramiennych, zas przylegajace do siebie dtuzsze i wezsze $cianki tych profilowych
listew Sciete sa pod katem B=15°+2°, a oba ich koncowe szersze naroza sa Sciete pod katem y=20°+
2°, przy czym dwie przylegajace do siebie listwy skrajne tego cylindrycznego rdzenia posiadaja na przy-
legajacych do siebie bokach po dwa usytuowane naprzeciw siebie wyjecia U-owe, a trzy jego listwy
potaczone sa roztaczenie z metalowymi pretami sprzegajacymi, usytuowanymi w réwnych odlegto-
Sciach (L5) wzgledem siebie, ktorych oba nagwintowane konce o diugosciach (L3) wystajace na ze-
wnatrz obu kohcdw tego rdzenia osadzone sa w przelotowych otworach obu tarcz tego bebna, a na
wystajace ponad powierzchnie zewnetrzne tych tarcz nagwintowane korice osadzone sa podktadki pier-
Scieniowe i nakrecone sa nakretki dociskajgce te tarcze do obu czét cylindrycznego rdzenia, ktory opa-
sany jest dwoma pasami tworzywowymi potaczonymi roztacznie z profilowymi listwami tego rdzenia,
ktorych wolne konce poprzez wyjecia U-owe skrajnych profilowych listew umieszczone sa wewnatrz
niego i potaczone sa z dwoma napinaczami zebatkowymi.

Korzystnym jest, gdy profilowe listwy tworzace cylindryczny rdzen po przymocowaniu ich do obu
pasow tworzywowych pomiedzy ich wezszymi scianami tworza rowki tréjkatne o kacie rozwarcia ' = 30
oraz gdy pasy tworzywowe wykonane sg z poliestru.

Z kolei sposdb montazu bebna kablowego wedtug wynalazku polega na tym, ze montaz cylin-
drycznego rdzenia tego bebna kablowego realizowany jest w trzech nastepujacych po sobie etapach
polegajacych na tym, Ze:

— w etapie pierwszym trzy drewniane lub drewnopochodne profilowe listwy wchodzace w sktad
zestawu profilowych listew cylindrycznego rdzenia tgczy sie roztacznie z metalowymi pretami
sprzegajacymi z nagwintowanymi ich obu walcowymi korcami, po czym

— w etapie drugim na ptaskim stole stanowiska roboczego umieszcza sie dwa elastyczne pasy
tworzywowe o dtugosciach L1 wiekszych od obwodu srednicy zewnetrznej 0 montowanego
cylindrycznego rdzenia, a na nich uktada sie i faczy z nimi nieroztacznie profilowe listwy,
ktorych przylegajace do siebie diuzsze i wezsze Scianki Sciete sa pod katem f=15°+2°, a oba
ich koncowe szersze naroza sa $ciete pod katem y=20°12°, o identycznych ich dtugosciach
L réownych dtugosci tego rdzenia, majacych w przekrojach poprzecznych ksztatty trapezéw
réwnoramiennych tak, aby dolnymi ich krawedziami szerszych ich $cian przylegajacych do
tych pasow stykaty sie ze sobg, a pomiedzy gérnymi — wewnetrznymi ich wezszymi scianami
byty utworzone rowki tréjkatne, oraz aby skrajne profilowe listwy tego zestawu listwowego
swymi wyjeciami U-owymi obejmowaty wystajace na zewnatrz nich korice obu tych paséw
tworzywowych o szerokosciach dostosowanych do szerokosci tych wyje¢ U-owych, nato-
miast trzy profilowe listwy tego zestawu wyposazone w metalowe prety sprzegajace z na-
gwintowanymi ich obu walcowymi korncami byty usytuowane w rownych odlegtosciach LS
wzgledem siebie dostosowanych do rozstawu trzech przelotowych otworéw montazowych
wykonanych w obu tarczach tego bebna kablowego, po czym

— w etapie trzecim tak zmontowany ptaski podzespdt cylindrycznego rdzenia 1 zwija sie do
uzyskania styku ze soba obu jego skrajnych profilowych listew wchodzacych w sktad zestawu
listwowego i usytuowania naprzeciw siebie ich wyje¢ U-owych, poprzez ktére umieszcza sie
wewnatrz tak zwinietego cylindra wolne konce o dtugosciach L6 paséw tworzywowych i faczy
sie je z umieszczonymi wewnatrz tego cylindrycznego rdzenia dwoma napinaczami zebat-
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kowymi za pomoca, ktorych dokonuije sie scisniecia odwodowego wszystkich profilowych li-
stew tego rdzenia do szczelnego styku ze sobg ich bocznych usytuowanych naprzeciw siebie
scianek, a nastepnie

na tak zmontowanym podzespole cylindrycznego rdzenia umieszcza sie okragte tarcze tak, ze
nagwintowane walcowe konce pretdw sprzegajacych osadzane sg w otworach przelotowych obu tarcz,
a na wystajace na zewnatrz ich konce osadza sie podkiadki pierscieniowe i nakreca sie nakretki doci-
skajace te tarcze do obu czét cylindrycznego rdzenia.

Korzystnym jest, gdy w etapie pierwszym roztacznego potaczenia ze soba trzech profilowych
listew z metalowymi pretami sprzegajacymi dokonuje sie za pomoca wkretdéw, ktore poprzez otwory
montazowe wykonane w tych pretach sprzegajacych wkreca sie w otwory tych profilowych listew, nato-
miast w etapie drugim pasy tworzywowe mocuje sie do profilowych listew za pomoca wkretéw.

Korzystnym jest takze, gdy profilowe listwy tworzace cylindryczny rdzen w przekrojach poprzecz-
nych majg profile trapezéw réownoramiennych tak, ze po przymocowaniu ich w etapie drugim tego mon-
tazu do obu paséw tworzywowych pomiedzy ich wezszymi $cianami tworza rowki tréjkatne o kacie roz-
warcia ' = 30°.

Korzystnym jest takze, gdy zestaw profilowych listew umieszcza sie na dwoch pasach poliestro-
wych.

Konstrukcja bebna kablowego wediug wynalazku umozliwia dokonywanie samodzielnego
tatwego i szybkiego jego demontazu i montazu w zaleznosci od potrzeb jego uzytkownika, co z kolei
powoduje, ze zardwno przechowywanie jak i transportowanie pustych bebndéw po usunieciu z nich kabli
jest znacznie korzystniejsze zardwno w aspekcie ekonomicznym, magazynowym jak i logistycznym.
Stwierdzono bowiem, ze na stosowanych powszechnie do tego celu paletach typu ,Euro” o wymiarach
ich powierzchni wynoszacych 1200x800 mm dotychczas mozna byto umiesci¢ tylko dwa bebny kablowe,
usytuowane zaréwno w uktadzie poziomym jak i pionowym, podczas gdy na tej samej palecie mozna
umiesci¢ nawet ponad osiem zdemontowanych bebnéw uktadajac w stosy obok siebie usytuowane
W pozycji pionowej i poziomej same tarcze oraz uktadajac na tym pionowym stosie tarcz pionowy stos
stanowiacy potowe dtugosci rozwinietego rdzenia tego bebna.

Z kolei wyposazenie cylindrycznego rdzenia tego bebna w dwa powszechnie stosowane w innych
rozwiazaniach konstrukcyjnych typowe napinacze zapadkowe — zaciskowe (zgodne z norma DIN/PN
EN 12195-2) zapewnia trwate zacisniecie dosrodkowe wszystkich zwinietych w cylinder profilowych li-
stew tego rdzenia, a wywotana tym napinaczem potaczonym z kohcami dwoch pasow poliestrowych
opasujacych ten cylinder sita obwodowa utrzymuje listwy tego rdzenia w niezmiennym i stabilnym ich
potozeniu zaréwno w czasie transportu i w czasie przechowywania tego bebna wraz z nawinietym na
niego kablem jak i podczas odwijania z niego tego kabla.

Przedmiot wynalazku zostat uwidoczniony w przyktadzie jego wykonania na rysunku fig. 1-29, na
ktorym fig. 1 przedstawia beben kablowy w widoku perspektywicznym, fig. 2 — ten sam beben w widoku
z przodu, fig. 3 — ten sam beben w przekroju pionowym wzdtuz linii A-A, fig. 4 — powiekszony szczegot
,B”, przedstawiajacy czesciowe potaczenie jednej okragtej tarczy tego bebna z cylindrycznym jego rdze-
niem, w przekroju pionowym, fig. 5 — jedna z okragtych tarcz tego bebna w widoku od wewnatrz, fig.6 —
ta sama tarcze bebna z ortogonalnym uktadem jej profilowych elementow listwowych w przekroju pio-
nowym — osiowym wzdtuz linii C-C, fig. 7 — powiekszony szczegot ,D” tej samej tarczy z trapezowym
rowkiem wspotosiowym, fig. 8 — ten sam beben kablowy w stanie roztozonym jego podzespotow skta-
dowych w widoku perspektywicznym, fig. 9 — jedna z dwéch dwuwarstwowych tarcz tego samego bebna
w widoku z przodu, fig. 10 — te sama tarcze w stanie roztozonym listew profilowych ich obu warstw
usytuowanych ortogonalnie wzgledem siebie w widoku perspektywicznym, fig. 11 — rdzen tego bebna
Z umieszczonymi w nim dwoma napinaczami opasajacych go pasow poliestrowych w widoku z przodu,
fig. 12 — ten sam rdzen w widoku z gory, fig. 13 — ten sam rdzen w widoku perspektywicznym, fig. 14 —
ten sam rdzen w czasie zwijania jego dwoch paséw poliestrowych, potaczonych z poprzecznie usytuo-
wanymi listwami profilowymi i z trzema pretami sprzegajacymi oraz z umieszczonymi w jego czesci
zwijanej dwoma napinaczami tych pasow w widoku perspektywicznym, fig. 15 — ten sam rdzen w stanie
rozwinietym w widoku od strony wewnetrznej, fig. 16 — ten sam rdzen w widoku z przodu, fig. 17 — ten
sam rdzen w stanie roztozonym jego dwudziestu czterech listew profilowych, dwéch paséw poliestro-
wych i trzech pretéw sprzegajacych oraz taczacych je wkretow do drewna z trzema tymi listwami
w widoku perspektywicznym, fig. 18 — koncowa profilowa listwe rdzeniowa w widoku z gory, fig. 19 — ta
sama koncowa listwe w widoku z boku, fig. 20 — te sama koncowa listwe w widoku z tytu, fig. 21 — te
sama koncowg listwe w przekroju wzdtuz linii: E-E, fig. 22 — jedna z pozostatych listew rdzeniowych
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w widoku z gory, fig. 23 — te sama listwe rdzeniowa w widoku z boku, fig. 24 — te sama listwe rdzeniowa
w widoku z przodu, fig. 25 — jedna z trzech profilowych listew rdzeniowych taczonej z pretem sprzega-
jacym w widoku z gory, fig. 26 — te sama listwe w widoku z boku, fig. 27 — te sama listwe w widoku
z przodu, fig. 28 — pret sprzegajacy rdzenia w widoku z gory, a fig. 29 — ten sam pret sprzegajacy
w przekroju wzdtuz linii F-F.

Jak przedstawiono na rysunku fig. 1 — fig. 29 beben kablowy wediug wynalazku skiada sie
z podzespotu cylindrycznego rdzenia 1 o $rednicy zewnetrznej ¢ = 400 mm i dtugosci L = 420 mm oraz
z dwdch analogicznych potaczonych roztacznie z tym rdzeniem drewnianych dwuwarstwowych okra-
gtychtarcz 2i 3 o $rednicach ¢1 =800 mm. Kazda z tarcz 2 i 3 posiada warstwe zewnetrzng 4 utworzong
z przylegajacych do siebie profilowych drewnianych listew 5 oraz warstwe wewnetrzng 6 utworzona
rowniez z przylegajacych do siebie analogicznych drewnianych profilowych listew 5, ktére usytuowane
sa prostopadle do profilowych listew 5 warstwy zewnetrznej 4, przy czym profilowe listwy 5 tworza iden-
tyczny okragty profil tych tarcz o srednicy ¢1 = 800 mm i potaczone sa ze soba w kazdej z tych tarcz za
pomoca wkretéw 7. Poza tym obie te okragte tarcze 2 i 3 majg wykonane w ich srodkowych szerszych
profilowych listwach 8 przelotowe otwory osiowe 9, umozliwiajace obrét tego bebna oraz usytuowany
obok niego przelotowy otwdr zabierakowy 10, ktdry wraz z otworem osiowym 9 umozliwiajg nawijanie
i odwijanie magazynowego na tym bebnie kabla elektrycznego. Ponadto obie te tarcze 2 i 3 majg wyko-
nane na swych powierzchniach po trzy usytuowane naprzeciw siebie przelotowe otwory montazowe 11,
koncentrycznie usytuowane wzgledem otwordow osiowych 9. Z kolei warstwy wewnetrzne 6 obu tych
tarcz majg na swych powierzchniach wykonane rowki pierscieniowe 12 o gtebokosci G = 10 mm, majace
w swych przekrojach poprzecznych profile trapezéw rownomiernych, ktérych obie boczne sciany usytu-
owane sg wzgledem siebie pod katem a=22° réowniez koncentrycznie usytuowane wzgledem otworow
osiowych 9, otaczajgce trzy symetrycznie rozmieszczone na obwodzie okregu otwory montazowe 11
i otwor osiowy 9.

Z kolei podzespdt cylindrycznego rdzenia 1 sktada sie z zestawu dwudziestu czterech drewnia-
nych profilowych listew 13 o identycznych ich dtugosciach L = 420 mm przylegajacych do siebie ich
diuzszymi i wezszymi ich sciankami 14 Scietymi pod katem. g = 15°, ktorych oba koncowe szersze
naroza sa sciete pod katem y = 20°, przy czym obie skrajne profilowe listwy 13’ tego zestawu listwowego
na swych zewnetrznych bokach obok ich scietych kohcowych krawedzi majg wykonane wyjecia U-owe
15. Ponadto wewnetrzne powierzchnie trzech profilowych listew 13" sposrod tego zestawu listwowego
potaczone sg z metalowymi pretami sprzegajacymi 16 za pomoca trzech wkretéw do drewna 17, po-
przez przelotowe otwory 18 wykonane w tych pretach i otwory 18’ wykonane w listwach 13", przy czym
nagwintowane walcowe oba korice 19 pretéw sprzegajacych 16 wystaja na zewnatrz ponad $ciete pod
katem y krawedzie profilowych listew 13 ich zestawu listwowego, natomiast cylindryczny rdzen 1 opa-
sany jest od zewnatrz dwoma pasami poliestrowymi 20 o dtugosciach L1 = 1600 mm (przekraczajacych
obwad srednicy zewnetrznej ,(¢)” cylindrycznego rdzenia 1), przymocowanymi do tych listew za pomoca
wkretow 21, a ich konce poprzez wyjecia U-owe 15 obu skrajnych listew 13’ przylegajacych do siebie
umieszczone sa wewnatrz tego rdzenia i potaczone sa dwoma typowymi napinaczami zebatkowymi 22
odpowiadajacymi normie PIN/PNEN 12195-2, umieszczonymi rowniez wewnatrz tego rdzenia i naprze-
ciw koncow odpowiedniego pasa poliestrowego 20. Nagwintowane walcowe konce 19 pretéw sprzega-
jacych 16 osadzone sg w otworach przelotowych 11 obu tarcz 2 i 3 bebna, a na wystajace na zewnatrz
ich korice osadzane sg podktadki pierécieniowe 23 i nakrecane sg motylkowe nakretki 24, dociskajace
cylindryczny rdzen 1 do czotowych powierzchni i bocznych skosnych $Scianek wewnetrznych po-
wierzchni trapezowych rowkow pierscieniowych 12 tarcz 2 i 3, tworzgc jeden monolityczny beben ka-
blowy.

Sposob montazu obu identycznych tarcz 2 i 3 bebna kablowego, ktérego budowe wyzej opisano
polega na tym, ze po uprzednim wykonaniu zestawow profilowych drewnianych listew 5 warstwy ze-
wnetrznej 4 i warstwy wewnetrznej 6 tych obu tarcz, tworzacych okragte profile o jednakowych $redni-
cach wynoszacych ¢1 = 800 mm, zestaw listew warstwy wewnetrznej 6 umieszcza sie na powierzchni
zestawu listew warstwy zewnetrznej 4 tak, aby listwy warstwy wewnetrznej 6 byty usytuowane prosto-
padle do listew warstwy zewnetrznej 4, po czym tak usytuowane wzgledem siebie listwy obu warstw 4
i 6 taczy sie ze sobg w znany sposéb za pomoca wkretdw 7. Nastepnie w tak zmontowanych ze soba
obu warstwach zestawdw profilowych listew 5 znanym sposobem wykonuje sie przelotowe otwory
osiowe 9 oraz po trzy przelotowe otwory montazowe 11 réwnomiernie rozmieszczone na obwodzie ta-
kich samych okregow, a w szerszych listwach $rodkowych 8 obok otworéw osiowych 9 wykonuje sie
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przelotowy otwor zabierakowy 10 (koniec nawijanego kabla), natomiast na powierzchniach warstw we-
wnetrznych 6 obu tych tarcz wykonuje sie metoda frezowania trapezowy rowek pierscieniowy 12, ota-
czajacy zaréwno otwory osiowe 9 jak i trzy przelotowe otwory montazowe 11 oraz przelotowy otwor
zabierakowy 10.

Z kolei sposéb montazu cylindrycznego rdzenia 1 tego bebna kablowego realizowany byt w trzech
nastepujacych po sobie etapach polegajacych na tym, ze:

- w etapie pierwszym do trzech drewnianych listew 13" wchodzgcych w sktad drewnianego ze-
stawu listwowego zamocowano za pomocg wkretow do drewna 17 metalowe prety sprzegajace
16 o dtugosciach L2 = 510 mm z nagwintowanymi ich walcowymi korncami 19 o dtugosciach L3
=70 mm oraz z wykonanymi w ich $rodkowych czesciach przelotowymi otworami montazowymi
18 18’ listew 13", w ktorych umieszczono tby tych wkretow, po czym

— w etapie drugim na ptaskim stole stanowiska roboczego (niepokazanym na rysunku) umiesz-
czono dwa pasy poliestrowe 20 o dtugosciach L1 = 1600 mm (przekraczajacych obwdd srednicy
zewnetrznej ¢ cylindrycznego rdzenia 1), usytuowane w statej odlegto$ci wzgledem siebie wy-
noszgcej L4 = 250 mm, po czym utozono na nich i przykrecono za pomocg wkretow 21 zestaw
dwudziestu czterech listew 13, 13’ i 13", ktérych przylegajace do siebie dtuzsze i wezsze scianki
14 Sciete byly pod katem =1 5°, a oba ich kohcowe szersze naroza Sciete byty pod katem
y=20°, o identycznych ich diugosciach L=420 mm tak, ze dolnymi krawedziami szerszych ich
Scianek stykaty sie ze soba, a pomiedzy géornymi wezszymi ich sciankami byty utworzone rowki
trojkatne 25 o katach rozwarcia ' = 30° (2 x 15°), za$ obie skrajne profilowe listwy 13’ tego
zestawu listwowego swymi wyjeciami U-owymi 15 obejmowaty wystajace na zewnatrz ich konce
obu tych pasow poliestrowych o szerokosci S=52,5 mm odpowiadajacej szerokosci S’ wyjec¢ U-
owych 15 obu tych skrajnych listew 13’, za$ trzy listwy 13" z zamocowanymi na nich metalowymi
pretami sprzegajacymi 16 byty usytuowane w rownych odlegtosciach LS wzgledem siebie do-
stosowanych do rozstawu trzech przelotowych otworéw montazowych 11 wykonanych w obu
tarczach 2 i 3 tego bebna kablowego, po czym

— w etapie trzecim tak zmontowany ptaski podzespét cylindrycznego rdzenia 1 zwinieto do styku
ze sobg obu jego skrajnych profilowych listew 13’ i usytuowania naprzeciw siebie ich wyje¢ U-
owych 15, poprzez ktére umieszczono wewnatrz zwinietego cylindra wolne konce 26 paséw
poliestrowych 20 o dtugosciach L6 = 170 mm i potaczono je z umieszczonymi wewnatrz tego
cylindrycznego rdzenia 1 dwoma typowymi napinaczami zebatkowymi 22, ktére spowodowaty
zacisniecie obwodowe wszystkich dwudziestu czterech profilowych listew 13, 13’ i 13" tego
rdzenia do szczelnego styku ze soba ich catych bocznych usytuowanych naprzeciw siebie $cian
(likwidujac szczeliny tréjkatne 25). Wywotana tymi napinaczami zebatkowymi 22 sita obwodowa
spowodowata utrzymywanie listew tego rdzenia w niezmiennym stabilnym ich potozeniu, w wy-
niku czego otrzymano stabilny cylindryczny rdzeh 1 o srednicy $=400 mm.

Na tak zmontowany podzespét cylindrycznego rdzenia 1 zamontowano okragte tarcze 2 i 3 tak,
ze nagwintowane walcowe konce 19 pretow sprzegajgcych 16 osadzane sa w otworach przelotowych
11 obu tarcz 2 i 3 bebna, a na wystajgce na zewnatrz ich konce osadzane sg podktadki pierécieniowe
23 i nakrecane sg motylkowe nakretki 24, dociskajace cylindryczny rdzen 1 do czotowych powierzchni
bocznych skosnych scianek wewnetrznych powierzchni trapezowych rowkow pierécieniowych 12 tarcz
2 i 3, tworzgc jeden monolityczny beben kablowy.

W dalszych przyktadach wykonania tego bebna kablowego niepokazanego na rysunku jego okra-
gte tarcze 2 i 3 miaty srednice ¢ = 700 i 900 mm oraz stanowity je trzy profilowe listwowe warstwy
zawierajgce po dwa otwory zabierakowe 10, natomiast cylindryczne rdzenie 1 miaty Srednice
350 i 450 mm, aich profilowe listwy 13, 13’ i 13" ktérych przylegajace do siebie dtuzsze i wezsze Scianki
14 Sciete byly pod katem B = 15°+2°, a oba ich koricowe szersze naroza byty Sciete pod katem y=20°12°,
byly taczone z opasajacymi je pasami poliestrowymi za pomoca; gwozdzi i zszywek. Zaréwno tarcze
jak i cylindryczne rdzenie tych bebnéw wykonywane byly z listew drewnopochodnych ( to jest ze sklejki
typu MDF lub HDF).

Zastrzezenia patentowe

1. Beben kablowy sktadajacy sie z cylindrycznego rdzenia wykonanego z przylegajacych do sie-
bie profilowych drewnianych lub drewnopochodnych elementow listwowych, wewnatrz ktérego
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umieszczonych jest kilka réwnomiernie rozmieszczonych na obwodzie okregu metalowych
elementow sprzegajacych ten rdzen z dwoma co najmniej dwuwarstwowymi okragtymi tar-
czami, utworzonymi z ptaskich profilowych drewnianych lub drewnopochodnych listew, przy
czym listwy warstwy zewnetrznej usytuowane sa prostopadle do listew warstwy wewnetrznej
tych tarcz i potaczone sa ze soba za pomoca roztacznie, a obie te dwuwarstwowe tarcze maja
wykonany otwdr osiowy, oraz co najmniej jeden przelotowy otwdr zabierakowy i po kilka prze-
lotowych otworéw montazowych usytuowanych naprzeciw siebie i symetrycznie rozmieszczo-
nych na obwodzie okregu, natomiast zewnetrze powierzchnie warstw wewnetrznych obu tych
tarcz maja wykonane koncentrycznie usytuowane wzgledem osi obrotu tego bebna oraz na-
przeciw siebie kanatki pierscieniowe o profilu dostosowanym do profilu obu koncéw cylindrycz-
nego rdzenia tego bebna znamienny tym, Ze jego cylindryczny rdzen (1) utworzony jest

z przylegajacych do siebie profilowych listew (13, 13’ i 13”), majacych w przekrojach poprzecz-

nych analogiczne profile trapezéw rownoramiennych, zas przylegajace do siebie dtuzsze

i wezsze $cianki (14) tych profilowych listew $ciete sa pod katem ostrym —, a oba ich kofncowe

szersze naroza sg sciete pod katem ostrym vy, przy czym dwie przylegajace do siebie listwy

(13’) tego cylindrycznego rdzenia (1) posiadaja na przylegajacych do siebie bokach po dwa

usytuowane naprzeciw siebie wyjecia U-owe (15), a trzy listwy (13") potaczone sa roztaczenie

z metalowymi pretami sprzegajacymi (16) usytuowanymi w rownych odlegtosciach (L5) wzgle-

dem siebie, ktorych oba nagwintowane konce (19) o dtugosciach (L3) wystajace na zewnatrz

obu koncéw tego rdzenia osadzone sa w przelotowych otworach (11) obu tarcz (2 i 3) tego

bebna, a na wystajace ponad powierzchnie zewnetrzne, tych tarcz nagwintowane konce (19)

osadzone sg podkfadki pierscieniowe (23) i nakrecone sa nakretki (24) dociskajace te tarcze

do obu cz6t cylindrycznego rdzenia (1), ktory .opasany jest dwoma pasami tworzywowymi (20)

potaczonymi roztacznie z profilowymi listwami (13, 13’ i 13”) tego rdzenia, ktorych wolne konce

poprzez wyjecia U-owe (15) profilowych listew (13’) umieszczone sa wewnatrz niego i pota-

czone sg z dwoma napinaczami zebatkowymi (22).

. Beben kablowy wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze przylegajace do siebie dtuzsze Scianki

(14) profilowych listew (13,13',13") Sciete sa, pod katem p=15°+ 2°, za$ kohcowe szersze na-

roza tych profilowych listew sa $ciete pod katem ostrym y=20°+ 2°.

. Beben kablowy wediug zastrz. 1, znamienny tym,; ze profilowe listwy (13,13",13") tworzace

cylindryczny rdzen (1) po przymocowaniu ich do obu pasow tworzywowych (20) pomiedzy ich

wezszymi scianami tworza, rowki trojkatne (25) o kacie rozwarcia g’ = 30

. Beben kablowy wedtug zastrz. 1 albo 3, znamienny tym, ze pasy tworzywowe (20) wykonane

sa z poliestru.

. Sposob montazu bebna kablowego polegajacy na roztacznym potaczeniu ze soba co najmniej

dwaoch warstw, drewnianych lub drewnopochodnych przylegajacych do siebie profilowych ele-

mentow listwowych dwdch- okragtych tarcz tego bebna oraz na roztgcznym; potaczeniu ze
sobg réwniez- przylegajacych, do siebie profitowych drewnianych lub drewnopochodnych ele-
mentow listwowych cylindrycznego rdzenia tego bebna wyposazonego w tacznikowe $rodki
techniczne poprzez umieszczenie jego obu profilowych koncéw w pierscieniowych profilowych
rowkach wykonanych na zewnetrznych powierzchniach wewnetrznych warstw obu tych tarcz

i .umieszczenie nagwintowanych koncéw tych tgcznikowych $rodkdw technicznych w przelo-

towych otworach .obu tych tarcz' oraz -dociskanie ich do obu. czotowych powierzchni tego

rdzenia za pomocg tych tacznikowych- srodkéw znamienny tym, ze montaz cylindrycznego-
rdzenia (1) bebna kablowego realizowany jest w trzech nastepujacych po sobie etapach pole-
gajacych na tym, ze:

— w etapie pierwszym trzy drewniane lub drewnopochodne profilowelistwy (13") wchodzace
w skfad zestawu profilowych listew cylindrycznego rdzenia (1) taczy sie roztacznie z metalo-
wymi pretami sprzegajacymi (16) z nagwintowanymi ich obu walcowymi koncami (19), po
czym

— w etapie drugim na ptaskim stole stanowiska roboczego umieszcza sie dwa elastyczne pasy
tworzywowe (20) o dtugosciach (L1) wiekszych od obwodu $rednicy zewnetrznej (¢) monto-
wanego cylindrycznego rdzenia (1), a na nich ukfada sie i taczy z nimi nieroztacznie profilowe
listwy (13, 13’, i 13”), ktorych przylegajace do siebie diuzsze i wezsze Scianki 14 Sciete sa
pod katem B=15°+2°, a oba ich kohcowe szersze naroza sa Sciete pod katem y=20°+ 2°,
o identycznych ich dtugosciach (L) réwnych dtugosci tego rdzenia, majacych w przekrojach
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poprzecznych ksztatty trapezdéw réwnoramiennych tak, aby dolnymi ich krawedziami szer-
szych ich écian przylegajacych do tych paséw stykaty sie ze soba, a pomiedzy gérnymi -
wewnetrznymi ich wezszymi $cianami byty utworzone rowki trajkatne (25), oraz aby skrajne
profilowe listwy (13') tego zestawu listwowego swymi wyjeciami U-owymi (15) obejmowaty
wystajace na zewnatrz nich konce (26) obu tych pasow tworzywowych (20) o szerokosciach
(S) dostosowanych do szerokosci (S’) tych wyjec¢ ltowych, natomiast trzy profilowe listwy (13”)
tego zestawu wyposazone w metalowe prety sprzegajace (16) z nagwintowanymi ich obu
walcowymi koncami (19) byty usytuowane w réwnych odlegtosciach (L5) wzgledem siebie
dostosowanych do rozstawu trzech przelotowych otworéw montazowych (11) wykonanych
w obu tarczach (2 i 3) tego bebna kablowego, po czym

— w etapie trzecim tak zmontowany ptaski podzespét cylindrycznego rdzenia (1) zwija sie do
uzyskania styku ze soba obu jego skrajnych profilowych listew (13’) wchodzacych w sktad
zestawu listwowego i usytuowania naprzeciw siebie ich wyje¢ U-owych (15), poprzez ktore
umieszcza sie wewnatrz tak zwinietego cylindra wolne korice (26) o dtugosciach (L6) pasow
tworzywowych (20) i taczy sie je z umieszczonymi wewnatrz tego cylindrycznego rdzenia (1)
dwoma napinaczami zebatkowymi (22) za pomoca, ktérych dokonuje sie $cisniecia odwodo-
wego wszystkich profilowych listew (13, 13’, 13”) tego rdzenia do szczelnego styku ze soba
ich bocznych usytuowanych naprzeciw siebie scianek (14), a nastepnie na tak zmontowanym
podzespole cylindrycznego rdzenia (1) umieszcza sie okragte tarcze (2 i 3) tak, ze nagwinto-
wane walcowe konce (19) pretéw sprzegajacych ( 16) osadzane sg w otworach przelotowych
(11) obu tarcz (2 i 3), a na wystajace na zewnatrz ich korce osadza sie podktadki pierscie-
niowe (23) i nakreca sie nakretki (24), dociskajace te tarcze do obu czo6t cylindrycznego rdze-
nia (1).

6. Sposob wedtug zastrz. 5, znamienny tym, ze w etapie pierwszym roziacznego potaczenia ze
soba trzech profilowych listew (13”) z metalowymi pretami sprzegajacymi (16) dokonuje sie za
pomoca wkretow (17), ktére poprzez otwory montazowe (18) wykonane w tych pretach sprze-
gajacych wkreca sie w otwory (18’) tych profilowych listew, natomiast w etapie drugim pasy
tworzywowe (20) mocuje sie do profilowych listew (13, 13'i 13") za pomocg wkretow (21)

7. Sposob wedtug zastrz. 5, znamienny tym, ze profilowe listwy (13, 13’, 13") tworzace cylin-
dryczny rdzen (1) w przekrojach poprzecznych maja profile trapezéw réwnoramiennych tak,
ze po przymocowaniu ich w etapie drugim tego montazu do obu paséw tworzywowych (20)
pomiedzy ich wezszymi scianami tworza rowki trojkatne (25) o kacie rozwarcia ' = 30

8. Sposob wedtug zastrz.5 albo 6 albo 7, znamienny tym, Zze zestaw profilowych listew (13, 13/,
13") umieszcza sie na dwdch pasach poliestrowych (20).
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