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(54) Zpisob ptipravy polyesterovych kabeld

‘Vynalez se tyka vyroby polyesterovych
vlaken ve form& kabell pro zpracovani na
trhacim konvertoru. Vyhélez pegi zjednodu-
geni vyroby té&chto kabelt z pohledu snlzenl
spotreby energie, zjednoduseni technologlcke—

ho zatizeni a zvySeni kvality.

Dosud probihd vyroba klasickym zplUsobem,
tj. vliakno se po dlouZeni fixuje za napé-
ti, kadepri a fixuje ve volném stavu. Tato
technologie umoZnuje zpracovéani vlékna jak
ve formé kabelu, tak i po pezdni ve formé
stPize. Vzhledem ke stale rostoucimu podi-
1u trhacich kabell na celkové produkci po-
lyesterovych vléken je tento zpusob neeko-
nomicky. Po trhani po konvertoru, kdy doj-
de k zasadnim zm&ndm vlastnosti vldkna, je
nutno opakované& provadét kadefeni a tepel-
né ustalovéni vlékna.'Proto vynélez pedi - .
pripravu trhacich kabeld neoblou&kovanych
se sniZenymi naklady na tepelnou fixaci.
Vynalez by bylo moZno pouzit pPedevsdim pPFi

vyrob& a zpracovani polyesterovych viaken.
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Vynélez se tyka pi ipravy polyesterovych kabelu pro trhaci konvertory. VyuZiva skuteénostl,
Ze n&které operace obvykle pro vyrobu stiize nutno opakovat po trhani a navrhuje proto zkri-

ceny technologicky postup vyroby kabelu ur&eného pro trhaci konvertor.

V souladu se zavadénim trhacich Konvertord v textilnim primyslu roste pOdll vyroby trha-
cich kabeld na dkor vyroby stiize, popPipadé kabeld pro pezaci konvertor. Vzhledem k tomu, Ze
pPfi trhéni je vlakno vystaveno velkérniu mechanickému i tepelnému néméhéni, dochdzi ke zmé&né& ve
strukturfe vldkna, ale sou&asné& i oblouékov&ch charakteristik. Pro dalsi textilni zpracovani
prochéazi trhanec pé&chovacim zatfizenim, které je souddsti trhaciho konvertoru a kde se dosahne
poZadovaného kadefeni. Pro sniZeni srédZlivosti a &astedné i fixace oblouékﬁ Jje nutno trhanec
pafit prfi teplotich pary nad 100 °c. Tento zplsob se z energetického hlediska nejevi jako
ekonomlcky, nebot je v prib&hu vyroby pitize z t?hac1ho kabelu dvakrat vynakladana energie na
kadetfeni a fixaci:vlakna ve volném stavu. Pitom G&inek prvniho kadeﬁeni a fixace ve volném

stavu u vyrobce vldken se eliminuje procesem trhini vlakna.

VySe uvedené nedostatky jsou odstranény pripravou polyesterovych trhacich kabelQ podle
vynadlezu, jehoZ podstatou je vyroba neobloudkovanych kabelfi. Vedle prostého vypuéténi‘operace
péchovani a fixace ve volném stavu vynédlez fesi i raciondln&jsi uspotadani technologickych
operaci, které vede k vyrob& pozadovaného kabelu. P#i stavajicim schematu vyroby bude nutno
namisto fixace ve volném‘stavu zafadit suSeni, nebot po avivovéani je kabel nutno pied uklé-
dédnim usu§it. Ve vynadlezu je navrhovéno spojit operaci fixace za napéti se suSenim vlikna.

Za téchto podminek musi byt avivovani pPedfazeno fixaci za napé&ti, popfipadé je finalni avi-
V4% nandséna jiZ pfi zvlikhovani.

Vyhodou navrhovaného pedeni Jje predevSim Gspora energie a nakladd spojenych s provozem
a tdrZbou napaﬁovaciho zatizeni pPed pé&chava&kou a p&chovatky. Dale se Setfi naklady spojene
s fixaci ve volnem stavu, popfipadé se nahrazuje fixace nad 1q5 °c susenim do 105 ob. Vyroba
nekadet’eného kabelu umozni raciondln&jsi baleni kabelu. P#i stdvajicim ukladani kabelu se zZvy-
81 mnoZstvi uloZeného kabelu do karfénuu Je moZno také ukléadat kabel na civky. Sou&asn& se
zvysi kvalita kabelu z pohledu vyskytu defektﬁ vzniklych pfi p&chovani. Vypustdnim fixace ve
ol

ném stavu se za jinak stejnych podminek dlouZeni sniZi taZnost vlakna, coZ je pro techno-

logii trhani na konvértoru vyhodné jgi

PPFi vyrobé& trhacic¢h kabell se v souiasné dobsd zpracovava asi 20 % ve formé soub&hu stii-
Ze. Jde o vléakno, které nevyhovi svymi viastnostmi vysokym poZadavkim vlikna pro trhaci kon-
vertor. Uvedené vyhody by se tykaly jen té &4sti produkce, ktera Je zpracovéna ve formé trha-

cich kabeldi. U zbytku vyroby bude nutno nadéle provadét pé&chovani, popiipadé fixaci.

Priklad 1

Na dlouzici lince byl dlouZen polyesterovy kabel ve 2 zdnich. DlouZici pomé&r v 1. zdéné
byl 3,84, ve druhé‘1,14. Teplota vody v horkovodnich kanilech byla 68 az 92 °c. Fixace na fi-
xagnich védlcich p#i konstantni délce probihala pii teploté.125 °c. pale ﬂésledovalo avivovani.
Nekadefeny kabel byl suSen pfi teploté 70 % po dobu 12 minut. Po suSeni byl kabel uloZen do

kartonu. TaZnost vlaken byla kolem 35 % a vldkno bylo moZno bez problému trhat na trhacim kon-

vertoru.
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Priklad 2
Vladkno bylo dlouZeno a fixovano za podobnych podminek jako v ppikladu 1 s tim rozdilem,
e avivovani bylo zaPazeno pred fixa&ni falce. Tim bylo moZno sniZit teplotu suseni na 40 °cC.

Vlastnosti vlékna byly podobné jako v pfikladu 1.

priklad 3

. vladkno bylo dlouZeno a fixovano za podobnych podminek jako v prikladu 2 s tim rozdilem,
se teplota fixace na fixagnich valcich byla zvySena na teplotu 150 °c. za t&chto podminek bylo
moZno zcela vypustit suSeni vlakna. Kabel vykazoval taZnost kolem 25 %, smr&téni za varu do 1 %

a po trhani na konvertoru bylo moZno vypustit pafeni.

Pfriklad 4 . »

Na modelovém zafizeni bylo vldkno dlouzeno Vv horkém vzduchu pPi teploté& vzduchu 90 °c
a dlouzicim poméru 3,76. Potom bylo vlékno avivovéno abnésledovalo dodlouZeni p#i dlouzicim
boméru 1,22 a teploté horkeho vzduchu 170 9c. Takto ziskané vlakno vykazovalo podobné vliast-

nosti jakg v prikladu 3.

priklad 5

PPi zvlaknovani polyetylentereftalétového vlakna vlnafského typu byla pouZita namisto
svlakhovaci preparace findlni avivaZ. Neorientované vliakno bylo dlouZeno jednozondlné pres
vyhFivanou kovovou plochu (zehli&ka) na dlouzici pomé&r 4,21. Teplota Zehli&ky 140 °c. poté
bylo vldkno suSeno pfi teploté 100 ¢ v horkovzdu&né susarné&. Vldkno vykazovalo taznost 38 %

a svymi vlastnostmi (povrchové. a dalsi) se vyrazné nelisilo od vldkna®uvedeneho v ppikladu 1.

Prehled vlastnosti_vyroben&ch kabell podle ﬁiiklad& 1 aZ 5 je uveden v tabulce. Vedle

toho jsou uvedeny vlastnosti polyesterového trhaciho kabelu vyréb&neho podle stavajici techno-

logie.
Tabulka \
. 1 2 3 4 5 . stéavajici

* { technol.
jemnost (tex) 0,438 0,439 0,430 0,431 ~ 0,441 0,435
pevnost (N/tex) 4,72 4,63 ®4,02 4,89 4,46 4,59
taznost (%) _ 35 38 25 27 38 38,2
poc&et oblougku _ - - _ _ 9,40
na 25 mm :
‘smrsténi 100 °C (%) 0,45 0,75 0,2 0,8 0,3 0,40
nénos prep. 0,24 0,15 0,17 0,15 0,12 0,12

odolnost v ohybu 5 800 5 300 5 500 5 200 5 400 5 600
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Zplisob p#ipravy polyesterovych kabelli pro trhaci konvertory, vyzna&eny tim, Ze kabel
Je dlouZen v jedné nebo ve dvou zénich na celkovy dlouzici pom&r 1 : 3 aZ 1 : 5, dile fi~-

Xovan za napé&ti pii teplotd 110 az 180 oC, avivovan, popﬁibadé suSen pPi teplotd do 105 °c,
Zplisob podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze avivovani je zafazeno pired fixaci za napéti.

Zpisob podle bodu 1, vyznadeny tim, e vlikno je dlouZeno dvouzondln&, priemz po dlouZe-
ni v prvni zéné je zarazeno avivovani a v druhé zdnd je vlékno zahFivéno na teplotu 100

az 200 °Cc a soucasné dlouZeno a v této formé& je predkladano trhacimu konvertoru.

bl

Zplsob podle bod 1 a 3, vyznadeny tim, Ze finalni avivaZ se nanasi pfimo pfi zvlaknovani.

Vytiskly Moravské tiskaFské zavedy, Cena: 240 Kis
provoz 12, Leninova 21, Olomouc



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

