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Pladeemnet {3) er anbregt pAd en matrice (4) der er monteret pd et
trakaggregat (§).

Trzkstammen (1), p3 hvilken skarehovedet (2} er monteret, fares

=

%

gennem et forboret hul i pl {3) og fas i
gatet (5).

Pladeemnet forbukkes inden for et omrdde, der er afgranset af ma-
tricen inden selve klippat,

Dette kan ske ved, at trmkstammen (1) har stsrre diameter foroven,
hvor den er fart gennem skarehovedst {2) end forneden, ag at den i
overgangen mellem den stoxs og lille dismeter er svagt indadkrummet

eller konisk.

Hexved nedsattes klippetrykket, idet plad alet i klipp

er bragt op pd flydespending inden klipringen.

Endvidere fja:r;al friktionen om klippehovedet, ds pladen som fwlge
af nedbajningen er i strak og efter klip vil trmkke sig tilbage fra

klippezonen.

Da trakstammen endvidere holdes centreret i pladeemnet, bliver
bajningspivirkningen fra klippehovedet vasentligt nedsat.
Samtidig har trmkstsmmen ogs3 foreget mudstandsmoment foroven.

Der kan derfor klippes vesentligt stsrre huller i tykkere plads
end hidtil,
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Den foreliggende opfindelse omhandler en fremgangsmade til
klipning af huller i stdlplader og et varktej til gennem-

ferelse af fremgangsméaden,

Ved en kendt fremgangsmdde placeres pladeemnet pa en matrice,
der er monteret p& et trikaggregat, og hvor en trazkstamme, der
er fert gennem en boring i et klippehoved, fores gennem et for-
boret hul i pladeemnet og fastskrues i trzkaggregatet, hvor-
efter klippehovedet af trzkaggregatet trzkkes ned i matricen
og udklipper et hul i pladen, der er sterre end det forborede

hul.
Klippehovedet er udformet med et sker.

Skzret kan vare plant og parallelt med pladeemnet. Det skal da
skare langs hele omkredsen samtidig, hvilket kraver et betyde-
ligt trzk i klippehovedet og dermed en kraftig trzkstamme.

Diameteren af det forborede hul i pladeemnet ‘bliver tilsvarende
stor. .

For at verktsjet skal vazre rentabelt, ma det imidlertid kraves,
at verktsjet kan klippe det storst mulige hul med et forboret

hul i pladeemnet med mindst mulig diameter.

Man anvender derfor mest skar, der danner en vinkel med plade-
emnet, og for at f& klippehovedet mest muligt centralt pavirk-
ket, kan man udforme skaret symmetrisk om et diametralplan gen-
nem klippehovedet., Det kan f. eks, som det fremgar af tysk of-
fentliggerelsesskrift no, 2,150,017 vere tagformet. Men skaret

kan ogsd vare udformet som en kant langs klippehovedets omkreds,

Imidlertidig viser det sig i praksis, at skaret altid bryder _
gennem pladeemnet i den ene side fer i den anden.

Herved bliver trzkstammen skavt pavirket og enten bgjer den sig
eller knzkker efter f& klippeoperationer. Samtidig kan klippe-
hovedet beskadiges,

Man er derfor nedt til ogs& ved denne type skzr at anvende en

kraftig trzkstamme med tilsvarende stor diameter af det hul,

_der skal forbores i pladeemnet.
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De kendte varktejer er derfor uegnede til klipning af huller,
der er vzsentlig sterre end det forborede hul eller til klip-

ning af huller i tyk plade.

Det er formalet med den foreliggende opfindelse at anvise en
fremgangsmade, ved hvilken der kan klippes store huller sam-

tidig med, at belastningen p& verktsjet bliver minimal,
Dette opnas ved fremgangsm&den ifslge krav 1.

Herved opn&s nemlig at bejningspdvirkningen bliver mindst mu-
lig, idet verktsjet centreres af pladen, Samtidig bliver det
nedvendige klippetryk vaéentlig mindre, idet materialet i
pladeemnet allerede er bragt op p& flydespznding. Endvidere
fjernes friktionen om klippehovedet, idet pladeemnet som felge
af nedbgjningen er i strzk og efter klip vil tr=zkke sig til=-

bage fra klippezonen.

Krav 2 omhandler et hensigtsmmssigt varktsj til gennemfaerelse

af fremgangsmaden ifslge krav 1.

Opfindelsen skal forklares nzrmere i det felgende under hen-

visning til tegningen, p& hvilken

fig. 1 viser et delvist snit gennem en foretrukken udferelses-
form for et varktej til gennemforelse af fremgangsmaden
ifelge opfindelsen i en stilling, hvor forbukningen af

pladen endnu ikke er pébegyndt.

fig. 2 viser samme varktsj som vist i fig. 1 i en stilling,

hvor forbukningen nazsten er afsluttet, og

fig. 3 viser samme. verktsj som vist i fig. 1 i en stilling

efter endt klippeoperation,

Som det fremgar af fig. 1 bestar et klippevarktej af en trazk-
stamme 1, der foroven har et hoved, der ved et bryst ligger af
mod oversiden af et klippehoved 2, Trzkstammen er fert gennem
en boring i klippehovedet. Klippehovedet er som vist langs
kanten udformet med et skar, der danner en vinkel med plade-
emnets 3 plan, Pladeemnet 3 placeres ovenpd en matrice 4, der

er monteret p&d et trzkaggregat 3.
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Trzkstammen har sterre diameter foroven, hvor den er fert gen-
nem klippehovedet end forneden, og overgangen mellem den min-

dre og den sterre diameter er konisk eller som vist svagt ind-
adkrummet.

5 Trzkstammen 1 fores ned:.gennem et hul, der er forboret i plade-

emnet og fastskrues i trazkaggragatet 5.

Under traekket vil pladeemnet som vist pd fig., 2 forbukkes inden

_for et omrdde, der afgrznses af matricen 4,
Som det fremgar af fig. 2. holdes trzkstammen under forbukning-
10 en centreret i pladeemnet, hvorved bejningspdvirkningen under
klipningen bliver minimal,
Samtidig har trzkstammen p& grund af den sterre diameter for-

oven et vaesentligt sterre modstandsmoment end en trzkstamme,
der har ens diameter, svarende til det forborede hul, i hele

15 sin l=ngde.
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PATENTKRAYV

1. Fremgangsmade til klipning af huller i stdlplader, ved
hvilken pladeemnet placeres pd en matrice (4), der er monteret
pd et trazkaggregat (5), og hvor en trazkstamme(1), der er fort
gennem en boring i et klippehoved (2), feres gennem et forboret
hul i pladeemnet og fastskrues i trzkaggregatet (5), hvorefter
klippehovedet (2) af trzkaggregatet (5) trekkes ned i matricen
(4) og udklipper et hul i pladen, der er sterre end det borede
hul, k endetegnet ved, at pladeemnet (3) inden for det
omrade, der afgeranses af matricen (4) forbukkes i klipperetning-
en, og at denne forbukning begynder ved kanten af det forborede
hul og under trzkket udbreder sig til kanten af matricen (4)

inden selve klippet.

2. \&rktej til gennemfarelse af fremgangsm&den ifslge krav

1, hvilket varktsj omfatter en matrice (4), p& hvilken plade-
emnet (3), i hvilket der skal klippes et hul, placeres, hvilken
matrice er monteret pd et trzkaggregat (5), en trzkstamme (1) og
et klippehoved (2), der har en omkreds svarende til det hul, der
skal klippes og er udformet med et skar, og hvor trzkstammen (1)
er fert gennem en boring i klippehovedet (2) og gennem et for-
boret hul i pladeemnet og forneden er fastskruet i trzkaggrega-
tet (5), kendetegnet ved, at trzkstammen (1) foroven,
hvor den er fert gennem klippehovedet (2) og fortrinsvis ogséd

et stykke under klippehovedet (2), har sterre diameter end for-
neden, hvor den er fort gennem et forboret hul i pladeemnet (3)
og at overgangen mellem den mindre og den sterre diameter er

svagt indadkrummet eller konisk.

Fremdragne publikationer:
DE offentliggerelsesskrift nr. 2150017.
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