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Farba ochronna do malowania podlewu luster
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Przedmiotem wynalazku jest farba ochronna do malo-
wania podlewu luster.

Znane s3 farby ochronne do malowania podlewu lu-
ster zawierajace jako spoiwo zywice takie jak szelak,
kalafonia, kopal, damara i inne. Farby te sporzadzano
gtownie na weglowodorach aromatycznych, a szczeg6l-
nie benzenie, co z uwagi na toksyczne wlasciwosci tych
rozpuszczalnikéw budzi zastrzezenia.

Wada powlok ochronnych otrzymanych z tego typu
farb byla mata odporno$¢ na dzialanie czynnikéw me-
thanicznych i wyzszej temperatury. Powloki te wykazy-
watly sktonno$¢ do odpryskiwania podczas cigcia i szli-
fowania luster, a ponadto powtoki te ulegaly procesowi
starzenia uwidaczniajacym si¢ odpryskiwaniem powloki
i obnazaniem warstewki srebra, co prowadzilo do ko-
rozji i pociemnienia srebra.

Znane s3 réwniez farby ochronne do malowania pod-
lewu guster zawierajace jako spoiwo tworzywa sztuczne,
a szczegllnie za§ Zywice termoreaktywne. W tym przy-
padku w celu nadania powloce ochronnej odpornosci na
czynniki zewnetrzne gotowe lustra ogrzewa si¢ w tempe-
raturze powyzej 100°C, dzigki czemu zachodzi sieciowa-
nie Zywic termoreaktywnych i przejécie w postaé nie-
rozpuszczalna. Powlok tych jako nierozpuszczalnych po
zahartowaniu nie mozna usuwaé za pomocg rozpuszczal-
nik6éw, co stwarza trudno$ci w razie konieczno$ci zrege-
nerowania czefci powierzchni lustra, np. po stwierdze-
niu braké6w w podlewie, celem powtérzenia podlewu.

Poza zywicami termoreaktywnymi do otrzymywania
powlok ochronnych stosuje si¢ réwniez tworzywa termo-
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plastyczne, takie jak polichlorek winylowy, polietylen,
poliizobutylen, polistyren, polimetakrylan metylowy, po-
lioctan winylowy i im podobne. Tworzywa te nanosi si¢
na podlew luster za pomoca pistoletu natryskowego po
uprzednim ich stopieniu przez ogrzewanie powyzej tem-
peratury topliwosci. Inny sposéb ochrony podlewu lu-
ster za pomoca wymienionych -tworzyw termoplastycz-
nych polega na podklejaniu odpowiednich folii za po-
moca klejéw.

Jak wiadomo cecha ogoélng tworzyw termoplastycz-
nych jest rozpuszczalno$¢ w rozpuszczalnikach organicz-
nych. Je§li na podlew luster naniesie si¢ roztwér wy-
mienionych wyzej tworzyw termoplastycznych w rozpu-
szczalnikach organicznych, to po odparowaniu rozpu-
szczalnika otrzymuje si¢ blony charakteryzujace si¢ mi-
nimalna przyczepnoscia do podtoza, przy czym przy-
czepno$¢ ta maleje w miarg wzrostu wodoodpornosci
danego tworzywa termoplastycznego. Dobrze przyczepna
do podioza blona polioctanowinylowa jest mato odpor-
na na dzialanie wody. Farby ochronne zawierajace jako
spoiwo polioctan winylowy tworza wiec powloki nie
spelniajace wymagafi odno$nie odpornosci na wode i
wilgoé.

Celem wynalazku jest opracowanie skladu farby
ochronnej do malowania podlewu luster tworzacej po-
wlok¢ odporna na dziatanie wody, wilgoci i podwyzszo-
nej temperatury, nie wykazujacej sklonnosci do odpry-
skiwania podczas cigcia, szlifowania lub dziatania czyn-
nikéw mechanicznych, np. w czasie wiercenia otworéw.
transportu itp.
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Stwierdzono nieoczekiwanie, ze farbe ochronna do
malowania podlewu luster o takich wiasciwos$ciach uzy-
ska sig, jezeli do spoiwa roztworu polioctanu winylowe-
go w 96 %-owym alkoholu etylowym doda si¢ od 5 do
30%, a korzystnie od 10 do 20% wagowych szelaku w
96 %-owym alkoholu etylowym w stosunku do zawarto-
§ci polioctanu winylowego.

Farba ochronna do malowania podlewu luster wedlug
wynalazku zawiera ponadto pigmenty nieorganiczne, jak
czerwien zelazowa, ochre, biel tytanowa, sadze itp. oraz
dodatek sproszkowanych, bardziej aktywnych niz srebro
metali a zwlaszcza pylu glinowego i cynkowego. Dzigki
dodatkowi tych metali zapobiega si¢ korozji warstewki
srebra na granicy rozdziatu faz: woda — powietrze.
Prawdopodobnie metale te stanowiac konkurencyjne
elektrody w mikroogniwach tlenowych zabezpieczaja
srebro od zmian chemicznych co prowadzi do dtuzszego
czasu eksploatacji lustra. Fakt ten umozliwia niestoso-
wanie pigmentéw na podstawie tlenk6w olowiu znanych
z wlasciwosci antykorozyjnych, lecz jednocze$nie silnie
toksycznych i deficytowych.

Przyktad. W dwulitrowym bebnie miyna kulowe-
go umieszcza si¢ 360 g ochry jasnej, 100 g przesianego
pytu cynkowego i 316 g (400 ml) 96 %-owego alkoholu
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etylowego, po czym bgben zamyka pokrywa zaopatrzo-
na w uszczelkg z gumy i dokrgca $rubami, a nastgpnic
uciera od 10 do 12 godzin. Po roztarciu pigmentéw do
bebna dodaje si¢ 22,5 g szelaku naturalnego w 200 ml
96 %-owego alkoholu etylowego, 300 g 50%-owego alko-
holowego roztworu polioctanu winylowego i rozcieficza
474 g (600 ml) 96 %-owego alkoholu etylowego. Po do-
ktadnym wymieszaniu podanych skladnikéw otrzymuje
si¢ farbe ochronna, ktéra nanosi si¢ na podlew luster
za pomoca pistoletu natryskowego. Naniesiona powloka
jest pytosucha w ciaggu 7—10 minut, catkowicie sucha w
ciagu 2 godzin. Utworzona powtoka nie wykazuje skton-
no$ci do odpryskiwania podczas cigcia, szlifowania lub
dziatania czynnikéw mechanicznych. ’

Zastrzezenie patentowe

Farba ochronna do malowania podlewu luster zawie-
rajaca polioctan winylowy, pigmenty nieorganiczne i
96 %-owy alkohol etylowy, znamienna tym, Ze zawiera
ponadto od 5 do 30%, korzystnie od 10 do 20% szelaku
w stosunku do polioctanu winylowego oraz dodatek
sproszkowanych metali, a zwlaszcza pylu cynkowego i
glinowego.
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