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Sposob ochrony przed korozja stalowych podgrzewaczy wody,

zwlaszcza przeciwprgdowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb ochrony
przed korozja stalowych podgrzewaczy wody,
zwlaszcza przeciwprgdowych.

Znane sposoby ochrony przed 'korozja stalowych
podgrzewaczy polegajq na ocynkowaniu rur grzew-
czych, wzglednie na zamianie stalowych rur
grzewczych na miedziane. :

Niedogodnos$cia znanych sposobdéw jest w przy-
padku ocynkowania szybkie zuzywanie sie cynku
lub przebiegunowanie uktadu stal—cynk i zwigza-
na z tym korozja.wymiennika, za$§ w przypadku za-
miany rur stalowych na miedzxane gwaltowna ko-
rozja plaszcza.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu
ochrony przed korozja -stalowych podgrzewaczy
wody, zwlaszcza przeciwpradowych, pozbawionego
opisanych wyzej niedogodno$ci.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
w podgrzewaczu umieszcza sie anode, wykonang
, korzystnie z siatki platynowanego tytanu i nastep-
nie prgdem stalym katodowo przy ré6inicy poten-
cjalbw 200 mV polaryzuje sie elementy .podgrze-
wacza, korzystnie grzalke i plaszcz, az do wyrbéw-
nania réinicy potencjaléw pomiedzy nimi przez
caly czas eksploatacji podgrzewacza.

Zalety sposobu wedlug wynalazku polegajg na
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wyeliminowaniu korozji -co wyklucza potrzebq
okresowej wymiany i remontu podgrzewaczy pod-
czas eksploatacji. Spos6b wedlug wynalazku ilu-
struje ponizszy przyklad.

Przyktad. Anode wykonang z siatki z pla-
tynowanego tytanu umieszcza sie na przegrodzie
wymuszajacej przeplyw wody w podgrzewaczu
przeciwpradowym. Przy réinicy potencjatéw 200
mV pradem stalym katodowo polaryzuje sie grzal-
ke i plaszcz podgrzewacza az do wyrdwnania réi-
nicy potencjalbw miedzy nimi. Warunek powy?2-
szy utrzymuje sie przez caly czas eksploatacji pod-

‘grzewacza.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb ochrony przed korozja stalowych pod-
grzewaczy wody, zwlaszcza przeciwpradowych,
znamienny tym, e w podgrzewaczu umieszcza sie
anodg, wykonang korzystnie z siatki z platynowa-
nego tytanu, a nastepnie pradem stalym kato-
dowo przy réinicy potencjaléw 200 mV, polary-
zuje sie elementy podgrzewacza, korzystnie grzai-
ke i plaszcz, az do wyréwnania réznicy potencjalu
pomiedzy nimi, przez caly czas eksploatacji pod-

‘grzewacza.
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