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Powtoka zabezpieczajaca do rur podsadzkowych
i sposéb jej naktadania na powierzchnig rur

Przedmiotem wynalazku jest powloka zabezpieczajaca do rur podsadzkowych i sposéb naktadania jej na
powierzchni¢ tych rur. Rury podsadzkowe z racji uzytkowania podlegaja znacznym, niszczacym dziataniom
mechanicznym i chemicznym powodujacym szybkie zuzycie tych rur.

Zewnetrzne powierzchnie rur podsadzkowych s3 narazone na korozyjhe dziatanie wilgotnej atmosfery
kopalnianej oraz wody podsadzkowej, ktdra czgsto wydostaje si¢ na zewnatrz rurociagu. Wnetrze natomiast rur
podsadzkowych jest narazone na intensywne $cieranie przez przemieszczang rurociagiem mieszaning podsadzko-
w3, ktéra zawiera wode zmieszang z piaskiem i réznymi kruszywami skalnymi. Badania praktyczne scieralnosci
rur podsadzkowych wykazaty, ze przepuszczenie przez rurocigg 12—60 000 metréw szefciennych piasku
powoduje starcie grubosci rur o 1 milimetr, przy czym $cieranie jest tym wigksze im wigksze jest nachylenie
rurociagu. Oprdcz Scierania wewnetrzna powierzchnia rur podsadzkowych narazona jest na korozyjne i chemicz-
ne dziatanie wody podsadzkowej, ktéra przy zamknigtym obiegu wod podsadzkowych staje si¢ czesto solanka
oznacznym stezeniu. Silnemu niszczeniu korozyjnemu oraz przez S$cieranie ulegaja réwniez akcesorja do
rurociggéw podsadzkowych takie jak tréjniki, kolana, zawory, zasuwy, pierscienie regulacyjne, przy czym
najsilniej zdzieranie wystgpuje na ztaczach zaréwno odcinkéw rur prostych jak i na potaczeniach z akcesorjami.
Potaczenia, ktérych uszczelnienia wykonuje si¢ obecnie z tekturowych pierscieni uszczelniajacych sa mniej lub
wigcej nieszczelne, co powoduje zawirowanie mieszaniny podsadzkowej w miejscach potaczen i stad silniejsze
$cieranie powierzchni metalowej rur.

Dla zapobiezenia tym ujemnym skutkom pracy rurociagu podsadzkowego stosuje si¢ obecnie szereg
r6znych $rodkéw zaradczych. I tak zewngtrzne powierzchnie posiadaja wykonana fabrycznie powtoke asfaltows.
Dla zapobiezenia scieraniu ikorozji wnetrza rur w rurociagach magistralnych stosuje si¢ niekiedy wktadki
ceramiczne na zaprawie cementowej lub wykladzing gumowa, lub z tworzyw sztucznych, wprowadzong do
wnetrza rur wpostaci arkuszéw o grubosci 2—3 milimetréw i przyklejanych nast¢pnie klejem na przykiad
styrenowym. '

Znane sa réwniez powloki z tworzywa sztucznego stosowane w przemysle chemicznym, ktére naktadane sa
na wnetrze rury przez natrysk lub przez rozwalcowywanie rurek z polichlorku winylu o mniejszej Srednicy.
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Wszystkie te wyktadziny i powloki, aczkolwiek chronily nieco wngtrze rury przed korozjg i Scieraniem
w poczatkowym okresie ich zabudowania, to jednak maja zasadnicza wadg, ze ich przyczepnos¢ do powierzchni
wewnetrznej rury jest niewystarczajgca. Wskutek niedostatecznej przyczepnosci tych wyktadzin i powtok do
metalicznego podtoza, nastgpuje w przypadku wyktadziny ceramicznej, odspojenicz wktadek ceramicznych
a nastgpnie stopniowe, wykruszenie, a w przypadku wyktadzin z gumy lub tworzywa sztucznego, oderwanie
wykladziny od powierzchni metalu pod dziataniem mieszaniny podsadzkowej a nastgpnie jej zwinigcie, co
powodowato zatory i zatkania rurociaggu podsadzkowego.

Wad tych pozbawiona jest powltoka zabezpieczajaca wedtug wynalazku, ktdrej celem jest wyeliminowanie
wad znanych rozwigzan.

Cel ten osiagnieto w ten sposéb, ze wykonano powloke, ktéra stanowi warstwa zmigkczonego polichlorku
winylu o grubosci dla powierzchni wewnetrznej rur. nie mmiejszej niz 0,5 milimetra i nie wigkszej niz 10
milimetréw, adla powierzchni zewnetrznych nie wigkszej niz 1 milimetr i wykonana z pasty o sktadzie
zawierajacym okoto 54 czesci polichlorku winylu 45 czesci zmigkczacza, korzystnie ftalenu dwuoktywoego
i1 czesci stabilizatora. ,

Powtoka jest naktadana na powierzchnie rury w ten sposéb, Ze na oczyszczona znanymi sposobami
powierzchnie rury naktada si¢ najpierw lakier podktadowy jako warstwe wiaZaca, a nastgpnie rur¢ nagrzewa si¢
do temperatury od 80-250 stopni Celsjusza i w stanie podgrzanym zanurza si¢ w pascie dla pokrycia calej
powierzchni rury zewngtrznej i wewnetrznej, albo zalewa si¢ wngtrze rury pasta, gdy chodzi tylko o powtoke na
wewngtrznej powierzchni rury i na powierzchniach stykowych rur, a na koricu rur¢ pokryta pasta wygrzewa si¢
dla zzelowania powloki w temperaturze okoto 180 stopni Celcjusza. Czas kontaktu rury z pasta wynosi 30—60
sekund zaleznie od grubosci scianki rury i od zaplanowej grubosci powtoki. '

Zaleta powloki wedtug wynalazku jest to, Ze zabezpiecza rurg¢ podsadzkowa przed Scieraniem i przed
korozja apoza tym, zpowodu duzej przyczepnosci powloki do metalowej powierzchni rury, eliminuje
catkowicie odrywanie si¢ powloki izwiazane z tym awarie zatkania rurociggédw podsadzkowych. Poza tym
powloka natozona na czotowe powierzchnie stykowe rur podsadzkowych stanowi znakomite uszczelnienie
polaczeni rur i akcesorjéw. Powstaje w ten sposéb rurociag bezuszczelkowy o duzych walorach rurochowo-tech-
nicznych i ekonomicznych. ‘

Wynalazek przedstawiono w nast¢pujacych przyktadach.

Przyktad I Powloka ze zmigkczonego polichlorku winylu o grubosci 0,5 milimetra dla rury stalowej
o grubosci $cianki 8 milimetréw wykonana jest z pasty o sktadzie, zawierajacym 54 czesé polichlorku winylu, 45
czgéci zmigkczacza ftalenu dwuoktylowego i 1 czesci stabilizatora. Powloka ta jest naktadana w ten sposdb, ze
na oczyszczong powierzchni¢ rury przez piaskowanie naktada si¢ najpierw warstwe lakieru podktadowego,
a nastepnie rur¢ nagrzewa si¢ do temperatury 80° i w stanie nagrzanym zanurza sig rur¢ w pascie utrzymujac
kontakt rury z pasta przez czas nie krétszy niz 30 sekund, a na koricu rurg pokryta pasta wygrzewa si¢ dla jej
zzelowania w temperaturze 160°. Natomiast powtoka ze zmigkczonego polichlorku winylu o grubosci 5 milime-
tréw dla rury o tej samej grubosci $cianki 8 milimetréw wymaga nagrzewania do temperatury 250°C, a kontakt
pasty z nagrzang rurg winien wynosi¢ nie mniej niz 50 sekund.

Przyktad II. Powloka ze zmigkczonego polichlorku winylu o grubosci 10 milimetréw dla rury
o grubosci Scianki 15 milimetréw wykonana jest z pasty o sktadzie zawierajacym 56 czeséci polichlorku winylu,
43 czesci zmigkczacza ftalenu dwuoktylowego i 1 czesci stabilizatora. Powloka ta jest naktadana w ten sposéb,
ze do oczyszczonej znanymi sposobami powierzchni wewnetrznej rury, powleczonej lakierem podktadowym
wprowadza si¢ past¢ przez zalanie t3 pasta wngtrza rury oraz powierzchni stykowych czota rury, przy czym
. kontakt pasty z nagrzana rura wynosi nie mniej niz 60 sekund, a nastgpnie rur¢ pokryta pasta wygrzewa si¢ dla
jej zzelowania w temperaturze 200°.

Zastrzezenia patentowe

1. Powtoka z polichlorku winylu do rur podsadzkowych, naktadana na oczyszczong znanymi sposobami
powierzchni¢ rury, znamienna tym, ze stanowi ja warstwa zmigkczonego polichlorku winylu o grubosci dla
powierzchni wewngtrznej niemniejszej niz 0,5 milimetra i nie wigkszej niz 10 milimetréw, a dla powierzchni
zewngtrznych rur nie w ¢ksza jak 1 milimetr, wykonana z pasty o skladzie zawierajacym okoto 54 czesci
polichlorku winylu, 45 czesci zmigkczacza, korzystnie ftalenu dwuoktylowego i 1 czesci stabilizatora.

2. Powloka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze naktadana jest na powierzchnie rury tak, ze najpierw na
oczyszczona znanymi sposobami powierzchni¢ rury naklada si¢ lakier podktadowy jako warstwe wiazaca,
a nastepnie rur¢ nagrzewa si¢ do temperatury 80 do 250° i w stanie podgrzanym zanurza si¢ w pascie dla
pokrycia catej powierzchni rury zewnetrznej i wewnetrznej albo zalewa si¢ wnetrze rury pasta gdy chodzi
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o wykonanie powtoki tylko dla wnetrza i powierzchni czotowo-stykowych rury, a na koricu rur¢ pokryts pasts
wygrzewa si¢ dla zzelowania powloki w temperaturze okoto 160—200°.
3. Powtoka wedtug zastrz. 1 i 2, znamienna tym, Ze czas kontaktu nagrzanej rury z pasta wynosi nie mniej

niz 30 sekund, a nie wig¢cej niz 60 sekund.
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