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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarza-
nia bimetalowych stykéw elektrycznych o ksztal-
tach nitowych, metoda spajania na zimno.

Znany sposob wytwarzania bimetalowych sty-
koéw nitowych metoda spajania na zimno polega
na ucieciu okre§lonych odcinkéw z dwoch wyko-
nanych z réznego materialu drutéw, spojeniu tych
odcinkéw na zimno, przez wywarcie odpowiednio
duzego nacisku oraz uksztaltowaniu, w jednej lub
kilku operacjach, lba nita. Sposob ten, ze wzgle-
du na to, ze material przed spojeniem podzielo-
ny jest na odcinki, wymaga stosowania specjal-
nych popychaczy dla wywarcia nacisku i spojenia
wymienionych odcinkéw. '

Celem wynalazku jest opracowanie nowego spo-
sobu, ktéry nie posiadalby powyzszych wad.

Cel ten osiggnieto dzieki temu, Ze material w
postaci drutéw, na nakladke stykowsg i podstawe
styku, zbliza sie¢ do siebie koricami, spaja na zim-
no, a nastepnie ucina sie odcinki drutéw koniecz-
ne do ostatecznego uksztaltowania styku elektrycz-
nego, przy czym material przeznaczony na naklad-
ke stykowa stosuje sie réwniez w postaci kragzka
wycietego z taSmy. lub kawaltka drutu i wéweczas,
po spojeniu na zimno, odcina sie tylko materiat
przeznaczony na podstawe styku.

Dzieki zastosowaniu takiej kolejnosci operacji,
material przeznaczony na podstawe styku zostaje
rownoczeSnie wykorzystany jako element oporo-
wy W procesie spajania. Ponadto w znanych spo-
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sobach wytwarzania stykow bimetalowych naktad-
ka stykowa wykonywana jest zawsze z preta, w
sposobie wedlug wynalazku oprécz preta zastoso-
wano réwniez ta§me,

Zasadnicza korzy$cig wynikajgca z zastosowania
taSmy jest mozliwo§é jej jednostronnego utlenie-
nia, dzieki czemu nakladka uzyskuje twarda po-
wierzchnie, odporng na sczepianie, a réwnocze$nie
druga, nieutleniona, strona tasmy zapewnia dobre
polaczenie pomiedzy nakladke i podstawe styku.

Sposéb wedlug wynalazku zostanie blizej wy-
ja$niony na podstawie rysunku, na ktorym fig. 1
do fig. 7 przedstawiajg kolejne operacje wykony-
wania stykéw, przy czym material na nakladke
stykowa podawany jest w postaci preta; fig. 8 do
fig. 12 — kolejne operacje wykonywania stykéw,
przy czym material na nakladke stykowsg poda-
wany jest w postaci odcinka preta, a fig. 13 do
fig 16 przedstawiajg kolejne operacje wykonywa-
nia stykéw, przy czym material na nakladke sty-
kowa podawany jest w postaci ta§my.

Miedziany pret 2 oraz srebrny lub ze stopow
srebra pret 1, poprzez uchwyty zaciskajace 3, po-
dawane sg do tulei 4, 5 z gniazdami formujgcymi
6, 7 (fig. 1). Po umieszczeniu pretéw 1, 2 w tule-
jach 4, 5, tuleje te zblizaja sie do siebie, a sily
dzialajace wzdluz osi pretéw 1, 2 powodujg spoje-
nie pretéw. Wyplywajacy podczas nacisku mate-
riat 8 wypelnia gniazdo 6, 7 (fig. 2). Po spojeniu
pretéw 1, 2, tuleje 4, 5 rozsuwajg sie, a do przes-
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trzeni pomiedzy nimi wchodzi, przesuwany w nolegle do powierzchni czolowej tulei 10, obcina
plaszczyznie poziomej, néz 9, ktory odcina odpo- sie gotowy styk (fig. 16).
wiednig dlugoéé spojonych pretéw. Odciety ma- Otrzymane wyzej opisanym sposobem styki, w
terial poddaje sie dalszemu ksztaltowaniu w for- zaleznoSci od potrzeby, moga mieé ltby w ksztal-
mujacej tulei 10 za pomoca .stempli 11, 12 (fig. 5 cie walca, stozka $cietego lub czaszy kulistej.
4, 5, 6. W ostatniej fazie gotowy styk 14 zostaje Materialem stosowanym na nakladki stykowe mo-
wypchniety przez wyrzutnik 13 (fig, 7). ze byé¢ srebro, stopy lub spieki srebra. Ostatecz-

Miedziany pret 2 podaje sie do formujgcej tu- nie uksztaltowane styki poddaje sie obrdébce ciepl-
lei 10 i zaciska w uchwycie 3 (fig. 8). Srebrny nej i chemicznej,
lub wykonany ze stopu srebra pret 1 poprzez po- 10
dajaco-prowadzacy czion 15, podaje sie do otworu Zastrzezenia patentowe
noza 17. Przesuniecie, w plaszczyZnie poziomej,
npia 17 powoduje uciecie odcinka 16 oraz umiesz- 1. Sposéb wytwarzania bimetalowych stykow

« vczegie go w otworze gniazda 10 (fig. 9). Pod wply- elektrycznych metoda spajania na zimno, zna-

wem dzialania stempla 19 nastepuje spojenie od- 15 mienny tym, Ze material w postaci drutow
cinka 16 z pretem 2, oraz wstepne uksztaltowa- (1. 2) na nakladke stykowg i podstawe styku
nie ba 18 nita. W dalszych operacjach ma miejsce zbliza sie do siebie konicami, spaja na zimno,
ksztaltowanie wykanczajace tba nita (fig. 11) oraz a nastepnie ucina sie odcinki drutéw konieczne
odciecie gotowego styku nitowego za pomoca noza do ostatecznego uksztaltowania styku elektrycz-
20 (fig: 12). . 20 nego, przy czym material przeznaczony na na-

Przebieg operacji przedstawionych na fig. 13 kladke stykowa stosuje sie réwniez w postaci
do fig. 16 jest podobny do operacji opisanych krazka (22) wycietego z tasmy (23) lub kawal-
poprzednio, przy czym zamiast odcinka 16 preta ka drutu (16) i wowczas po spojeniu na zimno
1 nad pretem 2 miedzianym umieszcza sie wycie- odcina sie tylko material przeznaczony na pod-
ty za pomocg stempla 21 krazek 22 z taSmy 23, 25 stawe styku. '
a nastepnie przez wywarcie nacisku wzdluz osi 2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
preta 2 laczy sie pret 2 z krazkiem 22 po czym za taSma wykonana z materialu przeznaczonego
pomocg stempla 24 ksztaltuje teb styku, a w fazie na nakladke stykowg jest jednostronnie utle- -

koncowej za pomoca noza 25, przesuwanego row- niona.
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