
(57)【要約】
【課題】化学工場等のホッパーコンテナ保管ヤードにおいて、空コンテナの入庫、コンテ
ナの洗浄、製品の充填、製品入りコンテナの出庫等の各種作業が正確かつ効率的に行える
ように、ホッパーコンテナの保管、入出庫を的確かつ簡便に管理するシステムを提供する
こと。
【解決手段】製品が入ったホッパーコンテナおよび空のホッパーコンテナを保管するホッ
パーコンテナ保管ヤードにおいて、ホッパーコンテナの保管、入出庫を管理するシステム
であって、（１）ホッパーコンテナは、ＩＣに情報を記憶させたＩＤタグが、該コンテナ
長手方向両側面の中央下部にとりつけてあり；（２）ホッパーコンテナ移送用フォークリ
フトは、ホッパーコンテナにとりつけられた前記ＩＤタグに対応するフォークリフトの前
面位置にＩＤタグ読み取り器を備え、該読み取り内容の表示と管理センターＣＰＵとの無
線データ通信のための表示・入力が可能な端末機を搭載している；ことを特徴としており
、その結果、ホッパーコンテナの正確な保管、入出庫の管理を行うことのできるホッパー
コンテナ管理システム。
【選択図】　なし
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
製 品 が 入 っ た ホ ッ パ ー コ ン テ ナ お よ び 空 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ を 保 管 す る ホ ッ パ ー コ ン テ ナ
保 管 ヤ ー ド に お け る ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 保 管 、 入 出 庫 を 管 理 す る シ ス テ ム で あ っ て 、 （ １
） ホ ッ パ ー コ ン テ ナ は 、 Ｉ Ｃ に 情 報 を 記 憶 さ せ た Ｉ Ｄ タ グ が 、 該 コ ン テ ナ 長 手 方 向 側 面 の
中 央 下 部 に と り つ け て あ り ； （ ２ ） ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 移 送 用 フ ォ ー ク リ フ ト は 、 ホ ッ パ ー
コ ン テ ナ に と り つ け ら れ た 前 記 Ｉ Ｄ タ グ に 対 応 す る フ ォ ー ク リ フ ト の 前 面 位 置 に Ｉ Ｄ タ グ
読 み 取 り 器 を 備 え 、 該 読 み 取 り 内 容 の 表 示 と 管 理 セ ン タ ー Ｃ Ｐ Ｕ と の デ ー タ 通 信 の た め の
表 示 ・ 入 力 が 可 能 な 端 末 装 置 を 搭 載 し て い る ； こ と を 特 徴 と し て お り 、 そ の 結 果 、 ホ ッ パ
ー コ ン テ ナ の 正 確 な 保 管 、 入 出 庫 の 管 理 を 行 う こ と の で き る ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 管 理 シ ス テ
ム 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド が 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ が 収 容 か つ 整 理 で き る よ う に 区 分
け さ れ て お り 、 ト ラ ッ ク 輸 送 の ほ か 、 鉄 道 輸 送 も 可 能 な 形 の レ イ ア ウ ト を 有 す る も の で あ
る 請 求 項 １ 記 載 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 管 理 シ ス テ ム 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 化 学 工 場 な ど に お い て 、 単 一 の 多 量 の 粒 体 製 品 を 顧 客 に 納 め る た め に 利 用 さ れ
る ホ ッ パ ー コ ン テ ナ （ バ ル キ ー コ ン テ ナ ） の 保 管 、 入 出 庫 の 管 理 シ ス テ ム に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 よ り 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ は 、 石 油 化 学 工 業 に お け る 各 種 合 成 樹 脂 製 品 ペ レ ッ ト な ど 、
大 量 の 粒 体 の 輸 送 に 便 利 な 大 型 コ ン テ ナ と し て 、 ト ラ ッ ク 輸 送 や 鉄 道 輸 送 を 用 い て 利 用 さ
れ て き た 。 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ は 、 通 常 、 １ ０ ト ン 積 み の ア ル ミ ニ ウ ム 製 の 同 型 の 横 長 コ ン
テ ナ （ 長 さ ６ ｍ ×幅 ２ ． ４ ｍ ×高 さ ２ ． ４ ｍ ） で あ っ て 、 長 手 方 向 下 部 に は フ ォ ー ク リ フ
ト の フ ォ ー ク が 挿 入 で き て 移 送 で き る 構 造 で あ り 、 上 面 に 粒 体 充 填 口 、 後 方 側 面 下 部 に 粒
体 排 出 口 を 備 え た 構 造 と な っ て い る 。 ア ル ミ ニ ウ ム 製 の 同 型 の 横 長 コ ン テ ナ で あ る た め に
、 コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド に お い て 、 数 段 に 積 ん で 保 管 し て お く こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド に は 、 基 本 的 に は 、 空 の コ ン テ ナ と 製 品 が 充 填 さ れ た 実 入 り コ ン テ ナ
が 保 管 さ れ て い る が 、 顧 客 か ら 戻 っ て き た 空 の コ ン テ ナ の 入 庫 、 製 品 充 填 の た め の 空 コ ン
テ ナ の 出 庫 、 充 填 工 程 か ら の 実 入 り コ ン テ ナ の 入 庫 、 製 品 入 り コ ン テ ナ の 出 荷 の た め の 出
庫 等 々 、 物 流 活 動 に 応 じ た 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 流 れ が あ る 。 ま た 、 顧 客 か ら 戻 っ て く る
空 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ は 、 内 部 に 前 充 填 製 品 の ペ レ ッ ト が 多 少 は 残 っ て い る た め 、 洗 浄 す
る 必 要 が あ る 。 し か し 、 常 に 同 じ グ レ ー ド の 製 品 を 頻 繁 に 送 る 顧 客 に 対 し て 、 あ る い は 着
色 製 品 に 対 し て は 、 専 用 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ が 設 け ら れ る の で 、 こ の 仕 分 け も 必 要 で あ る
。
【 ０ ０ ０ ４ 】
こ の よ う に 、 コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド で は 、 さ ま ざ ま な 状 況 の 多 く の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ が 流 動
的 に 保 管 さ れ ざ る を 得 な い 。 空 コ ン テ ナ の 入 庫 、 コ ン テ ナ の 洗 浄 、 製 品 の 充 填 、 製 品 入 り
コ ン テ ナ の 出 庫 等 の 各 種 物 流 作 業 を 正 確 か つ 効 率 的 に 行 う た め に は 、 そ の よ う な 種 々 の 、
流 動 的 に 保 管 さ れ る 、 多 数 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ を 、 コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド 内 で よ り 的 確 に 保
管 ・ 管 理 さ れ る こ と が 重 要 と な る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
と こ ろ が 、 従 来 は 、 通 常 、 コ ン テ ナ ヤ ー ド の 管 理 は 手 作 業 に よ る 台 帳 記 入 の 管 理 が 行 わ れ
て き た た め 、 い く ら 注 意 し て も 、 充 填 に 使 用 す べ き ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 間 違 い や 、 出 荷 す
べ き ホ ッ パ ー コ ン テ ナ を 間 違 う 等 の 人 為 的 ミ ス が し ば し ば あ っ た 。 ま た 、 洗 浄 済 み の 空 コ
ン テ ナ が い く つ あ る か 、 出 荷 待 ち の 製 品 入 り コ ン テ ナ が い く つ あ る か 等 、 現 況 の 把 握 に も
時 間 が か か っ て 、 各 種 作 業 の 効 率 を 落 と し た り 、 誤 作 業 を 引 き 起 こ す 一 因 と も な っ て い た
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。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
本 発 明 は 、 化 学 工 場 等 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド に お い て 、 空 コ ン テ ナ の 入 庫 、 コ ン
テ ナ の 洗 浄 、 製 品 の 充 填 、 製 品 入 り コ ン テ ナ の 出 庫 等 の 各 種 物 流 作 業 が 正 確 か つ 効 率 的 に
行 え る よ う に 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 保 管 、 入 出 庫 を 的 確 か つ 簡 便 に 管 理 す る シ ス テ ム を 提
供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 者 ら は 、 上 記 課 題 を 解 決 す べ く 、 人 為 的 ミ ス が 伴 う 手 作 業 の 台 帳 管 理 か ら 、 で き る
だ け コ ン ピ ュ ー タ 管 理 の 要 素 を 導 入 す べ く 、 種 々 検 討 を 重 ね た 結 果 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ に
Ｎ ｏ ． 等 の 情 報 を Ｉ Ｃ に 記 憶 さ せ た Ｉ Ｄ タ グ を つ け 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 移 送 用 フ ォ ー ク リ
フ ト に 、 そ の 情 報 を 読 み 取 る 読 み 取 り 器 を 備 え さ せ 、 か つ 、 管 理 セ ン タ ー Ｃ Ｐ Ｕ と の デ ー
タ 通 信 の た め の 端 末 装 置 を 搭 載 す る こ と に よ っ て 、 間 違 っ た コ ン テ ナ で 作 業 す る 危 惧 が な
く な り 、 管 理 セ ン タ ー か ら の 充 填 作 業 、 出 荷 作 業 の 指 示 が 間 違 い な く 、 効 率 的 に 行 え 、 さ
ら に は 、 コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 保 管 、 管 理 状 況 も 瞬 時 に 把 握 で き る こ
と を 知 見 し 、 本 発 明 を 完 成 し た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
す な わ ち 、 本 発 明 は 、 製 品 が 入 っ た ホ ッ パ ー コ ン テ ナ お よ び 空 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ を 保 管
す る ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド に お け る ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 保 管 、 入 出 庫 を 管 理 す る シ
ス テ ム で あ っ て 、 （ １ ） ホ ッ パ ー コ ン テ ナ は 、 Ｉ Ｃ に 情 報 を 記 憶 さ せ た Ｉ Ｄ タ グ が 、 該 コ
ン テ ナ 長 手 方 向 側 面 の 中 央 下 部 に と り つ け て あ り ； （ ２ ） ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 移 送 用 フ ォ ー
ク リ フ ト は 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ に と り つ け ら れ た 前 記 Ｉ Ｄ タ グ に 対 応 す る フ ォ ー ク リ フ ト
の 前 面 位 置 に Ｉ Ｄ タ グ 読 み 取 り 器 を 備 え 、 該 読 み 取 り 内 容 の 表 示 と 管 理 セ ン タ ー Ｃ Ｐ Ｕ と
の デ ー タ 通 信 の た め の 表 示 ・ 入 力 が 可 能 な 端 末 装 置 を 搭 載 し て い る ； こ と を 特 徴 と し て お
り 、 そ の 結 果 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 正 確 な 保 管 、 入 出 庫 の 管 理 を 行 う こ と の で き る ホ ッ パ
ー コ ン テ ナ 管 理 シ ス テ ム を 提 供 す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ０ 】
以 下 、 合 成 樹 脂 製 品 製 造 工 場 を 例 に し て 、 本 発 明 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド に お け る
ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 管 理 シ ス テ ム に つ い て 詳 細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド は 、 通 常 、 工 場 の は ず れ の 比 較 的 広 い 面 積 が 確 保 で き る 場 所
に あ り 、 駐 車 場 の 如 く 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 一 基 も し く は 数 基 が 保 管 で き る 広 さ に 区 分 け し
て 、 そ れ ぞ れ の 区 分 に Ｎ ｏ ． が 付 さ れ て い る 。 な お 、 鉄 道 輸 送 が 利 用 さ れ る 場 合 に は 、 コ
ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド に は 、 鉄 道 の 引 込 み 線 が 備 え ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
本 発 明 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ に は 、 そ れ ぞ れ 固 有 の Ｎ ｏ ． （ Ｉ Ｄ ） が 付 さ れ て お り 、 そ の Ｉ
Ｄ （ 及 び 必 要 に 応 じ 他 の 情 報 ） を 記 憶 さ せ た Ｉ Ｃ を 保 護 箱 に 入 れ て Ｉ Ｄ タ グ に し 、 ホ ッ パ
ー コ ン テ ナ の 長 手 方 向 側 面 の 中 央 下 部 に と り つ け て あ る 。 フ ォ ー ク リ フ ト が ホ ッ パ ー コ ン
テ ナ の 長 手 方 向 の い ず れ の 側 面 か ら も フ ォ ー ク を 差 し 込 め る の が 便 利 で あ る の で 、 ホ ッ パ
ー コ ン テ ナ の 長 手 方 向 の 両 側 面 に Ｉ Ｄ タ グ が と り つ け て あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
一 方 、 本 発 明 に お い て 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ を 移 送 す る フ ォ ー ク リ フ ト は 、 ホ ッ パ ー コ ン テ
ナ に と り つ け ら れ た 前 記 Ｉ Ｄ タ グ に 対 応 す る フ ォ ー ク リ フ ト の 前 面 位 置 に Ｉ Ｄ タ グ 読 み 取
り 器 を 備 え 、 該 読 み 取 り 内 容 の 表 示 と 管 理 セ ン タ ー Ｃ Ｐ Ｕ と 無 線 電 波 で デ ー タ 通 信 す る た
め の 表 示 ・ 入 力 が 可 能 な 端 末 機 を 搭 載 し て い る 。 し た が っ て 、 フ ォ ー ク リ フ ト 作 業 者 が 、
ホ ッ パ ー コ ン テ ナ を 移 送 す る た め に 、 フ ォ ー ク リ フ ト の フ ォ ー ク を ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 挿
入 部 に 差 し 込 む と 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の Ｉ Ｄ タ グ か ら そ の コ ン テ ナ の Ｎ ｏ ． 、 そ の 他 の 情
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報 を 読 み 取 る こ と が で き る 。 ま た 、 フ ォ ー ク リ フ ト に は 管 理 セ ン タ ー Ｃ Ｐ Ｕ と の デ ー タ 通
信 が 可 能 な 端 末 機 が 搭 載 さ れ て い る の で 、 作 業 者 は 、 必 要 な と き 管 理 セ ン タ ー Ｃ Ｐ Ｕ に 向
け て デ ー タ イ ン プ ッ ト 等 を 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
管 理 セ ン タ ー の Ｃ Ｐ Ｕ に は 、 ど う い う 素 性 の ど の Ｎ ｏ ． の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ が ど の 区 分 ヤ
ー ド Ｎ ｏ ． に 収 め ら れ て い る か 等 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ お よ び コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド の 情 報 、
充 填 、 出 荷 指 示 等 、 物 流 作 業 の た め の 情 報 が 入 っ て お り 、 各 所 と の 通 信 に よ っ て 、 コ ン テ
ナ 保 管 ヤ ー ド の 保 管 管 理 、 各 種 物 流 作 業 の 進 行 を 容 易 な ら し め る 機 能 が あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
以 下 、 本 発 明 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 管 理 シ ス テ ム に お け る 管 理 方 法 の 流 れ の 一 例 を 、 そ の 概
要 を 示 す 図 １ を 参 照 し な が ら 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
前 述 の 如 く 、 定 常 状 態 で は 、 顧 客 か ら 戻 っ て き た ば か り で 洗 浄 を 待 つ 空 コ ン テ ナ 、 洗 浄 さ
れ て 次 の 使 用 を 待 つ 空 コ ン テ ナ 、 洗 浄 の 必 要 の な い 特 定 顧 客 向 け 専 用 コ ン テ ナ 、 製 品 が 充
填 さ れ 出 荷 を 待 つ 実 入 り コ ン テ ナ な ど が 、 コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド １ の そ れ ぞ れ の 場 所 に 置 か
れ て い る 。 区 分 さ れ た ヤ ー ド の 保 管 場 所 に 納 ま っ て い る コ ン テ ナ は 、 コ ン テ ナ Ｎ ｏ ． と 保
管 場 所 の 番 地 の 対 応 が 、 そ の 他 の コ ン テ ナ も そ の 現 状 が 、 付 加 的 な 情 報 を 含 め て 管 理 セ ン
タ ー ３ の Ｃ Ｐ Ｕ に イ ン プ ッ ト さ れ て お り 、 保 管 状 況 が 把 握 さ れ て い る 。 な お 、 保 管 場 所 は
、 前 記 の 如 く 立 体 的 に も な り 得 る た め 、 そ の 番 地 は 、 例 え ば 、 ヤ ー ド Ｎ ｏ ． 、 何 段 目 、 奥
へ い く つ 目 か 等 で 決 め た も の と な る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
上 記 定 常 状 態 に 対 す る 動 き の 一 つ と し て 、 顧 客 か ら の 空 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 入 庫 が あ る
。 フ ォ ー ク リ フ ト ２ の 作 業 者 が フ ォ ー ク を 挿 入 す る と コ ン テ ナ Ｎ ｏ ． が 読 み 取 れ 、 そ の 情
報 で Ｃ Ｐ Ｕ に あ る デ ー タ か ら 、 前 荷 の デ ー タ 等 が わ か り 、 洗 浄 の 必 要 の な い 特 定 顧 客 向 け
専 用 コ ン テ ナ か 、 洗 浄 が 必 要 な 汎 用 コ ン テ ナ か が 判 定 で き る 。 専 用 空 コ ン テ ナ は そ の ま ま
区 分 ヤ ー ド に 収 め 、 汎 用 空 コ ン テ ナ は 洗 浄 に ま わ す 。 通 常 、 専 用 空 コ ン テ ナ は 決 ま っ た 区
分 ヤ ー ド の 所 定 番 地 に 収 め ら れ 、 洗 浄 の 終 わ っ た 汎 用 空 コ ン テ ナ は 、 フ ォ ー ク リ フ ト ２ の
作 業 者 が 空 き 場 所 を 任 意 に 探 し て 収 め る 。 後 者 の 場 合 、 フ ォ ー ク リ フ ト ２ の 作 業 者 は 、 フ
ォ ー ク リ フ ト ２ に 搭 載 さ れ た 端 末 機 に よ り 、 空 コ ン テ ナ を 収 め た 保 管 場 所 の 番 地 を 管 理 セ
ン タ ー ３ の Ｃ Ｐ Ｕ に イ ン プ ッ ト し な け れ ば な ら な い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド １ か ら の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 他 の 動 き と し て 、 製 品 充 填 の た め の 搬 出
が あ る 。 工 場 か ら の 充 填 計 画 指 示 に 従 っ て 、 コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド １ の 管 理 者 は 使 用 す る 空
の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ を 選 択 し 、 Ｃ Ｐ Ｕ に 基 づ い て 作 成 さ れ た 充 填 指 示 書 を フ ォ ー ク リ フ ト
２ の 作 業 者 に 渡 す 。 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の Ｎ ｏ ． か ら 保 管 場 所 の 番 地 が わ か る 。 フ ォ ー ク リ
フ ト ２ の 作 業 者 が 、 そ の 現 場 で 当 該 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ に フ ォ ー ク を 挿 入 す る と 、 読 み 取 ら
れ た ホ ッ パ ー コ ン テ ナ Ｎ ｏ ． が 正 し い か ど う か 、 Ｃ Ｐ Ｕ ソ フ ト に よ り 自 動 判 定 が 行 わ れ る
。 正 し く な い と き は 、 ブ ザ ー で 警 告 し 、 画 面 表 示 も す る こ と が で き る 。 正 し い ホ ッ パ ー コ
ン テ ナ を ダ ン プ シ ャ ー シ （ ト ラ ッ ク ） に 積 み 込 み 、 工 場 の 充 填 場 所 へ 行 く 。 ト ラ ッ ク の 運
転 手 か 現 場 作 業 員 が 、 充 填 指 示 書 に 従 っ て 、 所 定 製 品 を 所 定 量 充 填 す る 。 充 填 が 終 わ っ た
実 入 り コ ン テ ナ は 、 再 び コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド １ に 戻 り 、 出 荷 を 待 つ 間 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ
Ｎ ｏ ． と 保 管 場 所 番 地 で 保 管 管 理 が さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
さ ら に 、 他 の コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド １ か ら の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 動 き と し て 、 製 品 出 荷 の た
め の 出 庫 が あ る 。 管 理 セ ン タ ー ３ か ら 出 さ れ た 出 荷 指 示 書 を 渡 さ れ た フ ォ ー ク リ フ ト ２ の
作 業 者 は 、 そ の 製 品 入 り ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 保 管 場 所 へ 行 き 、 フ ォ ー ク を 挿 入 す る 。 上 記
と 同 様 に 、 正 し い 製 品 入 り ホ ッ パ ー コ ン テ ナ か 否 か が 、 Ｃ Ｐ Ｕ に つ な が っ た 搭 載 端 末 機 に
よ り 自 動 判 定 が さ れ る 。 正 し い 製 品 入 り ホ ッ パ ー コ ン テ ナ で あ れ ば 、 所 定 の 貨 物 車 ま た は
ト ラ ッ ク へ の 積 み 込 み 作 業 が 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
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以 上 が 、 コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド １ に お け る 、 本 発 明 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 保 管 、 入 出 庫 の 管
理 方 法 の 流 れ の 典 型 例 で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 に よ っ て 、 化 学 工 場 等 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド に お い て 、 空 コ ン テ ナ の 入 庫
、 コ ン テ ナ の 洗 浄 、 製 品 の 充 填 、 製 品 入 り コ ン テ ナ の 出 庫 等 の 各 種 作 業 が 正 確 か つ 効 率 的
に 行 え る よ う に 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 保 管 、 入 出 庫 を 的 確 か つ 簡 便 に 管 理 す る シ ス テ ム が
提 供 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
ま た 、 従 来 の 台 帳 管 理 に 比 し て 、 人 為 的 な ミ ス に よ る 誤 充 填 、 誤 出 荷 が な く な り 、 各 ホ ッ
パ ー コ ン テ ナ の 現 況 が 速 や か に 把 握 で き 、 各 種 作 業 が 簡 素 化 さ れ て 、 作 業 性 が 向 上 す る 。
そ の 結 果 、 ホ ッ パ ー コ ン テ ナ の 回 転 も 早 く な り 、 フ ォ ー ク リ フ ト 作 業 者 、 台 帳 管 理 者 等 の
人 員 を 削 減 で き る と い う 効 果 も あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の ホ ッ パ ー コ ン テ ナ 管 理 シ ス テ ム に お け る 、 管 理 方 法 の 流 れ の 一 例 を 示 す
概 略 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 コ ン テ ナ 保 管 ヤ ー ド
２ 　 フ ォ ー ク リ フ ト
３ 　 管 理 セ ン タ ー
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