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Vynédlez sa tfka zariadenia pro odstra-
fiovanie golierov najmé na ingotoch pred
valcovanim a rie$i odstrdnenie havarijného
stavu valcdovacej stolice a valnikov slabin-
gu.
Zariadenie pre odstraiiovanie golierov naj-
mé na ingotoch pred valcovanim znazorne-
né na obr. 1, pozostdva z pevného stola
(10) upevneného na prietniku (11) a
umiestneného medzi valtekmi (30) doprav-
nika, priom s pevnym stojanom [20) a hor- Obr. 1
nym prietnikom (24) tviori tuhy uzavrety
ram, vo vedeniach (22), ktorého je klzne
umiestnend lisovacia hlava (22) pohdnana
s vyhodou dvoma synchrénne pracujacimi
priamogdarymi silovymi jednotkami (23) s
maximalnym zdvihom (50) dvojnasobne
vat¥im, ako maximélna hrabka valcovaného
ingotu. :
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Vynélez sa tyka zariadenia pre odstra-
fiovanie golierov najm# na ingotoch pred

valcovanim a - riedi odstrdnenie havarijné-’

ho stavu valcovacej stolice a valnikov sla-
bingu.

Goliere na ingqtoch vznikaji lodlievanim
ocele do Ciastone poSkodenych kokil, ke-
dy v pétej Casti medzi podloZkou a koki-
lou sa vytvori medzera, do ktorej zatefie
dast ocele. Tym vznikaji na ingote neZia-
dice vystupky, ktoré pri doprave poskiodzu-
jd valdeky dopravnika a taktieZ pri valco-
vani sa zatldCaji do povrchu, o zapriciiiu-
Je znaénd nepodarkoviost hotového vyvalku.
Doteraz zndme zariadenie vo svete piouZiva
na odstranenie golierov iopalovaci strioj, kto-
rého postvne hordky oddeluji neZiaduce
vystupky na ingote. Takéto zariadenie je
velmi zloZité, priestorove a funk&ne néroc-
né, pricom €asovo ovplyviiuje priechodnost
ingotov v technologickej-linke,

Uvedené nedostatky odstraiiuje a pro-
blém riedi zariadenie pre odstraiiovanie go-
lierov najmé na ingotoch pred valcovanim
podla vynédlezu. Podstata vynédlezu spodiva
v tom, Ze zariadenie pozostdva z pevného
stola upevneného na priedniku a umiest-
neného medzi valéekmi dopravnika. S pev-

nym stojanom ‘a hornym ‘priednikoni ‘tviori

tuhy uzavrety rdm, vio vedeniach ktorého
je klzne umiestnend lisovacia hlava pohé&-
fland s vyhodou dvoma synchrénne pracu-
jicimi priamo&iarymi silovymi jednotkami
s maximélnym zdvihom dvojndsobne va&3im
ako maximélna hrdbka valcovaného ingo-
tu.

V¢hody vyndlezu vodi doterajSiemu stavu
techniky vo svete si znatné a spofivaji v
tom, Ze je vytvorené zariadenie, ktoré jed-
- noduchym spodsobom odstratiuje goliere z
ingotov, prichddzajdcich do valcovacej tra-
te slabingu, pri¢om zariadenie je priamo
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zabudované do dopravnej linky, ¢im nie je
naruSeny technologicky tok materidlu. Pri
lisovani vznikd minim4lny iodpad, takZe nie
je potrebné vybudovat zvl4Stne odpadové
hospodédrstvo. PouZitim zariadenia sa zni%i
poSkiodzovanie valéekiov dopravnika, zniZi
sa odpad pri iodstrihovani koncov za valco-
vaciou stiolicou a zvysi sa kvalita vyvalco-
vaného materidlu.

Priklad uskutotnenia zariadenia podla
vyndlezu je zndzorneny na priloZenych vy-
kresoch, pri¢om obr. 1 znédzoriiuje bony
pohlad na zariadenie a obr. 2 zndzoriiuje
Celny pohlad so schematickym vyjadrenim
hlavngch &asti zariadenia a upravovangch
ingotov.

Pevny stdl 10 upevneny na prietniku 11
je umiestneny medzi val¢ekmi 30 dopravni-
ka, priom s pevnym stojaniom 20 a hornym
prieCnikom 24 tvori tuhy uzavrety rdm, vo
vedeniach 22, ktorého je klzne umiestnend
lisovacia hlava 21, pohéaiiand s vyhodou dvo-
ma synchronne pracujicimi silovymi jed-
notkami 23, ktorych maximélny zdvih S0
je dviojndsobne vd&si ako maximélna hrab-
ka 53 valcovaného ingotu 40.

Po prisune ingotov 40 do zariadenia sa
tieto zastavia tak, Ze sviojim dolnym vystup-

- kom goliera 41 ostand na pracovnej plo-

che pevného stola 10. Po prisune lisovacej
hlavy 21 do polohy 51 sa ingoty 40 pritls-
¢aji k pevnému stolu 10 a tym zarovnéva-
ju goliere 41, pridom tieto sa deformuji
smerom von z ‘ingotu. Podla potreby sa
tkon mdZe zopakovat. Po zdvihnuti lisova-
cej hlavy 21 do vychodzej polohy vo vyske
52 pokra&uja ingoty 40 po val&ekoch 30 do-
pravnika do valcovacej stolice slabingu.

Vynélez moZno vyuZit aj na lisovacich
linkdch s plynulym technologickfm tokom
materiglu. .

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre odstraiiovanie golierov
najmé na ingotoch pred valcovanim vyzna-
¢ujice sa tym, Ze pozostdva z pevného sto-
la (10) upevneného na prietniku (11) a
umiestneného medzi. valéekmi (30) doprav-
nika, prifom s pevnym stojanom (20) a
hornym ‘prie€nikom (24) tvori tuhy uzavre-

ty rdm, vo vedeniach (22), ktorého je klz-
ne umiestnend lisovacia hlava (22) pohé-
fland s vfhodou dvoma synchrénne pracujt-
cimi priamog¢iarymi silovymi jednotkami {23)
s maximdlnym zdvihom (50) dvojnédsobne
vdCsim ako maximélna hrabka (53) valco-
vaného ingotu,
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Obr. 2
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