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@ Procédé de décoration polychrome des cuirs ou analogues.

Linvention concerne un procédé de décoration poly-

~ chrome des cuirs ou analogues.

L'abjet de linvention est un procédé de décoration poly-
chrome de cuirs ou analogues, caractérisé en ce qu'il consiste
3 préparer la surface du cuir & décorer en la revétant d'une
matiére contenant une résine ayant une irés bonne réceptiviié
aux colorants ou encres sublimables en phase vapeur, en
séchant éventuellement le cuir ainsi revétu puis en revétant
ladite surface ainsi traiide d'une laque antiadhérente et don-
nant un bel état de surface, puis & presser sur la surface ainsi
préparée un support-transfert portant un motif décoratif & base
de coiorants ou encres sublimables, tout en chauffant ledit
suppeit 3 une température appropriée et, enfin, 3 retirer ledit
support. .

Application 3 la décoration polychrome de tous cuirs,
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PROCEDE DE DECORATION POLYCHROME
DES CUIRS OU ANALOGUES

La présente invention concerne un procédé de dé-
coration polychrome de cuirs, crofites de cuir ou analogues
et plus précisément un procédé de traitement et préparation
des cuirs pour les rendre aptes & &tre décorés par transfert
de colorants sublimables.

On connait ce type de colorants qul ont la pro-.
prlete, lorsqu ils sont portés 3 une certaine temperature,
de passer directement de la phase solide i la phase vapeur.
Cette propriété est déja utilisée notamment pour la décora?r
tion de certains textiles synthé&tiques. On opére, en effet,
couramment la décoration de tissus en fibres synthétiques
(polyester essentiellement) par transfert d'un motif coloré
réalisé a l'aide de colorants sublimables depuis une feuille
support par exemple, sur un tel tissu. En'pressanttumatelle
feuille sur le tissu et en chauffant 3 une températuire appro-
priée les colorants passent en phase vapeur et lmpregnent la
masse de fibres synthétiques.

Une telle technique n'a pu 3 ce jour &tre appli-

quée a la décoration des cuirs, lesquels sont habituellement'

décorés a la main, au rouleau, par sérigraphie, etc...

Le but de la présente invention est préciéément
de proposer un procédé de décoration polychrome des cuirs ou
analogues 3 l'aide de tels colorants sublimables notamment en
mettant en oeuvre une technique orlglnale de preparatlon des
cuirs & décorer. ) .

A cet effet, l'invention a pour objet un procédsé
de décoration polychrome de cuirs ou analogues, caractérisé
‘en ce qu'il consiste 3 préparer la surface du cuir i décorer
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en la revétant d'une matiére contenant une ré&sine ayant une
trés bonne réceptivité& aux colorants ou encres sublimables
en phase vapeur, en séchant éventuellement le cuir ainsi re-
vétu, puis en revétant ladite surface ainsi traitée d'une la-
que anti-adhé&rente et donnant un bel état de surface, puis §
presser sur la surface ainsi préparée un support-transfert
portant un motif décoratif 3 base de colorants ou encres su-
blimables, tout en chauffant ledit support & une ﬁempérature
appropriée et, enfin, 3 retirer ledit support. '

De préférence, la résine & haute réceptivité est
choisie dans le groupe formé des résines polyesters, poly-
uréthanes, métacrylates, polyamides et acryliques.

La matiére contenant une telle résine est un re-
vétement liquide appliqué par pulvérisation ou similaire de
préférence, ce rev@tement &tant rdalisé 3 parfir d'un prépo-
lymére ou d'une solution aqueuse de l'une des résines susnom-
mées.,

Dans le cas d'un prépolymére on ajoute avantageu-
sement un solvant approprié afin d'obtenir une viscosité ap-
proprige a la pulvérisation en particulier ainsi qu'éventuel-
lement un agent donnant de la souplesse.

La matiére contenant une telle résine 3 haute ré-
ceptivité peut étre également un film 3 1'état piteux appli-
qué par exemple par transfert ou bien un film 3 1'état solide
lié par une résine adhésive liquide ou un intermédiaire ther-
moplastique ou thermofusible. '

D'autres caractéristiques et avantages ressorti-
ront de la description qui va suivre de modes de mise en oeu-
vre du procédé selon l'invention.

Conformément & l'inVention, on prépare le cuir a
décorer en revétant sa surface d'une mati®re contenant une
résine a haute réceptivité vis-a-vis de colorants ou encres
sublimables en phase vapeur.

Ce revétement se fait avantageusement par pulvé-
risation 3§ 1'aide d'un pistolet d'un liquide contenant une
résine appropriée répondant au critdre ci-dessus et choisie
par exemple dans le groupe comprénant des résines polyesters,
polyuréthanes, métacrylates, polyamides et acryliques. Ces
types de résines sont, en effet, connues pour leur excellente
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perméabilité aux vapeurs des colorants ou encres sublimables

"habituellement utilisés.

Bien entendu, d'autres résines gue
celles énumérées plus haut présentant les_mémes propriétés
vig-a-vis des ¢olorants sublimabies actuels ou'des.nouVeaux
gqui pourraient gtre proposés dans l'avenir, pourraient stre
retenues pour la mise en oeuvre du prqcédé.de'l'inyention.

Suivant un premier mode de mise en oeuvre d'une
telle pulvérisation, on utilise un prépolymére de polyester
ou de polyuréthane é-l'état liguide, avec son accélérateur et
son catalyseur approprié;LUn tel prépolymére avec ses adjuvants,
existe dans le commerce. Il est évehtuellement dilué dans ﬁn
solvant approprié afin de l'amener 3 une bonne viscosité'pour
sa pulvérisation au pistolet. Un tel solvant peut &tre par
exemple de l'acé&tate d'éthyle, le rapport de dilution (20% par
exemple) dépendant en particulierfdes caraétéristiques du pis-
tolet. Ce solvant permet &galement de modifier (accélérer ou
ralentir) la pénétration de la solution dans le cuir.

'~ Eventuellement, on peut &galement ajouﬁer audit
solvant un agent donnant de la souplesée, par exemple un poly-

~

mére de polyuréthane thermoplastique sbuple_a raison de 10%
en poids par rapport'a une résine de base constituée d'un pré-
polymére de polyester. ' _

La solution'est pulvérisée en une ou -plusieurs
passes sur la surface du cuir & décorer,suivant enrparticu—
lier la porosité du cuir, le débit du pistolet et la nature
de la solution. 7 ' '

) Puis on séche le cuir ainsi revétu par -exemple -
dans un tunnel chauffé.

Aprés séchage on revét la surface du cuir ainsi
traitée, de préférence par pulvérisation, d'une lague anti-
adhérente et destinde & donner un bel état de surface a ladite
surface. Il faut; en effet, empécher que la feuille de trans-
fert du motif coloré ne reste collée 3 la surface du cuir,
comme on le verra plus loin. Quant 3 1'état de surface recher-
ché, il s'agit d'un effet de brillant et de glissant notamment.
Cette lagque peut étre constituée de métacrylate et de poly-
éthyléne en solution dans de la méthyl-éthyl-cétone i raison

par exemple<de 2% en poids. .
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La composition de cette laque est choisie de
fagon a avoir un bon comportement aux alentours de 200°C gqui
est la température moyenne de transfert du motif coloré sur
le cuir.>La laque doit également avoir une bonne ré&ceptivité
vis-&-vis des colorants sublimables.

Aprés pulvérisation de la laque on applique sur
la surface du cuir ainsi préparée la feuille ou le film de
transfert sur lequel a &té imprimé 3 la manidre connue par
offset, flexographie, sérigraphie ou autre technique 4d'im-
primerie, un motif décoratif & 1l'aide d'encres contenant des
colorants sublimables & 200°C. De tels films ou feuilles de
transfert sont bien connus et n'ont pas besoin d'étre décrits
plus en détail.

La feuille de transfert, par exemple du papier,
est pressée contre le cuir et chauffée en méme temps 3 l'aide
d'un plateau de presse chauffant porté a 180°C environ.

] La pression et la durée du pressage sont détermi-
nées de fagon que le contact entre papier et cuir soit parfait
sur toute la suxrface, aiﬁsi que la répartition de la chaleur.
Ces paramétres dépendent notamment de la dureté du cuir, de
son épaisseur, de sa planéité.

La durée du pressage est de quelques secondes,
aprés quoi le plateau chauffant est relevé et le papier¥ tfans=
fert retiré, les colorants ayant pénétré dans la masse de la
résine imprégnant le cuir. '

On peut ainsi décorer le cuir avec des motifs po-
lychromes (ou monochromes) extrémement variés.,

Le terme cuir désigne aussi bien les cuirs de
peausserie que lescuirs de sellerie ou les crofités de cuirs
tannés.

Suivant un autre mode de mise en oeuvre de la pul-
vérisation d'une résine liquide on utilise 1l'une des résines
citées plus haut (résine polyuréthane, acrylique ou métacry-
late) en dispersion aqueuse, un tel produit existant dans 1le
Eommerce et pouvant &tre utilisé tel guel.

Une telle solution est moins agressive et moins
chére que 1l'usage d'un solvant.

' Cette pulvérisation (en une ou plusieurs passes)

peut se faire &galement au pistolet. Elle est suivie
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d'un séchagé,'puis d'une pulvérisation d'une laque identique
i celle mentionnée dans 1' exemple précédent ou analogue. ‘
' Enfin, la technique de pressage- chauffage de la.
feullle de transfert. est 1dent1que. '
Suivant une variante de mise en place du revete—
ment érbase de résine, la matlere'contenant la résine a haute

-~

réceptivité peut étre,constituée par un film & 1'état pateux
appliqué par exempie parhtransfert, ou bien un film a l'état
solide 1ié par une résineradhésiVe liquide ou un intermédiaire
thermoplastique ou thermofusible, de tels produits tout-a-fait
appropriés existant dans le commerce. Un tel film p&teux ou
solide peut &tre réalisé & partir de la résine choisie en so-
lution dans un milieu solvant ou en dispersion aqueuse.

La tenpérature de l'oxdre de 180°C 3 200°C & la-

‘quelle s‘'opére le transfert peut étre abalssee si 1'on peut

disposer. de colorants. subllmables s'evaporant & plus basse
température gue les colorants actuels. )
- Le procédé de 1'invention présente par ailleurs

1'avantage substantiel de permettre une verltable industria-

,llsatlon de la décoration polychrome de tous cuirs.

Enfin, l'invention n'est’ évidemment pas limitée
aux modes de'reallsat1on décrits ci-dessus mais en couvre au
contraire toutes les variantes, aussi bien en ce qui concerne
la nature des agents chimiques choisis et leurs conditions
d'usage gque les moyens de mise en oeuvre du procédé tels que
les moyens de revétement. (résine et laque) de la surface du
cuir 3 décorer et les moyens de pressage-chauffage du support
de transfert sur cette surface. ' )
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REVENDICATIONS

1. Procédé de décoration pelychrome de cuirs ou
analogues, caractérisé en ce qu'il conziste a préparer la sur-
face du cuir & décorer en la revdtant d'une matidre contenant
une résine ayant une tré@s bonne réceptivité aux colorants ou
encres sublimables en phase vapeur, en séchant &ventuellement
le cuir ainsi rev&tu puis en revétant ladite surface ainsi
traitée d'une laque anti~adhdrente et donnant un bel é&tat de
surface, puis & presser sur la surface ainsi préparée un sup-
port-~transfert portant un motif décoratif 3 base de colorants
ou encres sublimables, tout en chauffant ledit support i une
température appropriée et, enfin, i retirer ladit support.

2. Procé&dé suivant la revendication 1, caractéri-
s€e en ce que ladite rvésine i haute réceptivité est choisie '
dans le groupe formé des résines polyesters, pclyuréthanes,
métacrylates, polyamides et acryliques.

3. Procédé suivant la revendication 1 ou 2, carac-
térisé en ce que ladite matidre contenant la résine 3 haute
réceptivité est un revétement appligué par pulvérisation ou
analogue.

4. Procédé suivant les revendications 2 et 3, ca-
ractérisé en ce Que ledit revétement est réalisé 3 partir d'un
prépolymére de 1l'une desdites résines 3 haute réceptivité, asso~-
ci& a un accélérateur et 3 un catalyseur et auquel est éven-
tuellement adjeint un solvant en vue d'obtenir une viscosité
appropriée. 7

5. Procédé suivant la revendication 4, caractéri-
sé en ce que ladite sélution_en milieu solvant comporte en ou-
tre un agent donnant de la souplesse.

6. Procédé suivant les revendications 4 et 5 ca-
ractérisé en ce que la résine est un prépolymére de polyester
en solution dans de 1l'acétate d'éthyle dans lequel est incorpo-
ré un polymére de polyuréthane thermoplastique souple 3 raison
de 10% environ en poids par rapport au prépolymére de polyester.

7. Procédé suivant les revendications 2 et 3, ca-
ractérisé en ce que ledit revétement est réalisé i partir d'une

solution aqueuse de l'une desdites résines i haute réceptivité.
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8. Procédé suivant la reVendication 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que ladite matiére contenant la résine 3 haute
réceptivité est constituée par un film & 1'8tat pateux appli-
qué par transfert ou analogue. - -

9. Procddé suivant la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que ladite matidre contenant la résine i haute
réceptivité est constitude par un f£ilm i 1'dtat solide 1ié par
une résine adhésive liguide ou un intermédiaire thermoplasti-
gue ou thermofusible. 7 ' ' | '



