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Verfahren zur Herstellung beschichteter langlicher Werkstiicke

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung profilierter und zumindest

teilweise an den seitlichen Kantenflachen beschichteter langlicher Werkstiicke.

Langliche Werkstiicke mit einem beliebigen Querschnittsprofil werden je nach
Verwendungszweck nach der Formgebung und nach einer Nachbearbeitung
einzelner Flachen und Kanten beschichtet. Die Beschichtung erfolgt entweder
ganzflachig oder ist, insbesondere wenn allein die Verbindungsflachen oder —
elemente beschichtet werden, nur auf Teilbereiche, beispielsweise die seitlichen
Beriihrungsflachen einer Nut-Feder-Verbindung nebeneinander anzuordnender
Leisten, beschrankt.

Derartige Querschnittsprofile sind beispielsweise durch Extrudieren hergestelite
Leisten oder durch Frasen und Hobeln hergestellte FuRbodenleisten wie
Laminatprofile.

Bei der Serienfertigung derartiger beschichteter profilierter Werkstiicke kommt es
einerseits darauf an, die Beschichtung gleichméRig und genau aufzutragen.
Andererseits ist der Fachmann daran interessiert, eine Vorrichtung zu verwenden,
die flexibel umristbar ist und eine Vielzahl verschiedener Werkstlckprofile
aufnehmen oder aber eine Vielzahl unterschiedlicher Seitenflachen beschichten
kann.

Eine derartige Beschichtungsvorrichtung ist in der DE 102 24 238.0 beschrieben.
Diese Druckschrift wird hiermit als Referenz eingeftihrt und ist somit Bestandteil der
Offenbarung.

Die aus dem Stand der Technik bekannten Verfahren zur Beschichtung lénglicher
Werkstiicke gehen unabhangig von den Eigenschaften der verwendeten
Beschichtungsmittel regelméRig davon aus, dass die Werkstticke nach der
Formgebung einem weiteren Nachbearbeitungsschritt, beispielsweise durch Drehen,

Frasen, Hobeln oder Schleifen, insbesondere der Kantenflachen, unterzogen werden
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missen. AnschlieRend kann dann die Beschichtung der Kantenflachen in daftir
vorgesehenen Beschichtungsvorrichtungen erfolgen.

Dabei wird die Formgebung und die Beschichtung in zwei voneinander durch eine
Vorrichtung zur Nachbearbeitung getrennten Vorrichtungen durchgefiihrt. Somit ist
auch die Verwendung mindestens zweier Transportmittel, in die die Werkstlicke
eingespannt und durch die verschiedenen Vorrichtungen gefiihrt werden, notwendig.
Die automatische Beschichtung derartiger Werkstlicke gestaltet sich daher anlagen-
und kostenintensiv.

Es war die Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren anzugeben, dass die Nachteile der
aus dem Stand der Technik bekannten Verfahren nicht aufweist und dennoch

kostengiinstig und flexibel einsetzbar ist.

Die Aufgabe der Erfindung wird durch das Verfahren mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsgeméfen
Verfahrens finden sich in den abhangigen Anspriichen 2 — 9.

Das erfindungsgemafe Verfahren ermdglicht die Herstellung langlicher und
zumindest teilweise an den seitlichen Kantenflachen beschichteter Werkstiicke,
wobei z&hfllissige Materialien direkt nach der Formgebung der Werkstlicke und ohne
einen weiteren Nachbearbeitungsschritt auf die seitlichen Kantenflachen aufgegeben
werden kénnen. Dabei kann die Formgebung und Beschichtung der profilierten
Werkstiicke in einer Anlage erfolgen, wobei vorzugsweise ein und dasselbe
Transportmittel das Material durch die einzelnen Bearbeitungsschritte fiihrt. Die
Werkstiicke kdnnen somit nach der Formgebung ohne ein Umspannen und ohne
Nachbearbeitung beschichtet werden. Das erfindungsgemale Verfahren ist daher
zeit- und kostengiinstig und auf engem Raum durchfiihrbar sowie flexibel auf die
verschiedenen zu beschichtenden Profile umriistbar.

Es war fir den Fachmann Gberraschend, dass mit dem erfindungsgeméafien
Verfahren zahflissige Materialien auf die seitlichen Kantenflachen langlicher
Werkstiicke mit ausgepragtem Querschnittsprofil aufgebracht werden kénnen, ohne

nach der Formgebung einen Nachbearbeitungsschritt durchfiihren zu missen.
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Die Beschichtungsvorrichtung besteht im wesentlichen aus einem Gehause und
einem eine Ausnehmung aufweisenden Beschichtungskopf, in dem eine
Beschichtungsdiise angeordnet ist. Zudem kann mittels eines in dem
Beschichtungskopf anlegbaren Vakuums etwaig tGiberschiissiges Beschichtungsmittel
nach dem Auftrag wieder abgetragen werden. Dieser Schritt kann ebenfalls zur
Einstellung einer definierten Schichtdicke an Beschichtungsmittel durchgefiihrt
werden.

Der Beschichtungskopf weist eine Ausnehmung zum Durchfiihren der zu
beschichtenden Kantenflachen der langlichen Werkstiicke auf. Innerhalb des
Beschichtungskopfs ist zudem eine Beschichtungsdiise und ein Mittel zum
Beaufschlagen der zuvor beschichteten Kantenflachen mit Vakuum angeordnet.
Vorzugsweise ist der Beschichtungskopf auRen an der Beschichtungsvorrichtung
angeordnet, wodurch ein Auswechseln eines defekten Beschichtungskopfes oder
eine Umrlistung auf Beschichtungskopfe mit andersformigen Ausnehmungen
besonders einfach und schnell erfolgen kann. Die Ausnehmung besitzt vorzugsweise
eine Kontour, die im wesentlichen der Querschnittsform der zu beschichtenden
Kantenflachen entspricht.

In dem Beschichtungskopf ist eine Beschichtungsdiise angeordnet. Unter dem
Begriff Beschichtungsdiise wird derjenige Teil der Beschichtungsvorrichtung
verstanden, an dem das Beschichtungsmittel die Beschichtungsvorrichtung verlasst
und der Auftrag auf die zu beschichtenden Flachen erfolgt. Die Beschichtungsdise
besitzt einen Anschluss fiir eine Beschichtungsmittelzuleitung und kann jede
denkbare Form aufweisen, die gewahrleistet, dass ein definierter Volumenstrom an
Beschichtungsmitte! durchflie3t.

Beschichtungsdiise im Sinne der Erfindung bedeutet dabei nicht notwendigerweise,
dass das Beschichtungsmittel durch die Duse fein verteilt werden muss.
Beispielsweise kann das Beschichtungsmittel auch herausquillen und so in Kontakt
mit den zu beschichtenden Kantenflachen gebracht werden.
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Vorzugsweise ist die Beschichtungsduse schlitzformig ausgebildet, wobei die
langliche Ausdehnung des Schlitzes bevorzugt quer zur Férderrichtung der zu
beschichtenden Flache steht. Der Fachmann versteht dabei, dass die Groe der
Beschichtungsdiise, insbesondere die GroRe der Ubergabedffnung, vorzugsweise
die Dicke des Schlitzes, auf die Viskositit des Beschichtungsmittels, die
Fordergeschwindigkeit der zu beschichtenden Fléachen sowie die gewiinschte Dicke
der Beschichtung abgestimmt ist. Durch die Schlitzform der Beschichtungsdiise und
ihre Ausrichtung quer zur Férderrichtung der zu beschichtenden Flache ist ein Uber
die Breite der Flache gleichférmiger und gleichdicker Beschichtungsfilm

" gewahrleistet.

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung erstreckt sich die
Beschichtungsdiise im wesentlichen entlang der Kontour der Ausnehmung des
Beschichtungskopfes. Durch diese vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist eine
besonders gleichmaRige Auftragung des Beschichtungsmittels sowie ein minimaler
Materialverlust, der ausschlieBlich bei der Reinigung des Beschichtungskopfs anfallt,
gewabhrleistet.

Das Beschichtungsmittel kdnnen beispielsweise Lacke oder pigmenthaltige
Flussigkeiten wie Farben, aber auch Klebstoffe sowie Leim oder Grundier- und
Impragniermittel sein. Jeder Stoff, der mittels einer Beschichtungsdiise aufgegeben
werden kann und in der Lage ist, einen Film mit einer durchgehenden Schichtdicke

zu erzeugen, ist vom Erfindungsgedanken umfasst.

In Transportrichtung der Werkstiicke durch die Beschichtungsvorrichtung nach der
Beschichtungsduse ist innerhalb des Beschichtungskopfs zusétzlich ein Mittel
angeordnet, mittels dessen ein Vakuum auf die beschichteten Flachen der
Werkstiicke aufgebracht werden kann. In einer vorteilhaften Ausgestaltung des
erfindungsgemé[sen Verfahrens werden die mittels der Beschichtungsdiise
aufgebrachten z&hfliissigen Beschichtungsmittel von dem nachgeschalteten Vakuum
teilweise wieder abgetragen. In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung wird mittels des Vakuums eine definierte Schichtdicke des aufgetragenen
Beschichtungsmittels eingestellt. In einer Uberaus bevorzugten Ausgestaltung der

Erfindung wird das wieder abgetragene Beschichtungsmittel in einer Kammer der
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Beschichtungsvorrichtung, beispielsweise unter Verwendung von Filtern und/oder
Prallblechen, abgeschieden und gesammelt. Eine derartige Kammer ist in der DE
101 10 859.1 beschrieben. Die entsprechende Beschreibung wird hiermit ebenfalls
als Referenz eingefiihrt und ist somit Teil der Offenbarung.

Durch diese liberaus vorteilhafte Ausgestaltung des erfindungsgeméfen Verfahrens
wird auf besonders einfache Weise ein Verfahren zur Verfligung gestellt, das eine
auf die Verwendung abgestimmte Dicke der Beschichtungsmittelschicht einzustellen
in der Lage ist und gleichzeitig das Giberschiissige Material sammelt und
vorzugsweise im Kreislauf fiihrt und somit der Anlage wieder zur Verfligung stellt.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Figuren 1 — 3 naher beschrieben. Die
Figuren enthalten jedoch nur beispielhafte Ausgestaltungen der Erfindung und
schranken den allgemeinen Erfindungsgedanken in keiner Weise ein. Es zeigen

Figur 1 die Seitenansicht einer erfindungsgemafen Beschichtungsvorrichtung,

Figur 2 die schematische Darstellung eines erfindungsgemafen Verfahrens,

Figur 3 eine geschnittene Seitenansicht einer erfindungsgemafien
Abscheidekammer.

In Figur 1 wird die Seitenansicht einer erfindungsgemafen
Beschichtungsvorrichtung 1 gezeigt. Die Beschichtungsvorrichtung 1 besteht aus
einem Gehause 7 und einem daran angeordneten Beschichtungskopf 3. Zu dem
Beschichtungskopf 3 fithren innerhalb des Gehé&uses 7 Leitungen 8 fur den Zu- und
Abfluss von Beschichtungsmitteln und Luft. Der Beschichtungskopf 3 weist eine
Ausnehmung 4 zur Aufnahme des zu beschichtenden Profils des langlichen
Werkstiicks 2 auf. Innerhalb des Beschichtungskopfes 3 ist bei in die Papierebene
hineinlaufender Férderrichtung des Werkstiicks 2 zuvorderst die Beschichtungsdiise
(nicht gezeigt) und dahinter das Mittel zur Beaufschlagung mit Vakuum (nicht
gezeigt) angeordnet. Das Beschichtungsmittel wird tiber die Zuleitung 8 zum
Beschichtungskopf 3 geférdert und auf die seitlichen Kantenflachen 6 aufgetragen.
Das mittels Vakuum abgetragene Beschichtungsmittel wird in dem Luftstrom
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mitgerissen und Gber die Ableitung 8 in das Gehause 7 der
Beschichtungsvorrichtung 1 zurlickgefuhrt.

In Figur 2 wird die schematische Darstellung des erfindungsgeméflen Verfahrens
gezeigt. Das zu formende Material 9 wird in der formgebenden Vorrichtung 10,
beispielsweise einem Extruder oder eine Hobelanlage, zu einem langlichen Material
11 geformt. Das Material 11 durchlauft unmittelbar nach der Formgebung und ohne
eine zusétzliche Nachbearbeitung der zuvor geformten Fléchen die
Beschichtungsvorrichtung 1, in der die Ringe die profilierte Beschichtungsdiise 5
andeuten. Der Beschichtungsdiise 5 wird das Beschichtungsmittel mit der Pumpe 13
aus einem Vorratsbehalter 12 zugeftihrt. Hinter der Beschichtungsdiise wird das
beschichtete Werkstiick 2 mit einem Vakuum beaufschlagt. Das abgetragene
Beschichtungsmittel wird Giber eine in der Beschichtungsvorrichtung 1 befindliche
Abscheidekammer (nicht gezeigt) zurlick zu dem Vorratsbehalter 12 gefihrt.

* In Figur 3 wird eine geschnittene Ansicht einer Abscheidekammer 14 dargestelit. Die
durch Anlagen des Vakuums strémende Luft reif3t iberschiissiges
Beschichtungsmittel von den beschichteten Kantenflachen (nicht gezeigt) mit. Das
Beschichtungsmittel liegt als feine Tropfchen verteilt im Luftstrom vor. Der Luftstrom
tritt in die Abscheidekammer 14 ein und trifft auf das Prallblech 15, an dem sich ein
Grofteil des im Luftstrom befindlichen Beschichtungsmittels abscheidet und in den
Vorrat 16 am Boden der Abscheidekammer 14 abtropft. Aus dem Vorrat kann das
abgeschiedne Beschichtungsmittel, beispielsweise zur Aufbereitung oder zum
Direkteinsatz zurtickgefithrt werden. Der Luftstrom zirkuliert innerhalb der
Abscheidekammer 14 und tritt durch das Lochblech 17 und das Lochblech 18
hindurch in die Filtereinheit 19, in der die feinstverteilten
Beschichtungsmitteltropfchen abgeschieden werden. Der von Beschichtungsmittel
freie Luftstrom verlasst die Abscheidekammer 14 schlieflich im Dachbereich der
Kammer.
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Liste der Bezugszeichen

1 Beschichtungsvorrichtung
2 beschichtetes Werkstiick
3 Beschichtungskopf

4 Ausnehmung

5 Beschichtungsdiise

6 Kantenflache

7 Gehause

8 Leitung flir Zu- und Abfluss
9 zu formendes Material

10  formgebende Vorrichtung
11 geformtes Material

12 Vorratsbehélter

13 Pumpe

14  Abscheidekammer

15 Prallblech

16  Vorrat

17 Lochblech

18  Lochblech

PCT/EP2003/008914
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung profilierter und zumindest teilweise an den
seitlichen Kantenflachen (6) beschichteter langlicher Werkstiicke (2),
dadurch gekennzeichnet, dass die Werkstiicke (2) unmittelbar nach der
Formgebung in einer Beschichtungsvorrichtung (1) mit einem eine
Ausnehmung (4) aufweisenden Beschichtungskopf (3), in dem

- die Kantenflachen (6) an einer Beschichtungsdise (5) vorbeigefihrt
werden und
- die Kantenflachen (6) nach dem Auftragen eines z&hflissigen
Beschichtungsmittels mit einem Vakuum beaufschlagt werden,
beschichtet werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Werkstiicke
(2) mit ein und demselben Transportmittel durch eine formgebende
Vorrichtung (10) und die Beschichtungsvorrichtung (1) gefihrt werden.

3. Verfahren nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Werkstlcke (2) aus Holz oder holzartigen
Werkstoffen, Metall, Kunststoff, oder Mischungen und Verbundwerkstoffen

aus wenigstens zwei dieser Materialien bestehen.

4, Verfahren nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die seitlichen Kantenflachen (6) entlang der offenen
Seite der Ausnehmung (4) gefithrt und dabei mittels der Beschichtungsdiise
(5) beschichtet werden.

5. Verfahren nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kontour der Ausnehmung (4) im wesentlichen die
Querschnittsform der zu beschichtenden Kantenflache (6) aufweist.

6. Verfahren nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass sich die Beschichtungsdiise (5) im wesentlichen
entlang der Kontour der Ausnehmung (4) erstreckt.
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Verfahren nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die mit der Beschichtungsdtise (5) aufgediisten
zahfliissigen Materialien durch das nachfolgende Vakuum teilweise wieder
abgetragen werden.

Verfahren nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der durch das Vakuum an den Kantenflachen (6)
vorbeigefiihrte Luftstrom in die Beschichtungsvorrichtung (1) gefihrt wird und
das abgetragene Beschichtungsmittel aus dem Luftstrom in einer Kammer
(14) der Beschichtungsvorrichtung (1) abgeschieden und gesammelt wird.

Verfahren nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die zahfliissigen Materialien Farben, Lacke oder
Klebstoffe sind.
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VERTRAG’BER DIE INTERNATIONALE ZUSAMM&ARBEIT

5 AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS
INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT recn 12 MOV 2003
(Artikel 18 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 2 WIPO FoT__
Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts | WEITERES siehe Mitteilung tber die Ubermittlun 7 des nternationalen
Recherchenberichts (Formblait PCT/ISA/220) sowie, soweit
SCLO002PCT VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 }
Internationales Aktenzeichen internationales Anmeldedatum (Friihestes) Pyioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr)
(Tag/Monat/Jahr) i
PCT/EP 03/08914 12/08/2003 1@/08/2002
Anmelder \

JOSEF SCHIELE OHG

Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehérde erstellt und wird dem Anmelder geman
Artikel 18 ibermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Biiro tibermittelt.

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt 3 Bléatter.
Dariiber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei.

1. Grundlage des Berichts

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache
durchgefiihrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist.

D Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behdrde eingereichten Ubérsetzung der internationalen
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefiihrt worden.
b. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid— und/oder Aminosiuresequenz ist die internationale
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefiihrt worden, das :

in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. ,
zusammen mit der internationalen Anmeldung in computeriesbarer Form eingereicht wordeh ist.

bei der Behdrde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. lf
bei der Behdrde nachiraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. i

Die Erklarung, daB das nachtréglich eingereichte schriftiiche Sequenzprotokoll nicht tiber dén Offenbarungsgehalt der
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. ;},

Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen féequenzprotokoll entsprechen,
wurde vorgelegt. i :

Bestimmte Anspriche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (sishe Feld 1).
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siche Feld Il).

OO O OOdod

4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung g
L—_| wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. !
[X]  wurde der Wortiaut von der Behorde wie folgt festgesetzt:
VERFAHREN ZUR BESCHICHTUNG LANGLICHER WERKSTUCKE

5. Hinsichtlich der Zusammenfassung

D wird der vom Anmeider eingereichte Wortlaut genehmigt.

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld Il angegebenen Fassung von der Behdrde festgesetzt. Der
Anmelder kann der Behérde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen
Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen.

6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentlichen: Abb. Nr. __1
m wie vom Anmelder vorgeschlagen D keine der Abb.
D weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat.
D weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet.

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1998)

e,



Internatio.;cation No

PCT/EP 03/08914

INTERNATIONAL SEARCH REPORT

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

IPC 7 BO5D1/00 B0O5D7/06 B05B15/04

According to International Patent Classification ({PC) or to both national classification and IPC

B, FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

IPC 7 BO5D BO5B BO5C

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

EPO-Internal, WPI Data, PAJ

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category ° | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant 1o claim No,
X DE 101 00 518 A (JOSEF SCHIELE OHG) 1-6,9
11 July 2002 (2002-07-11)
Y paragraphs ‘0009!-°0012!; claims; figure 7,8
P,Y DE 101 10 859 A (JOSEF SCHIELE OHG) 7,8
12 September 2002 (2002-09-12)
figure
A DE 92 14 293 U (JOSEF SCHIELE) 1-9

11 March 1993 (1993-03-11)
page 12 -page 18; figure 2

I:I Further documents are listed in the continuation of box C.

Patent family members are listed in annex.

° Special calegories of cited documents :

"A' document defining the general state of the art which is not
considered to be ot particular relevance

"E" earlier document but published on or after the international
filing date

*L* document which may throw doubts on priority claim(s) or
which is cited to establish the publication date of another
cilation or other special reason (as specified)

*0" document teferring to an oral disclosure, use, exhibition or
other means

*P* document published prior to the international fiing date but
later than the priority date claimed

*T* later document published after the international filing date
or priority date and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the
invention

*X* document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered nove! or cannot be considered to
involve an inventive step when the document is taken alone

*Y¥* document of paricular relevance; the claimed invention
cannot be considered to involve an inventive step when the
document is combined with one or more other such docu—
!n?trlmts, ?‘uch combination being obvious to a person skilled
in the art.

*&* document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

4 November 2003

Date of mailing of the international search report

13/11/2003

Name and mailing address of the ISA
European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Fourgeaud, D ,

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internatio

pplication No

PCT/EP 03/08914

Patent document Publication Patent family Publication

cited in search report date member(s) date

DE 10100518 A 11-07-2002 DE 10100518 Al 11-07-2002
Wo 02053296 Al 11-07-2002
EP 1351777 Al 15-10-2003

DE 10110859 A 12-09-2002 DE 10110859 Al 12-09-2002
WO 02072279 Al 19-09-2002

DE 9214293 u 11-03-1993 DE 9214293 U1 11-03-1993

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

lnternatio‘ Aktenzeichen

PCT/EP 03/08914

A. KLASSIFIZIERUNG DI SANMELDUgGSGEG NSTANDES

IPK 7 BO5D1/00 05D7/06

BO5B15/04

Nach der Internationalen Patentklassifikation (iPK) oder nach der nationalen Kiassifikation und der IPK

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

IPK 7 BO5D BO5B BO5C

Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Recherchierte aber nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Verdifentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal, WPI Data, PAJ

Wahrend der internationalen Recherche konsuitierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und ewvtl. verwendete Suchbegrifie)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

11. Marz 1993 (1993-03-11)
Seite 12 -Seite 18; Abbildung 2

Kategorie® | Bezelchnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
X DE 101 00 518 A (JOSEF SCHIELE OHG) 1-6,9
11. Juli 2002 (2002-07-11)
Y Absatze °0009!-°0012!; Anspriiche; 7,8
Abbildung
P,Y DE 101 10 859 A (JOSEF SCHIELE OHG) 7,8
12. September 2002 (2002-09-12)
Abbildung
A DE 92 14 293 U (JOSEF SCHIELE) 1-9

Weitere Veréffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu
entnehmen

Siehe Anhang Patentfamilie

° Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen

*A' Verdifentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

*E' alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist

L' Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhatt er—
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdifentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Versifentlichung belegt werden
soll oder die aus eihem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefithrt)

*0* Verdffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, elne Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

*P' Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritétsdatum verdffentlicht worden ist

*T* Spétere Verdffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verbifentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Versténdnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

*X* Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Verétfentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y* Verdftentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachiet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Verbffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"&’ Verdifentiichung, die Mitglied derselben Patentfamiiie Ist

Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche

4. November 2003

Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts

13/11/2003

Name und Postanschriit der Internationalen Recherchenbehérde
Europdisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchiigter Bediensteter

Fourgeaud, D

Formblait PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Juli 1992)




INTERNATIONALER I‘)HERCHENBERICHT

Angaben zu Verdffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehoren

lntemaWktenzeichen

PCT/EP 03/08914

Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefithrtes Patentdokument Verbffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
DE 10100518 A 11-07-2002 DE 10100518 Al 11-07-2002
WO 02053296 Al 11-07-2002
EP 1351777 Al 15-10-2003
DE 10110859 A 12-09-2002 DE 10110859 Al 12-09-2002
WO 02072279 Al 19-09-2002
DE 9214293 u 11-03-1993 DE 9214293 Ul 11-03-1993

Formblatt PCT/SA/210 {Anhang Patentfamilie)(Juli 1992)




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

