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Fremgangsmate ved anbringelse av bjelkelag iobygninger og -
slange beregnet pa & anvendes ved fremgangsmaten.

Det er kjent & fremstille bjelkelag i bygninger i form av inntil
hverandre lagte lette byggeelementer av betong, hvert bestdende
av en avlang betongkassett, som er lukket med en betongplate, og
en lydisolering anbragt i et mellomrom mellom denne og kassetten.
Efter at disse sammensatte byggeelementer er lagt ut inntil hver-
andre pd et underlag, f.eks. tversgiende bazrebjelker, har skjsten
mellom nzrliggende sammensatte byggeelementer ofte ved feiltag-
else eller pa grunn av mangelfull arbeidsutfdrelse blitt fylt

med fin mortel. Mortelen har da dannet en bro mellom plate og
kassett 1 de forskjellige byggeelementer. Denne bro har vist

seg 4 vere sazrlig uegnet med hensyn til lydisolering, da den pi
en utmerket mdte overfsrer lydbslgene fra platen til kassetten.

Kfr. k1. 37e-15/00
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Virkningen av den lydisolerende anordning, som er anbragt i
mellomrommet mellom plate og kassett, er praktisk talt blitt
eliminert.

Formilet med den foreliggende oppfinnelse er & avhjelpe denne
mangel. Sartrekket ved oppfinnelsen er at i nevnte mellomrom
nedenfor skjoten innlegges en slange av elastisk materiale som
bléses opp, slik at slangeveggen presses tettende mot de plate-~
formede elementer p& begge sider av skjoten for & hindre fin
mortel fra & trenge ned i nevnte mellomrom og utfylle dette.
Noen bro som virker uheldig med hensyn til lydoverféring, kan
sdledes ikke oppstéd ved utfylling av skjotene med fin mortel,
hvorfor lydisoleringen for det sammensatte byggeelement blir
serlig god. Dessuten blir fugearbeidet ifslge denne fremgangs-
mdte betydelig billigere i forhold til tidligere anvendte frem-
gangsmiter, ifclge hvilke man fyller fugen opp til platen med
et slikt mykt materiale som f.eks. mineralull eller skumplast.

Oppfinnelsen vedrorer ogsé en spesiell utformning av den slange
som er anvendt ved fremgangsmiten.

I det efterftlgende skal oppfinnelsen beskrives nzrmere under
henvisning til tegningen, hvor:

Fig. 1 viser i vertikalt tverrsnitt skjsten mellom to nzrliggende
byggeelementer av den ovenfor angitte type.

Fig. 2 er et sideriss av den ene ende av et sammensatt byggeele-
ment med transportemballasje.

Fig. 3 viser i vertikalt tverrsnitt skjéteﬁ mellom to nzrliggende
byggeelementer for utfyllingen av denne med fin mértel.

Fig. 4 og 9 viser tvéfrsnitt gjennom to forskjellige utforelses-
former av en slange'for anvendelse ved fremgangsmaten.

De p& tegningen viste byggeelementer 1 og 2 bestldr hvert av en
med armeringsjern (ikke vist) forsynt betongkassett 3 og en plan
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betongplate 4+ som dekker over denne og som likeledes er forsynt
med armeringsjern (ikke vist). I mellomrommet 5 mellom disse to
delelementer 3 og 4 er det innlagt en lydisolering 6, som i det
viste utforelseseksempel er tenkt & bestd av parvis sammenlagte,
innbyrdes for innstilling av den samlede tykkelse aksielt for-
skyvbare kiler av neopren eller annet egnet, isotropt elastisk
plast- eller gummimateriale, hvilke kilepar med jevne mellomrom
er lagt ut pd kassettens 3 &vre kant 7. Kilene er siledes valgt
og sédledes anbragt samt elastisiteten i kilematerialet s8ledes
valgt at ved en lasttkning p& platen med 50 kg, sammenpresses
kilene med ca. 0,2 - 0,5 mm, Med en slik konstruksjon fés szrlig
gode lydisoleringsverdier. I hulrommet 8 inne i kassetten 3 er
det innlagt et sjikt 9 av mineralull eller lignende varme- og
lydisolerende materiale.

De sammensatte byggeelementer 1, 2 fremstilles i fabrikk, slik
at de samtlige fir samme tykkelse. For transporten til bygge-
plassen forsynes'byggeelementene langsmed kantene fortrinnsvis
med en beskyttelsesfilm 10 (fig. 2) av plast, slik at mellomrom-
met 5 mellom kassetten 3 og platen 4 blir helt lukket.

P4 byggeplassen anbringes byggeelementene 1, 2 slik at de med
endene understdttes pd et underlag, f.eks. tversgidende bzrebjel-
ker 11, I fugen 12 mellom nzrliggende byggeelementer 1, 2 inn-
fores sementmortel 13, slik at kassettene 3 forenes innbyrdes.
Derefter innlegges i mellomrommet 5 mellom lydisoleringene 6 en
gummi~ eller plastslange 1%, som oppbldses s& kraftig at slange-
veggen 15 presses opp mot platene 4 pd begge sider av fugen 12,
Derefter ifylles i skjoten mellom platene 4, som i platekanten
~er forsynt med en langsgiende not, en fugemasse 16, f.eks. fin
mortel 6. Platenes 4 nzrliggende kantpartier avjevnes ved hjelp
av Sparkelmasse 17, og pa det sdledes ferdige bjelkelag anbringes
et gulvbelegg 18, f.eks. en linoleumsmatte.

5S4 snart fugemassen 16 er storknet, slippes luften ut av siangen
14, som sdledes legger seg plant p& kassettenes 3 Svre kant 7.
Slangen 1% kan hvis det er &nskelig derefter trekkes ut og p& ny
anvendes ved andre skjoter mellom byggeelementene 1, 2,
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Det er innlysende at med anvendelse av en tettende slange fore-
ligger det ikke risiko for dannelse av en fast bro gjennom fuge-
massen 16 mellom plate 4 og kassett 3. Derved blir det ogsa
mulig & f4 en god sirkulasjon av luft, f.eks. varmluft, gjennom
mellomrommet 5 mellom nzrliggende byggeelementer 1, 2.

Som vist i fig. 4 kan slangen 14 hensiktsmessig vare utformet

med en renneformet, langsgéende utvidelse 19 eller wvulst, som
ved anbringelse av slangen griper ned i fugen 12 mellom kasset-
tene 3 og sfiledes sentrerer slangen til riktig stilling like
under skjoten mellom platene 4. For & gi slangen 14 nédvendig
stivhet kan det vare hensiktsmessig i de to ombsyninger 20 som
er diametralt motsatt hverandre, & anbringe langsgiende armer- .
ingstridder 21. Lignende armeringstrader 22 bor ogsd vare inn-
lagt i de langsgiende kantpartier 23, med hvilke den renneformede
utvidelse 19 gir over i slangens 14 hoveddel,

Den viste og beskrevne utfdrelsesform er kun & betrakte som et
eksempel, og sdvel byggeelementenes 1, 2 form og konstruksjon
som slangens 14 utformning kan forandres pd flere midter innenfor.
rammen av kravene,

P>a tentkravw

1. - Fremgangsmate ved énbringelse av et slikt bjelkelag som
bestar av et antall inntil hverandre lagte byggeelementer (1, 2),
hvert sammensatt av et fortrinnsvis kassettformet berende betong-
element (3) og et plateformet betongelement (4) som dekker over
dette, samt en lydisolering (6) anbragt i et mellomrom (5) mel-
lom disse to elementer (3, L), idet efteraﬁ,disse sammensatte
byggeelementer (1, 2) er lagt ut pd et underlag, f.eks. bere-
bjelker (11), fylles skjsten mellom narliggende'plateformede
betongelement (%) med mortel (16) eller lignende masse som
forener elementene innbyrdes, kar akterisert ved:!
at 1 nevnte mellomrom (5) nedenfor skjdten innlegges en slange
;(lh) av elastisk materiéle, som bldses opp slik at slangeveggen
(19 presses tettende mot de ptateformede ®lementer (%) p& begge
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sider av skjoten for & hindre masse (16) fra & trenge ned i
nevnte mellomrom (5) og utfylle dette.

2. Fremgangsmidte som angitt 1 kravl, karakteri -
sert ved at efter at massen (16) i skjoten er storknet,
slippes luften i slangen (14) ut, slik at denne planes ut, hvor-
efter den eventuelt fjernes fra nevnte mellomrom (5).

3. Slange, beregnet pa & anvendes ved fremgangsmdten ifdlge
krav 1 eller 2, karakterisert ved at den er ut-
formet med en renneformet, langsgéende utvidelse (19) eller
vulst,

L, Slange som angitt i krav 3, karakterisert

v e d at den er forsynt med langsgiende armeringstréder (21, 22),
innlagt i slangens diametralt rett overfor hverandre forlopende
omboyninger (20) og/eller ved de lengdekanter (23) av slangen
hvor den renneformede utvidelse gdr over i slangens hoveddel.

Anfgrte publikasjoner: -
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