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(54) Za¥izeni pro opravy tvaru profilu obvodovych
dréaZek kotoudl a kladek

Zaiizeni pro opravy tvaru profilu oms
obvodovjch drazek kotoudl a kladek, zejména
po&kozenjch nebo opotiebovanych drazex
hnacich lanovych kotoudl vytahovych stroji,
které se skladid z noside prenosného ustro-
ji pro opravy drdZek opateného otodnymi
védlci a kotoudi, pomoci kterych je osazen
na obvod opravovaného kotoude a je k nému
pevné fixovan daldimi otolnymi kotoudi
rozmisténymi po obvodu opravovaného kotou-
ge, se kterymi je spojen rozebiratelanymi
tPmeny. Stabilizovan je pomoci opérky op-
fené o podlahu strojovny vytahu nebo jiny
pevny bod. Pfi opravé draZek se gouiije
frézovaci jednotka s tvarovou frezou a ne-
sousledné frézovani pii rudnim otadeni
hnaciho lanového kotoude.
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Vyndlez YeSi zarizeni pro opravy tvaru profilu obvodovych
draZek kotoudd a kladek s obvodovou draZkou, zejména hnacich
lanovych kotoudd vytahovych stroji.

Dosud se poSkozené nebo opot¥ebované draiky hmnacich lano-
vych kotoudl vytahovych stroji opravuji tak, Ze se vytahovy
stroj v mist& umisténi vytahu ve strojovné demontuje a hnaci
lanovy kotoud se dopravi do dilny, kde se tvar obvodovych dré-
Zek oprévi soustrufenim. Po opravé je nutné hnaei lanovy kotoué
znova transportovat do strojovny vytahu a provést ndroénou mon-
t4% vytahového stroje a jeho serizeni, Ddle je zném zpisob, kdy
se opot¥ebované draZky hnacich lanovych kotoudld opravuji bez de-
montédfe vytahového stroje p¥imo ve strojovmé vytahu soustruZenim
nebo frézovanim pomoci prenosného idstroji, protoZe tak odpadne
nérodnd demonta? a zpétnd monta¥ vytahového stroje a obtiZny
transport hnaciho lanového kotoude a vyrazné se zkrati doba, po
kterou je vytah z divodu provddéné opravy mimo provoz. Tento
zpisob se vSak pouZiva velmi z¥idka, ojediﬁéle a spiSe zku3ebnsd,
protofe Yadné upewvnéni p¥enosného iustroji pro opravu dréZek,
nutné pro kvalitni a bezpedné opracovdni opravovanych draZek, Je
znadny problém. VyZaduje velmi sloZity soubor upevhovacich p¥i-
pravki, kterymi se ustroji fixuje k vytahovému stroji a k pev-
nym dastem ostatniho zarizeni strojovny riznymi mechanickymi,
ale také pneumatickymi nebo hydraulickymi svérkami, opérkami
a roszpérkami, coZ u nékterych typd vytahl nelze wibec realizo-
vat, takZfe se tento zplisob v praxi neujal.

Uvedené nevyhody odstranuje zai¥izeni podle vyndlezu, jehoZ
podstatou je nosié prenosného dstroji pro opravy drazek, opat¥e-
ny oto¥nymi vdlci a kotoudi, kterymi je osazen na obvod hnaciho
lanového kotoude vytahového stroje a je k nému pevné a bezpelné
fixovdn soustavou dal3ich pF¥itladnych a otoénych kotoudld rozmis-
~ t¥nyeh v riznych Eastech obvodu hnaeiho lanového kotouce vyteho-
vého stroje, se kterymi je spojen postrannimi, otoéné v oséch
pFitla¥nych kotoulld uloZenymi t¥meny, z nichZ alespon jeden pér
Je rozebiratelny a délkové stavitelny. Osy tdchto kotoudd jsou
rovnobdiné, Zar¥izeni pro opravy tvaru profilu obvodovych dridZek
kotoudl a kladek s obvodovou drédZkou je tak bezpelné&, spolehli-
vé, pevné a jednoduZe uloZeno p¥imo na opravovany hnaci lanovy
kotoud vytahového stroje, pfidemZ se k jeho pevné fixaci, nutné
pro ptesné opracovani opravovanych draZek, vyuZivéd jeho opraco-




-2 - 240 996

vaného obvodu. Proti neZddoucimu pohybu po obvodu opravovaného
kotoude je zarizeni stabilizovdno pomoci jednoduché opérky k
pevnému bodu ve strojowvmné vytahu, zejména k podlaze. Prenosné
istroji pro opravu drdZek tvoiri frézovaci jednotka, kterd tva-
rovou frézou, volenou podle druhu a tvaru profilu opravovanych
dréZek, nesouslednym frézovanim drazky opravi. Hnaci lanovy
kotoud vytahového stroje se béhem prace frézovaci jednotky po-
sunuje otaenim pomoci ruéniho nouzového pohonu vytahového stro-
je, k SemuZ je kaZdy vytahovy stroj uzplisoben,

PouZivénim za¥izeni pro opravy tvaru profilu obvodovych
drazek kotoudl a kladek podle vynalezu k opravdm drdZek hnacich
lanovych kotoudld vytahovych stroji se odstrami dosavadni sloZité
manipulace spojené s demontdZi vytahového stroje a transportem
hnaciho lanového kotoude, vyraznd zkrdti doba provddéné opravy
a opravu miZe provést kaZdy kvalifikovany oprava® vytahi.

Na piipojenych vykresech je na obr. 1 schematickf v ndrysu
znédzorndno usporadani vytahového stroje s hnacim lanovym kotou-
dem, na kterém je osazeno zarizeni pro opravy tvaru profilu ob-
vodovych drazek kotoudl a kladek, na obr. 2 pak v‘pﬁdorysu a na
obr. 3 je pak znazornéno nesousledné frézovani, .

Nosi& 2 za¥izeni pro opravu draZek je pomoci otodnych védl-
cd a kotoudh 3 osazen na obvodu hnaciho lanového kotoule 1 vy-
tghového stroje a je k n&mu pevné fixovdn otodnymi kotoudi 4,
se kterymi je spojen pevngmi t¥meny 5 a rozebiretelnymi a sta-
vitelnymi timeny 6 a stabilizovdn pomoci opérky 7, op¥ené o po-
dlahu strojovny. Hnaeci lanovy kotoud 1 se pomoci rudniho posuvu
vytahového stroje ota¥i ve sméru 3ipky a tverovd fréza 9 pienos-
ného tstroji 8 umistiného na nosili 2 opravuje nesouslednym fré-
zovénim draiky hnaciho lanového kotoude 1.

za¥izeni pro opravy tvaru profilu obvodovych drédZek kotou-
&4 a kladek podle vyndlezu se opravi pfimo ve strojovmé vytahu
hnaci lanovy kotoud kaZdého vytahového stroje bez jeho demontaZe.
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za¥{zeni pro opravy tvaru profila obvodovych draZek kotou-
&4 a kladek zshrnujici pienosné ustroji pro opravy dréZek ulo-
%ené na nosidi, vyznadujici se tim, Ze nosi& /2/ p¥enosného Us-
troji /8/ Jje opatien otoénymi vdlei a kotoudi /3/ spojenymi se
soustavou pritla&nych otodnych kotoudd /4/ pomoci t¥ment /5, 6/
a stabilizadni opérkou /7/.

2 vykresy
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