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Sposob obrobki podstaw $mig oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono II sierpnia 1934 r.
Udzielono 25 czerwca 1935 r.
Pierwszenstwo: 23 wrzesnia 1933 r. dla zastrz. 1; 2 lipca 1934 r. dla zastrz. 2—4 (Niemcy).

Zauwazono, ze na podstawach $mig, wy-
konanych z metalu lekkiego, zwlaszcza ze
stopu metali lekkich, zawierajacego magnez,
i scisle dopasowanych do gniazd w piastach,
pojawiaja si¢ w stosunkowo krétkim czasie
rysy oraz inne uszkodzenia, ktére doprowa-
dzaja do zlaman, przyczem daja si¢ zau-
wazyé wyrazne oznaki utlenienia.

Niniejszy wynalazek usuwa te wady
wskutek tego, ze podstawy $mig sa w war-
stwie zewnetrznej poddawane plastycznemu
zgniotowi np. zapomoca walcowania. Chodzi
wigc zasadniczo o to, ze przy gotowych,
obrobionych $migach stosuje si¢ na po-
wierzchni podstawy $migi dodatkowy za-
bieg przy normalnej temperaturze. Przy

tym zabiegu na zimno zewnetrzny ksztalt
pozostaje z dokladnoscia mniej wiecej do
0,01 mm zupelnie ten sam. Préby ze $mi-
gami, u ktérych stosowano ten zabieg, wy-
kazaly znaczne zwigkszenie si¢ wytrzyma-
tosci, a tem samem przedluzenie czasu uzy-
walnosci w poréwnaniu z $migami, nie pod-
danemi temu zabiegowi, przyczem nie zna-
leziono zadnych oznak nagryzania metalu.

Dla zwigkszenia wytrzymatosci po-
wierzchni podstawy $migi przy poddawa-
niu jej obciskaniu bez nagrzewania przy
utrzymaniu ruchu wzglednego pomigdzy
narzedziem i przedmiotem obrabianym na-
cisk, stosowany wedlug wynalazku, na po-
wierzchnie rozdziela si¢ elastycznie na dwa



lub kilka. miejsc - powierzchni przedmiotu
obrabianego. Osiaga si¢ przez to réwny lub

w przyblizeniu réwny nacisk na wszysthkie -

miejsca obrabianego przedmiota metylko
przy cialach okraglych i :obraca]qcych sie

$cisle okolo osi, lecz réwmiez przy ciatach -

nieokraglych lub obracajgcych sie mimosro-
dowo okolo osi. Ten sposéb dziatania ma
'szczegblne znaczenie wlasnie przy podda-

waniu zgniotowi powierzchni podstaw goto-

wych $mig z metalu lekkiego, zwtaszcza me-
talu elektronowego, ktérych doktadne érod-
kowanie w przyrzadzie naciskowym nie
zawsze jest mozliwe.

Rozdzielone wokolo przedmiotu obrabia-

nego narzady naciskowe s3 wedlug wyna-

lazku tak wzgledem siebie ustawione, ze
przy przesunieciu si¢ narzadu naciskowego
pod wplywem obrabianego przedmiotu na-
cisk na pozostale narzady albo si¢ powigk-
sza, zabezpieczajac ich przyleganie do
przedmiotu obrabianego, albo powigkszony
wskutek przesunigcia si¢ jednego narzadu
nacisk na pozostate narzady zostaje przenie-
siony do. wrzadzenmia - wyréwnawczego.
Wzmocnienie nacisku nastepuje przy obra-
bianiu przedmiotu, obracajacego si¢ mimo-
srodowo, lub przedmiotu nieokraglego lub
nieréwno profilowanego, a przenoszenie wy-
wieranego na pozostale narzedzia zwigkszo-
nego nacisku do urzgdzenia wyréwnaw-
czego nastepuje wtedy, kiedy chodzi o
przedmiot: okragly, lecz posiadajacy na po-
wierzchni mniejsze nieréwnosci. Cisnienie
na narzady naciskowe zostaje dokonywane
zapomocg Srodka tloczacego w postaci cie-
czy lub gazu, dzialajacego na tloki, zaopa-
trzone w narzady naciskowe, np. krazki lub
waltki. Cylindry tych tlokéw sa polaczone
ze soba oraz ze zbiornikiem, wyréwnywaja-
cym ci$nienia, zapomocg przewodu, dopro-
wadzajacego $rodek tloczny.

Na rysunku dla przykladu jest schema-
tycznie uwidocznione urzadzenie naciskowe
wedlug wynalazku.

Obracajaca si¢ w kierunku strzatki pod-

stawa 1 $migi z metalu elektronowego jest
otoczona trzema narzadami naciskowemi w

.postaci krazkéw 2, umieszczonemi wzdluz

promieni obrabianej podstawy $migi. Krazki
2 sa osadzone na tlokach 4, dajacych sie
przesuwaé w cylindrach 3. Cylindry 3 sa
polaczone ze wspélnym przewodem 5, kté-

‘ry zawiera §rodek tloczny w postaci cieczy

lub gazu. Przewéd 5 jest zasilany ze zbior-

nika 6, ktérego gorna czes¢ 7 stanowi po-

wietrznik albo zbiornik wyréwnawczy.

Jedli okragla podstawa I obraca sie mi-
mosrodowo tak, ze jeden z tlokéw nacisko-
wych 4 musi si¢ posunaé wstecz, to wsku-
tek tego wstecznego posuniecia zwieksza
si¢ ci$nienie w przewodzie 5, a tem samem
i ciSnienie na pozostale ttoki 4, wskutek
czego posuwaja si¢ one za ustepujaca pod-
stawa I i moga wyréwnaé naciski, wywie-
rane przez krazki 2. Jesli obrét okraglej
podstawy 1 jest dokonywany okolo jego osi,
a na powierzchni podstawy znajduje sie
np. mala nieréwnosé 8, wéwczas nier6wnosé
ta wciska kazdorazowo jeden tlok 4 do je-
go cylindra 3, zwigksza wiec rowniez cisnie-
nie w przewodzie 5. Poniewaz jednak w tym
przypadku pozostale tloki 4 wskutek do-
kladnego obrotu okolo osi okraglego trzonu
nie ‘przesuwaja si¢, wobec tego powigkszo-
ny na jednem miejscu nacisk moze byé wy-
roéwnany, co zostaje uskutecznione za- po-
srednictwem powietrznika 7. W kazdym
przypadku nacisk na powierzchnie podsta-
wy 1 jest rozdzielony elastycznie na dwa
lub kilka miejsc jej powierzchni w taki spo-
s6b, ze nacisk, stosowany na majaca byé
poddana zgniotowi powierzchnig, pozosta-
je we wszystkich jej miejscach réwny lub
w przyblizeniu réwny, nawet jesli podsta-
wa I nie jest okragla lub obraca SIQ mimo-
$rodowo.

Z powyzszego wynika, zZe urzadzenie
naciskowe wedlug wynalazku moze byé
stosowane réowniez przy powierzchniach ob-
rabianych przedmiotéw o przekroju owal-
nym lub jakimkolwiek innym, gdyz elastycz-



ny podiiali naciske ma: dwa lubikilka miejsc
zawsze tak dziata, ze nacisk, wywierany
przez narzady, sluzace do poddawania po-
wierzchni zgniotowi, pozostaje we wszystkich
miejscach w przyblizeniu réwny.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b obrébki podstaw $mig, wyko-
nanych z lekkiego metalu, w szczeg6lmosci
ze stopu zawierajacego magnez, znamienny
tem, ze zewnetrzna powierzchni¢ podstawy
$migi dopasowanej do gniazda w piascie
poddaje sie plastycznemu zgniotowi bez na-
grzewania zapomoca walcowania lub na-
cisku.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, przy zachowaniu ruchu
wzglednego pomiedzy narzedziem a obra-
bianym przedmiotem, znamienne tem, ze na-
cisk na powierzchni¢ obrabianego przed-
mioctu zostaje elastycznie wywierany na dwa
lub - wigcej miejsc obwodu obrabianego
przedmiotu, przyczem nacisk ten we wszyst-
kich miejscach swego dzialania pozostaje w
przyblizeniu réwny takze przy nieckragtym
lub mimosrodowo obracajacym si¢ obrabia-
nym przedmiocie.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-

- podobnych narzadach,

mienne tem, ze narzady naciskowe, rozmie-
szczone wokolo obrabianego przedmiotu, sa
tak wzgledem siebie ustawione, ze przy
przesunigciu si¢ jednego narzadu wstecz
pod wplywem ksztaltu powierzchni obra-
bianego przedmiotu nacisk na pozostale na-
rzady zostaje wzmocniony w celu zabez-
pieczenia ich przylegania do przedmiotu lub
tez nacisk zwigkszony, spowodowany prze-
sunigciem si¢ jednego narzadu naciskowego
wstecz, zostaje przeniesiony do urzadzenia
wyréwnawczego.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 2 i 3, zna-
mienne tem, Ze narzady naciskowe, np. kraz-
ki Iub watki, sa umieszczone na tlokach lub
znajdujacych sie
pod wptywem czynnika ttoczacego, ktérych
cylindry sa polaczone ze soba oraz ze zbior-
nikiem wyréwnawczym za posrednictwem
przewodu, doprowadzajacego czynnik ttocz-
ny. :

Vereinigte Deutsche -
Metallwerke A. G
Zweigniederlassung
Heddernheimer Kupferwerk.
Zastepca Inz. J. Wyganowski,

rzecznik . patentowy.



No opisu patentowego Nr 21762.

~—n
7
{E—
\ 6
3
2
A 2200, (C 3
4
a2
1 1

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.



	PL21762B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


