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一种用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输

送机

(57)摘要

本实用新型提供了一种用于甘蔗除杂系统

后段的二次除杂输送机，其由打散机构、输送机

构及风选机构三大部分组成；输送机构设有一组

平行排列的输送齿辊，打散机构设有一组平行排

列的打散辊子，打散机构设置在输送机构前端进

料侧的上方，风选机构设置在输送机构后端出料

口处。本二次除杂输送机使用时设置在甘蔗除杂

系统后段，用于处理一次除杂后产生的团装杂

物，使夹杂在杂物中的小段甘蔗分离出来回收。

先由打散机构将团装杂物充分打散，再由输送机

构将打散后的杂物中的泥土和砂石块筛除，然后

送入风选机构中，由风选机构将小段甘蔗和蔗叶

分离，即可将一次除杂中跟随杂物掺杂一起被误

滤除的甘蔗段进行回收，从而减少糖分流失，提

高产糖率和经济效益。
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1.一种用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输送机，其特征是：由打散机构、输送机构及

风选机构三大部分组成；

所述输送机构设有输送机架，输送机架上设有一组平行排列的输送齿辊，各输送齿辊

可转动地支承在输送机架上，相邻两条输送齿辊的相邻侧齿片呈相互错位重叠排布，且齿

片重叠处的齿面两侧及齿顶处设有连续均匀的除杂间隙，相邻两条输送齿辊的齿片在转动

时互不干涉；各输送齿辊之间通过输送机架一侧的多组链传动组件的连接实现联动，且各

输送齿辊共用一台输送机构减速电机作为驱动动力；

所述打散机构设置在所述输送机构前端进料侧的上方，打散机构设有打散机架，打散

机架的前端设有一组平行排列的打散辊子，打散机架的后端设有打散出料口；所述打散辊

子设有中心辊轴，辊轴的外侧圆周面上设有多组径向伸出的柱齿，相邻两条打散辊子的相

邻侧柱齿呈相互错位重叠排布，且相邻两条打散辊子的柱齿在转动时互不干涉；各打散辊

子之间通过打散机架一侧的多组链传动组件的连接实现联动，且各打散辊子共用一台打散

机构减速电机作为驱动动力；

所述风选机构设置在所述输送机构后端出料口处，风选机构设有与输送机构后端出料

口相对接的风罩，风罩内部在对应输送机构最后一条输送齿辊的正下方的位置架设有出风

管，出风管的一端封闭，另一端通过管路与风罩外侧的风机对接，出风管的侧上方管壁上开

有一排出风口，出风口的方向顺着输送机构的出料方向并与之形成一定角度的夹角，使出

风顺着输送机构的出料方向朝向风罩内腔的侧上方吹；风罩内腔的下部通过隔板分隔成甘

蔗通道和蔗叶通道，其中甘蔗通道设置在输送机构出料口近端侧的位置，蔗叶通道设置在

输送机构出料口远端侧的位置。

2.根据权利要求1所述的用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输送机，其特征是：所述输

送齿辊由多段齿圈拼接组装而成。

3.根据权利要求1所述的用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输送机，其特征是：所述输

送机构在对应输送齿辊组的下方架设有泥土收集斗。

4.根据权利要求1所述的用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输送机，其特征是：所述打

散机构的打散辊子设置成与所述输送机构的输送齿辊平行布置。

5.根据权利要求1所述的用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输送机，其特征是：所述打

散机构的打散辊子设置成与所述输送机构的输送齿辊成相互90°布置。

6.根据权利要求1所述的用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输送机，其特征是：所述打

散机构的打散辊子设置有3条。

7.根据权利要求1所述的用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输送机，其特征是：所述出

风管出风口的方向与输送机构的出料方向的夹角θ为30‑60°。

8.根据权利要求1所述的用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输送机，其特征是：所述风

机采用可控制出风风速的变频风机，所述出风管采用可原位旋转并锁定以调节出风口角度

的出风管。
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一种用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输送机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输送机，具体是一种用于

处理一次除杂后产生的团装杂物，使夹杂在杂物中的小段甘蔗分离出来回收的二次除杂输

送机，属于除杂输送设备技术领域。

背景技术

[0002] 糖厂原料甘蔗的收割方式主要有人工收割和机械化收割两种，人工收割劳动强度

大且效率低下，目前已逐步被机械化收割所取代。甘蔗在收割时会携带大量的蔗叶、泥土和

砂石块等夹杂物，不管是人工收割还是机械化收割，甘蔗含杂率都比较高，尤其是机械化收

割由于无法达到较高的剥净率，含杂率高达15％～20％。在蔗糖的生产过程中，过高的甘蔗

含杂率会使糖分损失，影响产糖率及出糖品质，还会增加工艺线上各种设备能耗及磨损，因

此在原料甘蔗进入压榨设备前，要设置相应的甘蔗除杂系统对原料甘蔗进行除杂处理。

[0003] 目前机械化收割的原料甘蔗大多是分段式的小段甘蔗，甘蔗除杂系统在对原料甘

蔗进行一次除杂时产生的团状杂物除了包含有蔗叶、泥土和砂石块，还有部分甘蔗段会跟

随杂物掺杂一起被误滤除。为了减少了糖分流失，提高产糖率，我们希望能将一次除杂中跟

随杂物掺杂一起被误滤除的甘蔗段进行回收，为此我们在甘蔗除杂系统后段增加了二次除

杂输送机。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是提供一种用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输送机，以用于

处理一次除杂后产生的团装杂物，使夹杂在杂物中的小段甘蔗分离出来回收。

[0005] 本实用新型所采用的技术方案如下：

[0006] 一种用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输送机，其由打散机构、输送机构及风选

机构三大部分组成。

[0007] 所述输送机构设有输送机架，输送机架上设有一组平行排列的输送齿辊，各输送

齿辊可转动地支承在输送机架上，相邻两条输送齿辊的相邻侧齿片呈相互错位重叠排布，

且齿片重叠处的齿面两侧及齿顶处设有连续均匀的除杂间隙，相邻两条输送齿辊的齿片在

转动时互不干涉；各输送齿辊之间通过输送机架一侧的多组链传动组件的连接实现联动，

且各输送齿辊共用一台输送机构减速电机作为驱动动力。

[0008] 所述打散机构设置在所述输送机构前端进料侧的上方，打散机构设有打散机架，

打散机架的前端设有一组平行排列的打散辊子，打散机架的后端设有打散出料口；所述打

散辊子设有中心辊轴，辊轴的外侧圆周面上设有多组径向伸出的柱齿，相邻两条打散辊子

的相邻侧柱齿呈相互错位重叠排布，且相邻两条打散辊子的柱齿在转动时互不干涉；各打

散辊子之间通过打散机架一侧的多组链传动组件的连接实现联动，且各打散辊子共用一台

打散机构减速电机作为驱动动力。

[0009] 所述风选机构设置在所述输送机构后端出料口处，风选机构设有与输送机构后端
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出料口相对接的风罩，风罩内部在对应输送机构最后一条输送齿辊的正下方的位置架设有

出风管，出风管的一端封闭，另一端通过管路与风罩外侧的风机对接，出风管的侧上方管壁

上开有一排出风口，出风口的方向顺着输送机构的出料方向并与之形成一定角度的夹角，

使出风顺着输送机构的出料方向朝向风罩内腔的侧上方吹；风罩内腔的下部通过隔板分隔

成甘蔗通道和蔗叶通道，其中甘蔗通道设置在输送机构出料口近端侧的位置，蔗叶通道设

置在输送机构出料口远端侧的位置。

[0010] 进一步的，为了便于加工，所述输送齿辊由多段齿圈拼接组装而成。

[0011] 进一步的，所述输送机构在对应输送齿辊组的下方架设有泥土收集斗。

[0012] 进一步的，根据安装现场的实际需要，所述打散机构的打散辊子可以设置成与所

述输送机构的输送齿辊平行布置，也可以设置成与所述输送机构的输送齿辊成相互90°布

置。

[0013] 进一步的，所述打散机构的打散辊子设置有3条。

[0014] 进一步的，所述出风管出风口的方向与输送机构的出料方向的夹角θ为30‑60°。

[0015] 进一步的，所述风机采用可控制出风风速的变频风机，所述出风管采用可原位旋

转并锁定以调节出风口角度的出风管，使用时可根据蔗叶的干湿程度调整出风风速和出风

角度。

[0016] 本实用新型的二次除杂输送机使用时设置在甘蔗除杂系统后段，用于处理一次除

杂后产生的团装杂物，使夹杂在杂物中的小段甘蔗分离出来回收。先由打散机构将团装杂

物充分打散，再由输送机构将打散后的杂物中的泥土和砂石块筛除，然后送入风选机构中，

由风选机构将小段甘蔗和蔗叶分离，即可将一次除杂中跟随杂物掺杂一起被误滤除的甘蔗

段进行回收，从而减少糖分流失，提高产糖率和经济效益。

附图说明

[0017] 图1为本二次除杂输送机的整体结构示意图。

[0018] 图2为风选机构的结构示意图。

[0019] 图3为出风管出风口的方向与输送机构的出料方向的夹角示意图。

[0020] 图中：1‑打散机构，1.1‑打散机架，1.2‑打散辊子，1.3‑打散机构减速电机，2‑输送

机构，2.1‑输送机架，2.2‑输送齿辊，2.3‑输送机构减速电机，3‑风选机构，3.1‑风罩，3.2‑

出风管，3.3‑风机，3.4‑出风口，3.5‑隔板，3.6‑甘蔗通道，3.7‑蔗叶通道。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图对本实用新型做进一步说明。

[0022] 如图1‑3所示，本用于甘蔗除杂系统后段的二次除杂输送机由打散机构1、输送机

构2及风选机构3三大部分组成。

[0023] 所述输送机构2设有输送机架2.1，输送机架2.1上设有一组平行排列的输送齿辊

2.2，各输送齿辊2.2可转动地支承在输送机架2.1上，相邻两条输送齿辊2.2的相邻侧齿片

呈相互错位重叠排布，且齿片重叠处的齿面两侧及齿顶处设有连续均匀的除杂间隙，相邻

两条输送齿辊2.2的齿片在转动时互不干涉；各输送齿辊2.2之间通过输送机架2.1一侧的

多组链传动组件的连接实现联动，且各输送齿辊2.2共用一台输送机构减速电机2.3作为驱
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动动力。所述输送齿辊2.2由多段齿圈拼接组装而成。所述输送机构2在对应输送齿辊2.2组

的下方架设有泥土收集斗。

[0024] 所述打散机构1设置在所述输送机构2前端进料侧的上方，打散机构1设有打散机

架1.1，打散机架1.1的前端设有一组平行排列的打散辊子1.2，打散机架1.1的后端设有打

散出料口；所述打散辊子1.2设有中心辊轴，辊轴的外侧圆周面上设有多组径向伸出的柱

齿，相邻两条打散辊子1.2的相邻侧柱齿呈相互错位重叠排布，且相邻两条打散辊子1.2的

柱齿在转动时互不干涉；各打散辊子1.2之间通过打散机架1.1一侧的多组链传动组件的连

接实现联动，且各打散辊子1.2共用一台打散机构减速电机1.3作为驱动动力。所述打散机

构1的打散辊子1.2设置有3条。

[0025] 根据安装现场的实际需要，所述打散机构1的打散辊子1.2可以设置成与所述输送

机构2的输送齿辊2.2平行布置，也可以设置成如图1所示的与所述输送机构2的输送齿辊

2.2成相互90°布置。

[0026] 所述风选机构3设置在所述输送机构2后端出料口处，风选机构3设有与输送机构2

后端出料口相对接的风罩3.1，风罩3.1内部在对应输送机构2最后一条输送齿辊2.2的正下

方的位置架设有出风管3.2，出风管3.2的一端封闭，另一端通过管路与风罩3.1外侧的风机

3.3对接，出风管3.2的侧上方管壁上开有一排出风口3.4，出风口3.4的方向顺着输送机构2

的出料方向并与之形成一定角度的夹角，使出风顺着输送机构2的出料方向朝向风罩3.1内

腔的侧上方吹；风罩3.1内腔的下部通过隔板3.5分隔成甘蔗通道3.6和蔗叶通道3.7，其中

甘蔗通道3.6设置在输送机构2出料口近端侧的位置，蔗叶通道3.7设置在输送机构2出料口

远端侧的位置。所述出风管出风口3.4的方向与输送机构2的出料方向的夹角θ为30‑60°。所

述风机3.3采用可控制出风风速的变频风机，所述出风管3.2采用可原位旋转并锁定以调节

出风口3.4角度的出风管，使用时可根据蔗叶的干湿程度调整出风风速和出风角度。

[0027] 本二次除杂输送机使用时，由皮带输送机将甘蔗一次除杂后产生的团装杂物输送

到打散机构1中，由打散机构1的打散辊子1.2将杂物抛动打散，打散后的杂物散落在输送机

构2前端进料侧的输送齿辊2.2上，由输送机构2的输送齿辊2.2将打散的杂物输送至风选机

构3中，在输送过程中，杂物中的泥土和砂石块会从两两输送齿辊2.2之间的除杂间隙中筛

落至下方的泥土收集斗中，在风选机构3中，由出风管3.2的出风口3.4以一定角度和风速吹

向从输送机构2后端出料口送出并下落的杂物，比重较大的小段甘蔗落入前部的甘蔗通道

3.6中排出并回收至生产线榨糖，蔗叶等轻质的杂物被风吹到后部的蔗叶通道3.7中排出，

由此实现将一次除杂中跟随杂物掺杂一起被误滤除的甘蔗段进行回收。

[0028] 上述图例仅为本实用新型的典型实施例，并不用于限制本实用新型，凡在本实用

新型的精神和原则之内所作的任何修改或等同替换和改进等，均应包含在本实用新型的保

护范围之内。
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