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Es wird eine Vorrichtung zur Bereitstellung von Back-
und Backzusatzstoffen in vorgegebenen Mengen
vorgeschlagen. Die Vorrichtung umfasst
Vorratsbehalter (1), denen je eine Austragseinrichtung
(2) zur Stoffabgabe auf eine Fdrdereinrichtung (3)
zugehdrt, eine  Wiegeeinrichtung und  eine
Steuereinrichtung, welche die Austragseinrichtungen
(2) abhangig vom gemessenen Gewicht im Sinne
eines Austrags von jeweils vorgegebenen Mengen
ansteuert. Um vorteilhafte Verhaltnisse zu schaffen,
wird vorgeschlagen, dass jedem Vorratsbehalter (1)
wenigstens ein Gewichtssensor (4), insbesondere drei
Gewichtssensoren (4), zugeordnet ist, und im
Ubergabebereich von Austragseinrichtung (2) und
Férdereinrichtung (3) eine Staubabsaugung (5)
vorgesehen ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Bereitstellung von Back- und Back-
zusatzstoffen in vorgegebenen Mengen, mit Vorratsbehaltern, denen je eine Austragseinrich-
tung zur Stoffabgabe auf eine Foérdereinrichtung zugehdrt, mit einer Wiegeeinrichtung und mit
einer Steuereinrichtung, welche die Austragseinrichtungen abhangig vom gemessenen Gewicht
im Sinne eines Austrags von jeweils vorgegebenen Mengen ansteuert.

[0002] Derartige Vorrichtungen dienen bei Backereien und GroBbackereien zur Bereitstellung
der definierten Bestandteilmengen einer Backmischung. Die einzelnen Back- und Backzusatz-
stoffe sind in gesonderten Vorratsbehaltern untergebracht und werden gemaB dem Stand der
Technik (ber ein gemeinsames Férderband in einen Auffang-Mischbehalter geférdert. Das
Einwiegen erfolgt beim Stand der Technik derart, dass die Férdereinrichtung mit einer Wiege-
einrichtung ausgestattet ist. Mit solchen Vorrichtungen werden die einzelnen Komponenten,
jede fur sich, nacheinander in den Mischbehdlter eingebracht, wobei die Austragseinrichtungen
von der Steuereinrichtung derart angesteuert werden, dass stets die gewlinschte bzw. erforder-
liche Menge aus dem jeweiligen Vorratsbehalter auf die Foérdereinrichtung, insbesondere ein
Foérderband, abgegeben wird. Nachteilig ist es bei derartigen Vorrichtungen insbesondere, dass
stets nur eine Komponente der Back- bzw. Backzusatzstoffe ausgetragen und verwogen und in
den Mischbehalter eingebracht werden kann. Erst nachdem die jeweilige Komponente in den
Mischbehalter eingebracht wurde kann mit der ndchsten Komponente in gleicher Weise verfah-
ren werden. Zudem tritt eine nicht mindere Staubbelastung beim Austragen der Back- und
Backzusatzstoffe auf die Fordereinrichtung auf. Insbesondere bei besonders feinen Back- und
Backzusatzstoffen fuhrt dies zu einer Verunreinigung der Vorrichtung und Anlage bzw. zu ei-
nem Verlust von Backmitteln.

[0003] Ausgehend von einer Vorrichtung der vorgeschilderten Art liegt der Erfindung die Aufga-
be zugrunde, die vorgeschilderten Mangel zu vermeiden und eine Vorrichtung zur Bereitstellung
von Back- und Backzusatzstoffen zu schaffen, die alle Komponenten in der gewlinschten Men-
ge in besonders kurzer Zeit bereitstellen kann und dabei vorzugsweise nur eine besonders
geringe Staubbelastung verursacht.

[0004] Die Erfindung l6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass jedem Vorratsbehélter wenigs-
tens ein Gewichtssensor, insbesondere drei Gewichtssensoren, zugeordnet ist und im Uberga-
bebereich von Austragseinrichtung und Fdérdereinrichtung eine Staubabsaugung vorgesehen
ist.

[0005] Damit, dass jedem Vorratsbehalter wenigstens ein Gewichtssensor zugeordnet ist,
besteht die Méglichkeit die Austragseinrichtung eines jeden Vorratsbehélters gleichzeitig anzu-
steuern und die erforderlichen Back- und Backzusatzstoffe gleichzeitig auf die Férdereinrich-
tung, insbesondere ein Férderband auszutragen. Mit dem Fdérderband werden die einzelnen
Stoffe in bekannter Weise einer Weiterverarbeitung, insbesondere einem Ubergabe- bzw.
Mischbehalter zugefuhrt. Somit kann innerhalb klrzester Zeit eine gewlinschte Backmischung
vorbereitet und mischfertig aufbereitet werden. Sind insbesondere drei Gewichtssensoren je
Vorratsbehélter vorgesehen, stutzt sich der Vorratsbehélter also auf einer Dreipunktaufhdngung
an einem gemeinsamen Vorrichtungsrahmen ab, so lasst sich das Gewicht von Vorratsbehélter
und Inhaltsstoffen besonders genau und stérungsunanféllig feststellen. Eine exakte Regelung
des Austrags auf die Férdereinrichtung wird somit méglich. Soll die Vorrichtung eine mdglichst
geringe Staubbelastung verursachen bzw. den ,Schwund“ von Backzusatzstoffen im Bereich
der Ubergabe verringern, empfiehlt es sich im Ubergabebereich von Austragseinrichtung und
Fordereinrichtung eine Staubabsaugung vorzusehen.

[0006] In diesem Zusammenhang ist es von Vorteil, wenn der Vorratsbehélter eine Vorrats-
kammer aufweist, die Uber einen Filter an eine Unterdruckférdereinrichtung angeschlossen ist.
Mit dieser Unterdruckférdereinrichtung kann beispielsweise Umgebungsluft durch die Austrags-
einrichtung in den Vorratsbehdlter eingesaugt werden, was bewirken soll, dass Vorratsbehal-
terinhaltsstoffe aufgewirbelt werden, um ein Festsitzen der Stoffe im Behélter zu vermeiden.
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Dies bewirkt zudem, dass die Stoffe bestmdglich aus dem Vorratsbehalter ausgetragen werden
kébnnen. Um dabei zu vermeiden, dass die Back- bzw. Backzusatzstoffe des jeweiligen Behal-
ters von der Unterdruckférdereinrichtung abgesaugt werden, ist die Vorratskammer insbesonde-
re nach oben mit einem Filter abgeschlossen, der sdmtliche Stoffe in den Vorratsbehéltern
zurtckhalt. Zur Reinigung der Filter kann die Forderrichtung der Unterdruckfrdereinrichtung
kurzfristig umgedreht werden und der Filter ausgeblasen bzw. Uber DrickstdBe abgereinigt
werden. Insbesondere um ein Verlegen des Filters zu vermeiden und eine méglichst groBe
Filterflache zur Verfligung zu haben, empfiehlt es sich, wenn der Filtervorratsbehélter oberseitig
die Vorratskammer zumindest nahezu vollstandig tberdeckend in der Vorratskammer angeord-
net ist. Konstruktiv ist die Vorratskammer nach oben mit einem Deckel abgeschlossen und ist
der Filter im Bereich der Trennebene vom Vorratsbehalter und Deckel angeordnet.

[0007] Besonders einfache Verhaltnisse ergeben sich dabei, wenn die Vorratskammern an eine
gemeinsame Unterdruckleitung angeschlossen sind, die Gber Stichleitungen und Ventile in die
Vorratskammer oberhalb des Filters ausmiindet. Die Ventile kdnnen Regel- bzw. Steuerventile
oder einfach Schaltventile sein. Ebenso kénnen Druckregelventile vorgesehen sein, die es
erlauben den in den jeweiligen Vorratsbehalter eingeleiteten Druck in Abhangigkeit des Behal-
terinhalts vorzugeben.

[0008] Der Schwund durch die Absaugung kann insbesondere dadurch besonders gering ge-
halten werden, dass die Staubabsaugung eine im Ubergabebereich von Austragseinrichtung
und Foérdereinrichtung ausmiindende Saugleitung umfasst, die andernends unterhalb des Fil-
ters in die Vorratskammer einmindet. Ist die Vorratskammer mit Unterdruck beaufschlagt saugt
dieser Unterdruck den im Ubergabebereich auffliegenden Staub durch die Saugleitung in den
zugehdérigen Vorratsbehalter zuriick. Der Staub kann sich somit nicht verfliichtigen und bleibt fir
eine weitere Verwendung verfligbar. Der Filter vermeidet dabei eine Absaugung des Staubes
durch die Unterdruckférdereinrichtung. Zur Befillung des Vorratsbehalters kann die Saugleitung
an einen, vorzugsweise trichterférmigen, Beschickungsbehalter angeschlossen werden. Der
Unterdruckforderer férdert dann lber die Saugleitung den jeweiligen Stoff in den Vorratsbehal-
ter. Auch damit wird eine unmaBige Staubbelastung, wie sie beispielsweise beim Einflillen von
Sé&cken in den Vorratsbehalter passiert, vermieden.

[0009] Der Fordereinrichtung, insbesondere dem Forderband kann eine Wiegeeinrichtung
zugehoren. Diese Wiegeeinrichtung dient zur Kontrolle der den Vorratsbehéltern zugeordneten
Gewichtssensoren. Bei Abweichungen kann unmittelbar auf etwaige Defekte riickgeschlossen
werden, was die durch Produktionsausfalle entstehende Zeit reduziert.

[0010] Zur Verbesserung der Staubabsaugung empfiehlt es sich, wenigstens im Ubergabebe-
reich von Austragseinrichtung und Férdereinrichtung eine Abdeckhaube vorzusehen, an welche
die Staubabsaugung angeschlossen ist. Diese Abdeckhaube kann die Foérdereinrichtung auch
vollkommen (berdecken.

[0011] Um bei Absaugung bzw. beim Befiillen der Vorratsbehalter eine ibermaBige Filterbelas-
tung zu vermeiden, kann es von Vorteil sein, oberhalb der Einmindung der Saugleitung in die
Vorratskammer unterhalb des Filters ein gegen den Behélterboden weisendes Leitblech vorzu-
sehen.

[0012] In der Zeichnung ist die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispiels schematisch
dargestellt. Es zeigen

[0013] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung in Schragansicht,
[0014] Fig. 2 die Vorrichtung aus Fig. 1 in Seitenansicht,

[0015] Fig. 3 die Vorrichtung aus Fig. 2 im Schnitt nach der Linie lll-lll im vergréBerten MaBstab
und

[0016] Fig. 4 die Vorrichtung aus Fig. 2 im Schnitt nach der Linie IV-IV im vergréBerten MaB-
stab.

[0017] Eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zur Bereitstellung von Back- und Backzusatzstoffen
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in vorgegebenen Mengen umfasst eine Mehrzahl an Vorratsbehéltern 1. Jedem Vorratsbehélter
1 gehért je eine Austragseinrichtung 2, eine Austragsschnecke, zur Stoffabgabe auf eine Fér-
dereinrichtung 3, ein Férderband, zu. Zudem sind diverse Wiegesensoren, Gewichtssensoren 4,
vorgesehen. Nicht ndher dargestellt ist eine Steuereinrichtung, welche die Austragseinrichtun-
gen 2 abhéngig vom gemessenen Gewicht im Sinne eines Austrags von jeweils vorgegebenen
Mengen an Back- und Backzusatzstoffen auf die Férdereinrichtung 3 ansteuert. Erfindungsge-
maB gehdrt jedem Vorratsbehélter 1 wenigstens ein Gewichtssensor 4 zu. Im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel sind je Vorratsbehalter 1 drei Gewichtssensoren 4 vorgesehen, um eine
saubere Messung des Vorratsbehaltergesamigewichtes zu jedem Zeitpunkt zu erméglichen.
Zudem ist im Ubergabebereich von Austragseinrichtung 2 und Fdrdereinrichtung 3 eine Stau-
babsaugung 5 vorgesehen.

[0018] Jeder Vorratsbehélter 1 weist eine Vorratskammer 6 auf, die lber einen Filter 7 an eine
Unterdruckfdrdereinrichtung 8, eine Saugpumpe, angeschlossen ist. Die Filter 7 sind vorratsbe-
hélteroberseitig, die jeweilige Vorratskammer 6 zumindest nahezu vollstdndig Uberdeckend, in
der Vorratskammer 6, insbesondere in einem Vorratskammerdeckel 9, angeordnet. Alle Vor-
ratskammern 6 sind an eine gemeinsame Unterdruckleitung 10 angeschlossen, die lber Stich-
leitungen 11 und Ventile 12 die jeweilige Vorratskammer 6 oberhalb des Filters 7 ausmindet.

[0019] Die Stauabsaugung 5 umfasst eine im Ubergabebereich von Austragseinrichtung 2 und
Fordereinrichtung 3 ausmiindende Saugleitung 13, die andernends unterhalb des Filters 7 in
die Vorratskammer 6 einmlndet. An diese Saugleitung 13 kann wechselweise ein Saugrohr
angeschlossen werden, wobei beispielsweise einfach ein Schlauchwechsel erfolgt bzw. eine
gesonderte Kupplung vorgesehen ist. Die Saugleitung 13 kann somit auch zur Befiillung des
Vorratsbehélters 6 an einen vorzugsweise trichterformigen Beschickungsbehalter 14 ange-
schlossen werden. Insbesondere Fig. 3 ist zu entnehmen, dass an eine der Saugleitungen, der
dritten Saugleitung von links, ein Schlauch 15 zur Beschickung des Vorratsbehalters 6 an den
Beschickungsbehélter 14 angeschlossen ist.

[0020] Der Foérdereinrichtung 3 gehért ebenfalls eine diverse Wiegesensoren umfassende
Wiegeeinrichtung zu. Zudem ist im Ubergabebereich von Austragseinrichtung 2 und Férderein-
richtung 3 die Abdeckhaube 16 vorgesehen, an welcher die Staubabsaugung 5 angeschlossen
ist. Die Abdeckhaube 16 Uberdeckt das Férderband zumindest nahezu vollstandig. Oberhalb
der Einmiindung der Saugleitung 13 in die Vorratskammer 6 und unterhalb des Filters 7 ist ein
gegen den Behalterboden weisendes Leitblech 17 vorgesehen.

3/8



> dstersichisches AT 513 610 B1 2014-06-15
V patentamt

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Bereitstellung von Back- und Backzusatzstoffen in vorgegebenen Mengen,
mit Vorratsbehaltern (1), denen je eine Austragseinrichtung (2) zur Stoffabgabe auf eine
Férdereinrichtung (3) zugehdrt, mit einer Wiegeeinrichtung und mit einer Steuereinrichtung,
welche die Austragseinrichtungen (2) abhéngig vom gemessenen Gewicht im Sinne eines
Austrags von jeweils vorgegebenen Mengen ansteuert, dadurch gekennzeichnet, dass
jedem Vorratsbehalter (1) wenigstens ein Gewichtssensor (4), insbesondere drei Ge-
wichtssensoren (4), zugeordnet ist, und im Ubergabebereich von Austragseinrichtung (2)
und Fdérdereinrichtung (3) eine Staubabsaugung (5) vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Vorratsbehalter (1) eine
Vorratskammer (6) aufweist, die Uber einen Filter (7) an eine Unterdruckférdereinrichtung
(8) angeschlossen ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Filter (7) Vorratsbehal-
teroberseitig die Vorratskammer (6) zumindest nahezu vollstandig Uberdeckend in der Vor-
ratskammer (6) angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Vor-
ratskammern (6) an eine gemeinsame Unterdruckleitung (10) angeschlossen sind, die Uber
Stichleitungen (11) und Ventile (12) in die Vorratskammer (6) oberhalb des Filters (7) aus-
mindet.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Stau-
babsaugung eine im Ubergabebereich von Austragseinrichtung (2) und Férdereinrichtung
(3) ausmiindende Saugleitung (13) umfasst, die andernends unterhalb des Filters (7) in die
Vorratskammer (6) einmiindet.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Saugleitung (13) zur
Beflillung des Vorratsbehalters (6) an einen, vorzugsweise trichterférmigen, Beschickungs-
behélter (14) anschlieBbar ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der For-
dereinrichtung (3) eine Wiegeeinrichtung zugehdrt.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs-
tens im Ubergabebereich von Austragseinrichtung (2) und Férdereinrichtung (3) eine Ab-
deckhaube (16) vorgesehen ist, an welche die Staubabsaugung (5) angeschlossen ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckhaube (16) die
Fordereinrichtung (3), insbesondere ein Férderband, Uberdeckt.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass oberhalb
der Einmiindung der Saugleitung (13) in die Vorratskammer (6) unterhalb des Filters (7) ein
gegen den Behalterboden weisendes Leitblech (17) vorgesehen ist.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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