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DESCRIPCION

Sistema de calefaccion por induccién y calentador

Campo técnico

La presente invencién se refiere a un sistema de calefaccién por induccién y a un calentador para un dispositivo de
generacién de aerosoles.

Antecedentes

Los articulos para fumar tales como cigarrillos, puros y similares queman tabaco durante su uso para crear humo de
tabaco. Se ha intentado ofrecer alternativas a estos articulos creando productos que liberen compuestos sin combustionar.
Ejemplos de estos productos son los denominados "calentar para no quemar” o los dispositivos o productos para calentar
el tabaco, que liberan compuestos al calentar, pero no quemar, el material. El material puede ser, por ejemplo, tabaco u
otros productos sin tabaco, que pueden o no contener nicotina.

El documento WO03063548 describe un agente para calentar materiales que comprende (a) al menos una pluralidad de
susceptores eléctricamente no conductores y (b) al menos una pluralidad de susceptores eléctricamente conductores.
Preferiblemente, los susceptores eléctricamente no conductores comprenden particulas ferrimagnéticas de tamafio
micrométrico y las particulas eléctricamente conductoras comprenden particulas ferromagnéticas o particulas poliméricas
intrinsecamente conductoras.

El documento US2008128078 describe un aparato de calentamiento y un método para utilizarlo en la reparacién de
estructuras compuestas. El aparato de calentamiento incluye una matriz de alta temperatura que contiene particulas
magnéticas. Las particulas magnéticas tienen una temperatura Curie predeterminada. El aparato también incluye una
bobina en comunicacién con una fuente de energia. La bobina esta dispuesta junto a la matriz y las particulas magnéticas.
La bobina proporciona una corriente alterna suficiente para calentar las particulas magnéticas hasta aproximadamente la
temperatura de Curie predeterminada. El método utiliza el calor uniforme proporcionado por el aparato de calentamiento
para adherir un parche de reparacién a un material compuesto.

El documento US2015245669 describe un componente de depésito de liquido de un dispositivo electrénico de vapeo que
incluye una carcasa exterior que se extiende en direccién longitudinal, una entrada de aire y una salida de vapor. Un tubo
interior se encuentra dentro de la carcasa exterior definiendo un paso de aire central que comunica con la entrada y la
salida. Un depdsito de liquido se encuentra en un espacio anular entre la carcasa exterior y el tubo interior. Un susceptor
es adyacente al paso de aire central, y una mecha esta en comunicacién con el depdsito de liquido y en comunicacion
térmica con el susceptor de tal manera que el susceptor es operable para calentar el material liquido a una temperatura
para vaporizar el material liquido y formar un vapor en el paso de aire central. EI componente del depésito de liquido esta
configurado para conectarse con un componente de la fuente de alimentacién de forma que una fuente de induccidn sea
operable para generar un campo inductivo que caliente el susceptor cuando es alimentado por la fuente de alimentacién.

Breve descripciéon de la invencién

Los aspectos y caracteristicas respectivos de la presente divulgacién se definen en las reivindicaciones adjuntas.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién se pondran de manifiesto a partir de la siguiente descripcién de las
realizaciones preferidas de la invencién, dadas Unicamente a modo de ejemplo, que se hace con referencia a los dibujos
adjuntos.

Breve descripcién de los dibujos

La Figura 1 muestra una vista esquemética en seccién en perspectiva de un elemento calefactor segln un
ejemplo;

La Figura 2 muestra una vista esquemética en seccién en perspectiva de un elemento calefactor segln un
ejemplo;

La Figura 3 muestra una vista esquemética en seccién en perspectiva de un elemento calefactor segln un
ejemplo;

La Figura 4 muestra una vista esquemética en seccién en perspectiva de un elemento calefactor segln un
ejemplo;

La Figura 5 muestra una vista esquemética en perspectiva de un elemento calefactor seglin un ejemplo,
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La Figura 6 muestra una vista esquematica en seccién transversal de un dispositivo generador de aerosoles
segun un ejemplo.

Descripcidn detallada

El calentamiento por induccién es un proceso de calentamiento de un objeto conductor de la electricidad por induccién
electromagnética. El objeto conductor de la electricidad puede denominarse susceptor. Un calentador de induccidén puede
comprender un electroiman y un dispositivo para hacer pasar una corriente eléctrica variable, como una corriente eléctrica
alterna, a través del electroiman. La corriente eléctrica variable en el electroiman produce un campo magnético variable.
El campo magnético variable penetra en un susceptor convenientemente colocado con respecto al electroimén, generando
corrientes de Foucault en el interior del susceptor. El susceptor presenta una resistencia eléctrica a las corrientes de
Foucault y, por tanto, el flujo de las corrientes de Foucault contra esta resistencia hace que el susceptor se caliente por
calentamiento Joule. En los casos en que el susceptor comprenda material ferromagnético como hierro, niquel o cobalto,
también puede generarse calor por las pérdidas por histéresis magnética en el susceptor, es decir, por la orientacién
variable de los dipolos magnéticos en el material magnético como resultado de su alineacién con el campo magnético
variable.

En el calentamiento inductivo, en comparacién con el calentamiento por conduccién, por ejemplo, el calor se genera en
el interior del susceptor, lo que permite un calentamiento rapido. Ademas, no es necesario que haya ningln contacto fisico
entre el calentador inductivo y el susceptor, lo que permite una mayor libertad de construccién y aplicacién.

En referencia a la Figura 1, se muestra una vista esquematica en seccién en perspectiva de un ejemplo de elemento
calefactor 100 que tiene un miembro de ceramica 110 y material susceptor 120 dispuesto dentro del miembro ceramico
110. El elemento calefactor 100 esta dispuesto de modo que el material susceptor 120 genere energia térmica una vez
que el elemento calefactor 100 se coloque dentro de un sistema de induccién electromagnética en funcionamiento. En
otras palabras, el elemento calefactor 100 es para su uso como calefactor inductivo. El miembro de ceramica 110 retendra
el calor generado por el material susceptor 120 y, como tal, el elemento calefactor 100 actta eficazmente para proporcionar
energia térmica. El miembro de ceramica 110 puede tener cualquier forma con el material susceptor 120 incrustado dentro
del miembro de cerdmica 110.

En referencia a la Figura 2, se muestra una vista esquemética en seccién en perspectiva de otro ejemplo de elemento
calefactor 100. El elemento calefactor 100 de la Figura 2 tiene dos regiones: la region Ay la regién B. El material susceptor
120 esté4 distribuido de forma desigual entre las dos regiones, de manera que la regién A tiene una mayor cantidad de
material susceptor 120 en comparaciéon con la regiéon B. En otras palabras, la regiéon A tiene una menor cantidad de
cerdmica en comparacioén con la regién B. El efecto de esta distribucién desigual del material susceptor 120 es que,
cuando el elemento calefactor 100 de la Figura 2 se expone a un campo electromagnético, la regién A se calentard mas
rapidamente que la regidén B, ya que tiene una mayor concentracion de material susceptor 120 en el material ceramico
110 que en la regién B. Ademas, como hay menos material ceramico en la regién A, el nivel general de aislamiento en la
regién A puede ser relativamente menor en comparacién con la regién B y, por lo tanto, el calor puede escapar mas
facilmente de la regién A del elemento calefactor 100. De este modo, se puede crear un elemento calefactor 100 con un
perfil de calentamiento especifico en virtud de la disposicion del material susceptor 120 dentro del elemento calefactor
100. Esto puede ser util para calentar de forma diferente distintas regiones de cualquier material aerosolizable en contacto
con / en las proximidades del elemento calefactor 100. En ello pueden influir el tipo o tipos de material aerosolizable que
se vaya a calentar, las caracteristicas del flujo de aire sobre / a través del elemento calefactor 100 cuando éste se utilice
en un dispositivo de suministro de aerosoles, y/o la distancia desde una regién calentada a una boquilla.

En el ejemplo de la Figura 2, la regién A esté dispuesta hacia un extremo del calentador 100 y la regién B hacia el otro
extremo del calentador 100. En otras palabras, la cantidad de material susceptor 120 dispuesto dentro del miembro de
cerdmica 110 susceptor varia longitudinalmente a lo largo de la longitud del elemento calefactor 100. Como comprendera
el lector experto, son concebibles otras disposiciones. En otras palabras, la concentracién de material susceptor puede
variar a lo largo de cualquier direccidn relativa al calentador. Por ejemplo, ademas o alternativamente, la cantidad de
material susceptor 120 dispuesto dentro del miembro de ceramica 110 puede variar a lo ancho del calentador 100. Cuando
la cantidad de material susceptor 120 varia en dos dimensiones, por ejemplo, una anchura y una longitud, el elemento
calefactor 100 puede formar un perfil de calentamiento bidimensional en uso. En un ejemplo, el elemento calefactor 100
puede tener un conjunto de regiones, cada una de las cuales tiene una cantidad deseada de material susceptor 120
dispuesta con el miembro de ceramica 110. Por lo tanto, cada regién puede considerarse como un "punto de
calentamiento" que tiene su propia tasa particular de calentamiento en funcién de la cantidad de material susceptor 120
dispuesto en esa regién.

Refiriéndose ahora a la Figura 3, se muestra una vista esquematica en seccién en perspectiva de otro ejemplo de elemento
calefactor 100. El elemento calefactor 100 de la Figura 3 tiene tres regiones: la regién A, la regién B y la regién C. El
material susceptor 120 esta distribuido de forma desigual entre las tres regiones, de manera que la regién A tiene una
mayor cantidad de material susceptor 120 en comparacidén con la regién B, y la regién C tiene una mayor cantidad de
material susceptor 120 en comparacién con la regién A. Al igual que en el ejemplo del elemento calefactor 100 de la Figura
2, la distribucién desigual del material susceptor 120 provoca un perfil de calentamiento especifico para el calefactor 100
de la Figura 3. La regién C se calentara mas rapidamente, seguida de la regién Ay, a continuacién, la regién B. En el

3



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2977 803 T3

ejemplo mostrado, la regién C estd hacia un extremo del elemento calefactor 100, la regién A estéd hacia el otro extremo
del elemento calefactor 100, mientras que la regién B esté situada entre las regiones Ay C. De nuevo, como en la Figura
2, la cantidad de material susceptor 120 dispuesto dentro del material susceptor del miembro de ceramica 110 varia
longitudinalmente a lo largo de la longitud del elemento calefactor 100 ilustrado en la Figura 3. Los perfiles de
calentamiento especificos proporcionados por los elementos calefactores 100 mostrados en las figuras 2 y 3 pueden
utilizarse mejor junto con un material aerosolizable especializado que puede variar a lo largo de su longitud.
Opcionalmente, el material aerosolizable especializado también puede variar a lo largo de su anchura si asi se desea. De
este modo, el calentador puede generar aerosol a partir de secciones o porciones especificas del material aerosolizable
que esta sustancialmente alineado con las regiones Ay B (y C para la Figura 3) en momentos especificos durante una
sesidn de fumado. En un ejemplo, el material aerosolizable puede tener una porcién de tabaco, sustancialmente alineada
con la regién de calentamiento rapido A, y una porcién de mentol, sustancialmente alineada con la regién de calentamiento
lento B, de forma que la sesién de fumado comience con un aerosol de tabaco y termine con un aerosol de mentol.

La cantidad de material susceptor 120 dispuesto dentro del miembro de cerdmica 110 en cada regién (A, B o C, por
ejemplo) puede disponerse de modo que la temperatura pico de cada regién, cuando se calienta en uso, se estabilice
sustancialmente a la misma temperatura, pero el tiempo que tarda cada una de las regiones en alcanzar su temperatura
pico varia en funcién del perfil de calentamiento deseado del elemento calefactor 100 concreto. En otras palabras, la tasa
de calentamiento de cada regién variara con el uso.

Alternativamente, la cantidad de material susceptor 120 dispuesto dentro del miembro de cerdmica 110 en cada regién
(A, B o C, por ejemplo) puede disponerse de modo que las temperaturas maximas de cada regién, cuando se calientan
en uso, varien tanto en valor como en tiempo necesario para alcanzar esa temperatura maxima. La cantidad de material
susceptor 120 dispuesto dentro del miembro de cerdmica 110 en cada regién se dispondré en funcién del perfil de
calentamiento deseado del elemento calefactor 100 concreto. En otras palabras, tanto la velocidad de calentamiento como
la temperatura méaxima final de cada regién variaran con el uso. También debe apreciarse que el tipo de material susceptor
puede variar en cada una de las regiones (ademas o alternativamente de la concentracidn), donde el tipo de material
susceptor tiene diferentes caracteristicas de calentamiento (por ejemplo, velocidad de calentamiento, temperatura de
funcionamiento, etc.) y, por lo tanto, una variacién en las temperaturas de cada regién también puede estar influida por la
eleccidon del material susceptor en cada regién.

En un ejemplo, el elemento calefactor 100 puede fabricarse mezclando una pasta cerdmica con la cantidad adecuada de
material susceptor 120. La pasta cerdmica puede colocarse en un molde. A continuacién, la pasta ceramica puede dejarse
cuajar y secar. A continuacién, la pasta cerdmica puede cocerse para que la cerdmica sea dura y rigida y formar asi el
miembro de ceradmica 110 del elemento calefactor 100. En un ejemplo, la cantidad adecuada de material susceptor 120
puede mezclarse a través de una porcidén de la pasta cerdmica que formara finalmente la regién respectiva del elemento
calefactor 100. En otras palabras, la pasta cerdmica se dosifica con el material susceptor 120. El material susceptor 120
puede mezclarse a través de la porcién de pasta ceramica de manera uniforme o desigual, segun determine el perfil de
calentamiento deseado. A continuacién, la porcién de pasta cerdmica puede afiadirse al molde en la posicidn
correspondiente. A continuacién, pueden afiadirse al molde otras porciones de pasta ceramica correspondientes a otras
regiones con diferentes cantidades (o tipos, como se explica méas adelante) de material susceptor 120, en funcién del
perfil de calentamiento que se desee obtener del elemento calefactor 100.

En otro ejemplo, la cantidad adecuada de material susceptor 120 para una regién del elemento calefactor 100 puede
afadirse a la pasta ceramica que ya estd en un molde. La cantidad adecuada de material susceptor 120 puede afiadirse
en el lugar apropiado del molde y mezclarse in situ antes de que la pasta fragle y se hornee. El material susceptor 120
puede mezclarse a través de la porciéon de pasta ceramica de manera uniforme o desigual, segun determine el perfil de
calentamiento deseado. A continuacién, pueden afiadirse otras cantidades de material susceptor 120 en otros lugares del
molde que contiene la pasta cerdmica que corresponden a diferentes regiones de calentamiento en funcién del perfil de
calentamiento deseado del elemento calefactor 100.

En otro ejemplo, el miembro de cerdmica 110 puede fabricarse sinterizando polvo cerdmico para obtener el miembro de
cerdmica 110. El polvo ceramico puede prensarse o moldearse para dar la forma definitiva al miembro de ceramica 110
antes de sinterizarlo. En un ejemplo, puede afiadirse y mezclarse la cantidad adecuada de material susceptor 120 a una
porcién del polvo cerdmico. Esa porcién de polvo, que corresponde a una regidn respectiva del elemento calefactor 100,
puede entonces disponerse en relacién con otras porciones de polvo ceramico correspondientes a otras regiones del
elemento calefactor que tengan diferentes cantidades de material susceptor 120. A continuacién, se puede conformar y
sinterizar la disposicién completa. Como se comenta mas adelante, el proceso de sinterizaciéon permite formar un elemento
calefactor 100 en el que el miembro de cerdmica 110 es poroso. Un miembro de cerdmica poroso 110 puede tener
propiedades de mecha que permitan que un liquido aerosolizable se mueva hasta una posiciéon de calentamiento en el
elemento calefactor 100.

Como resultaria evidente para el lector experto, la cantidad de material susceptor 120 dispuesta en el miembro de
cerdmica 110 también puede describirse como la concentracién del material susceptor 120 dentro del miembro de
cerdmica 110. Para fabricar el elemento calefactor 100, la cantidad de material susceptor 120 puede medirse en una
relacién de concentracién con el miembro de ceramica 110. La relaciéon de concentracién entre la cantidad de material
susceptor 120 y el miembro de ceramica 110 varia segun la regién del elemento calefactor 100. Por ejemplo, una de las
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regiones (A, B o C, por ejemplo) puede tener una relacién de concentracién de material susceptor 120 respecto al miembro
de ceramica 110 diferente a la de otra de las regiones. Como apreciard un conocedor de la técnica, la relacién de
concentracién dentro del elemento calefactor final 100 puede ser diferente de las relaciones de concentracién del material
susceptor en bruto con respecto a la ceramica en bruto debido al proceso de fabricacién. Por ejemplo, puede ser necesario
tener en cuenta la pérdida de agua durante el proceso de fabricacion.

En referencia a la Figura 4, se muestra una vista esquemética en seccién en perspectiva de otro ejemplo de elemento
calefactor 100. El elemento calefactor 100 tiene un miembro de ceramica 110 y material susceptor 120 de diversas formas.
El material susceptor 120 puede tener forma de cualquiera de las varillas 120a, perlas 120b, tubos 120c, fragmentos 120d,
copos 120e o particulas 120f. El material susceptor 120 puede estar formado por un tipo de material susceptor o puede
estar formado por dos 0 mas tipos de materiales susceptores. Los distintos tipos de susceptor permiten alcanzar diferentes
temperaturas maximas. La variacidn tanto del tipo de material susceptor 120 como de la cantidad de ese tipo de material
susceptor 120 en una regién concreta del miembro de ceramica 110 permite crear un perfil de calentamiento muy preciso.
El elemento calefactor 100 mostrado en la Figura 4 puede estar formado de la misma manera que se ha descrito
anteriormente con respecto a las figuras 1-3.

Refiriéndonos ahora a la Figura 5, se muestra una vista esquemética en perspectiva de un elemento calefactor 100. El
elemento calefactor 100 tiene un miembro de cerdmica 110 y un material susceptor 120 como en los ejemplos anteriores,
pero este elemento calefactor 100 se ha formado en forma de tubo hueco y, por lo tanto, tiene una abertura 130 hacia un
orificio pasante 140 desde un extremo del elemento calefactor 100 al otro. Cuando el elemento calefactor 100 de la Figura
5 se coloca en un campo electromagnético, el material susceptor 120 generara calor que el miembro de ceramica 110
retendra e irradiara al entorno circundante. El orificio pasante 140 sera calentado por el elemento calefactor 100
circundante y el calor en el orificio pasante 140 se retendré eficazmente. El elemento calefactor 100 actuara por tanto
como un horno, creando una temperatura elevada en el interior del orificio pasante 140, en el que puede colocarse el
material aerosolizable. Al igual que en los ejemplos de las Figuras 2, 3y 4, el elemento calefactor 100 de la Figura 5 puede
presentar variaciones tanto en las cantidades, como en los tipos, de material susceptor 120 en el elemento calefactor 100.
Por ejemplo, el elemento calefactor 100 puede tener una mayor cantidad de material susceptor 120 situado en una regién
del elemento calefactor 100 que en otra. En un ejemplo, el material susceptor 120 puede estar méas concentrado en un
extremo del elemento calefactor 100 de modo que el horno esté mas caliente en ese extremo para que la generacidén de
aerosol se efectie mas rapidamente. En otras palabras, la cantidad de material susceptor 120 dispuesto dentro del
miembro de ceramica 110 material susceptor varia longitudinalmente a lo largo de la longitud del elemento calefactor de
tubo hueco 100.

El elemento calefactor 100 mostrado en la Figura 5 puede estar formado de la misma manera que se ha descrito
anteriormente con respecto a las Figuras 1-4.

Refiriéndose ahora a la Figura 6, se muestra un dispositivo generador de aerosol 200 que tiene una unidad de potencia
210, una unidad de calentamiento 220 y una boquilla 230. La boquilla 230 esta situada hacia el extremo proximal del
dispositivo 200 mientras que, en el ejemplo mostrado, la unidad de alimentacién 210 esta situada hacia el extremo distante
del dispositivo 200. La unidad de calentamiento 220 esta situada entre la unidad de potencia 210 y la boquilla 230, en el
ejemplo mostrado.

La unidad de calefaccion 220 aloja un calefactor 300. El calentador 300 tiene un miembro de cerdmica 310 que lleva
incrustado material susceptor 320. El calentador 300 también tiene una bobina 330 o una serie de bobinas 330 que
transportan corriente. Las bobinas 330 proporcionan el campo electromagnético para provocar el calentamiento del
material susceptor 320 en el miembro de ceramica 310. Las bobinas 330 estan conectadas a una fuente de energia
proporcionada en la unidad de potencia 210 del dispositivo 200.

El miembro de ceramica 310 puede estar formado de la misma manera que los elementos calefactores 100 a los que se
hace referencia en las Figuras 1-5. Asi, el miembro de ceramica 310 puede formarse a partir de una pasta ceramica colada
o moldeada in situ. En otro ejemplo, la pasta ceramica puede extruirse en forma tubular. La pasta puede dosificarse con
particulas susceptoras. A continuacién, la pasta puede terminarse de ahuecar.

Como también se ha comentado anteriormente con respecto a las Figuras 1-5, el miembro de cerdmica 310 puede
fabricarse en su lugar por sinterizacién, por aplicaciéon de presién o cualquier otra técnica para formar una cerdmica
porosa. Por ejemplo, el miembro de ceramica 310 puede fabricarse mediante prensado isostatico, conformado plastico
(por plantillas, extrusién o moldeo por inyeccién, por ejemplo), o por moldeo. De este modo, el miembro de ceramica 310
creado seria poroso y, por tanto, podria actuar como una mecha para extraer material generador de aerosol de un almacén
de material generador de aerosol en el dispositivo 200, por ejemplo, a través de la fuerza capilar. El miembro de ceramica
310 actuaria, por tanto, como mecha y como calentador del dispositivo 200. En un ejemplo, un extremo del miembro de
cerdmica 310 puede proyectarse hacia un depésito de material generador de aerosol para arrastrar el material generador
de aerosol hacia el calentador 300 para su aerosolizaciéon durante una sesién de humeado.

El miembro de ceramica 310 también puede utilizarse como elemento consumible. En un ejemplo, el miembro de ceramica

310 incrustado con material susceptor 320 puede saturarse con material generador de aerosol, como por ejemplo e-liquido
o extracto concentrado de tabaco y agente generador de aerosol, como por ejemplo glicerol para formar un consumible
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desechable para su uso en un dispositivo generador de aerosol 200. Entre los materiales alternativos se incluyen el
extracto concentrado de tabaco y un agente aglutinante, como por ejemplo el alginato de sodio. El material también puede
incluir, adicional o alternativamente, un aromatizante o saborizante. Tal como se utilizan en la presente, los términos
"saborizante" y "aromatizante" se refieren a materiales que, cuando las normativas locales lo permiten, pueden utilizarse
para crear un sabor o aroma deseados en un producto para consumidores adultos. Los tipos y cantidades de material
susceptor 320 utilizados pueden elegirse especificamente para que funcionen favorablemente con el material generador
de aerosoles presaturado. Por ejemplo, si uno de los miembros de cerdmica 310 tiene un tipo de material generador de
aerosol en un extremo que se va a aerosolizar en primer lugar en una sesién de fumado y un segundo tipo de aerosol en
un segundo extremo que se va a aerosolizar en segundo lugar en la sesién de fumado, el material susceptor 320 puede
ponderarse hacia el primer extremo, o el tipo de material susceptor del primer extremo puede elegirse de forma que
alcance una temperatura més alta que el tipo del segundo extremo.

Una serie de calentadores 300 puede estar provista de cargas similares o diferentes de material susceptor 320 con cada
calentador 300 configurado para proporcionar un perfil de calentamiento similar o diferente en uso. De este modo, el
calentador 300 puede retirarse de un dispositivo generador de aerosol 200 y sustituirse por un calentador 300 que
proporcione el perfil de calentamiento preferido para la sesién de ahumado. Esto puede deberse a que una seleccién
particular de material aerosolizable se calienta preferentemente con un perfil de calentamiento concreto.

El miembro de ceramica 110, 310 puede estar formado de cualquier material cerdmico adecuado. Por ejemplo, el miembro
de ceramica 110, 310 puede estar formado por cualquier material cerdmico adecuado que pueda conformar una torta
rigida o una pastilla. Por ejemplo, el miembro de ceramica 110, 310 puede estar formado por cualquier material ceramico
adecuado que pueda conformar una torta porosa o una pastilla porosa. Por ejemplo, el material cerdmico puede estar
formado, entre otros, por al menos uno de los siguientes: alimina, circonio, itria, carbonato célcico y sulfato calcico.

El material susceptor 120, 320 puede estar formado por cualquier material susceptor adecuado, por ejemplo al menos
uno de los siguientes, o cualquier combinacién de los mismos: hierro, aleaciones de hierro como acero inoxidable, acero
dulce, molibdeno, carburo de silicio, aluminio, oro y cobre.

Las realizaciones anteriores deben entenderse como ejemplos ilustrativos de la invencién. También pueden emplearse
otras realizaciones de la invencién no descritas anteriormente sin apartarse del alcance de la invencién, que se define en
las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un calentador inductivo (100) para un dispositivo generador de aerosoles (200), que comprende:

un elemento calefactor (100) para calentar el material generador de aerosol, en el que el elemento calefactor comprende
un miembro de ceramica (110) y material susceptor (120) formado integralmente con el miembro de ceramica,

el material susceptor dispuesto en uso para ser calentado por induccidn electromagnética;

caracterizado porque

la relacién de concentracién de material susceptor respecto al miembro de cerdmica en una primera regién del elemento
calefactor es diferente a la relacién de concentracién de material susceptor respecto al miembro de ceramica en una
segunda regién del elemento calefactor.

2. Un calefactor inductivo de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que el elemento calefactor tiene una mayor
concentracién de miembro de cerdmica que de material susceptor.

3. Un calefactor inductivo de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que el elemento calefactor tiene una mayor
concentracién de material susceptor que de miembro de ceramica.

4. Un calentador inductivo de acuerdo con la reivindicacidn 1, en el que el elemento calefactor es alargado y la proporcién
de concentracién de material susceptor respecto al miembro de ceramica varia a lo largo de la longitud del elemento
calefactor.

5. Un calentador inductivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en el que el material susceptor esta
en forma de al menos uno de los siguientes: perlas (120b), copos (120e), particulas (120f), fragmentos (120d), varillas
(120a) y tubos (120c).

6. Un calentador inductivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en el que el material susceptor
comprende al menos dos tipos de material susceptor, en el que las proporciones de concentracion de los tipos de material
susceptor respecto al miembro de ceramica varian a lo largo del elemento calefactor.

7. Un calentador inductivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en el que el miembro de ceradmica
tiene forma de tubo hueco para recibir material aerosolizable.

8. Un calentador inductivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en el que el miembro de ceramica estéa
dispuesto para proporcionar una funcién de mecha para mechar el material generador de aerosol hacia el miembro de
ceramica.

9. Un calentador inductivo de acuerdo con la reivindicacién 8, en el que el miembro de ceramica esta formado de material
ceramico sinterizado.

10. Un calentador inductivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en el que el miembro de ceramica es
poroso, y el calentador est saturado de material aerosolizable en forma liquida.

11. Un sistema de calefaccién por induccién para un dispositivo de calentamiento de aerosoles que comprende un
calentador inductivo de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10 y un generador de campo electromagnético para calentar
el calentador inductivo.

12. Un calentador inductivo de acuerdo con la reivindicacién 1;

en el que el material susceptor esta incrustado dentro del miembro de ceramica y esta configurado para calentarse cuando
es penetrado por un campo magnético variable;

en el que el miembro de ceramica es poroso;

en el que el elemento calefactor esta dispuesto para mechar material aerosolizable en forma liquida;

el calentador inductivo comprende ademas material aerosolizable en forma liquida; y

en el que el elemento calefactor esta saturado con el material aerosolizable en forma liquida.

13. Método de fabricaciéon de un calentador inductivo para un sistema de calefaccién por induccién de un dispositivo
generador de aerosoles que comprende:

proporcionando un material cerdmico;

y caracterizado por dosificar el material cerdmico con un material susceptor a una concentracién predeterminada, de
forma que la relacion de concentracién entre el material susceptor y el material cerdmico en una primera regién del
calentador inductivo sea diferente de la relacién de concentracién entre el material susceptor y el material ceramico en
una segunda regién del calentador inductivo; y

conformar el material ceramico dosificado en la forma deseada del calentador inductivo.

14. Método de fabricacién de un calentador inductivo de acuerdo con la reivindicacién 13, en el que el material ceramico
se suministra en forma de pasta y el material ceramico dosificado se moldea para darle la forma deseada al calentador
inductivo.
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15. Método de fabricacién de un calentador inductivo de acuerdo con la reivindicacién 14, en el que el material ceramico
se suministra en forma de polvo y el material cerdmico dosificado se moldea en la forma deseada del calentador inductivo
y después se sinteriza para fijar la forma del calentador inductivo.
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