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Ochranny plyn a zpisob obloukového
svaFovini

Anotace:

Ochranny plyn k obloukovému svatovini kovovych obrobla,
ktery vedle argonu a dusiku, ktery je v ochranpém plynu
obsaZen mezi 1 a 20 % obj., obsahuje

a) v ptipadg, Ze ochranny piyn neobsahuje helium, oxid
ublidity s podilem mezi 0,001 % obj. 4 0,9 % obj.

a

b} v pHipadg, Ze ochranny plyn dopliikové obsahuje také
helium. oxid uhligity s podilem mezi 0,001 4 0.5 % obj.
Zptisob obloukového svatovini kovovych obrobkd tavnou
clektrodou. piiéemZ se proud ochranného plynu, sousedic s
clektrodou. pitvadi obrobku, piitemz se pouiva vyie
detinovany ochranny plyn. Pouziti tohoto ochranného plynu
pro MSG svafovéani, pfedeviim pro MAG svafovini,
nekorodujicich oceli, predeviim materidiu na bazi nikly,
special nich oceli nebo vysoce legovanych oceli.
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Ochranny plyn a zpisob obloukového svaiovani

Oblast techniky

Vynalez se tyka ochranného plynu k obloukovému svafovani kovovych obrobki. Vynalez se dale
tykd zplhsobu obloukového svafovini kovovych obrobkd tavnou elektrodou, pfi¢emz se proud
ochranného plynu, sousedic s elektrodou, piivadi obrobku.

Dosavadni stav techniky

V primyslovém pouziti jsou znamy Cetné ochranné plyny pro svafovani kovi v ochranném
plynu, piicemz se podle sloZeni, popf. podle materidlu svafovaného obrobku a/nebo v zavislosti
na zpusobu svafovani pouzivaji riizné ochranné plyny.

Svafovani v ochranném plynu (SG-svafovani) se vzhledem k druhu pouzité elektrody déli na
svafovani kovovou elektrodou v ochranném plynu (MSG—svafovani) tavnou elektrodou a zplsob
svafovani netavnou elektrodou, jako je svafovani wolframovou elektrodou v ochranné atmosfére
inertniho plynu (WIG—svafovani). Jako varianty MSG-svafovani jsou zndma a ¢asto se pouZivaji
svafovani kovovou elektrodou v ochranné atmostéfe aktivniho plynu (MAG-svaiovani) nebo
svafovani kovovou elektrodou v ochranné atmostéfe inertniho plynu (MIG-svafovani).

Linde Gas AG dodava napiiklad dva ochranné plyny ke svafovani pod oznadenimi CRONI-
GON® He 50 S, popt. CRONIGON® He 30 S. Tyto plynné smési obsahuji 0,05 % obj. CO,,
50 % obj. helia, zbytek argon, popt. 0,05 % obj. CO,, 30 % obj. helia, 2 % obj. Ha, zbytek argon
(sr. napiiklad prospekt Linde ,,SchweiPschutzgase™).

Spis EP 949 041 zahrnuje ochranny plyn k WIG svafovani hliniku stejnosmémym proudem,
ktery obsahuje mikropiimés dusiku a ptipadn& dopliikové oxidu uhliditého a/nebo kysliku. Spis
US 6 111 219 zahrmuje smés ochrannych plynit ke svafovani austenitickych, korozivzdormnych
oceli netavnou elektrodou, ktera sestav z 2 aZ 5 % obj. oxidu vhligitého, | az 4 % obj. dusiku
a argonu. Také spis EP 680 802 zvefejiiuje smés ochrannych plynu ke svafovani austenitickych
oceli. Tato smés ochrannych plyni obsahuje 1 aZ 2,8 % obj. dusiku, | az 2,5 % obj. oxidu uhlidi-
tého, 2 aZ 16 % obj. helia a argonu. PouZiti surového helia ke svafovani v ochranném plynu je
predmétem spisu DD 133 538, Surovému heliu se pfidava az 17,5 % obj. dusiku a volitelné
doplitkové § a2 35 % obj. argonu a/nebo | az 20 % obj. oxidu uhliditého.

Uréité zaruvzdorné slitiny na bazi niklu a specialni ulechtilé oceli jako napf. alloy 602CA (mate-
ridl €. 2.4633) dosud nejsou zpisobem MIG/MAG uspokojivé svafitelné. Pouziti znamych
ochrannych plyni vede k nedostateénym vysledkdm a predevsim k nepfijatelnym mechanicko-
technologickym vlastnostem svarovych $vi.

U jiné skupiny materidli na bazi niklu, totiz vysoce antikoroznich slitin jako napf. alloy 359
(material &. 2.4605), vede MIG/MAG svaiovani k tomu, Ze je odolnost proti korozi sice dana,
aviak nedosahuje odolnosti zakladniho materialu proti korozi.

Podstata vynalezu

Zakladem tohoto vynalezu je dkol, dat k dispozici ochranny plyn a zpiisob iivodem uvedeného
druhu, pficemz jsou naznateny vylepseni nebo alternativy ke znamym ochrannym plynim ke
svafovani. Ukolem vynilezu je dale navrhnout ochranné plyny ke svarovéni, kterymi jsou nereza-
vejici kovové materialy, pfedeviim zminéné ziruvzdorné slitiny na bazi niklu, ale také vysoce
legované€ oceli svatitelné MSG, popt. MAG zpilisobem. DalSim Gkolem vynalezu je docilit piede-



10

30

i3

40

45

30

33

CZ 301415 B6

v5im u antikoroznich slitin, vysokou odolnost zakladniho materialu proti korozi také ve svarovém
Svu,

Tyto ukoly se podle vyndlezu fesi tim, ze ochranny plyn vedle argonu a dusiku, ktery je v ochran-
ném plynu obsaZzen mezi | a 20 % obj., obsahuje

a) v pripadé, Ze ochranny plyn neobsahuje helium, oxid uhligity s podilem mezi 0,001 % obj.
a 0.9 % ob.

a

b) v pfipadé, Ze ochranny plyn doplitkové obsahuje také helium, oxid uhli€ity s podilem mezi
0,001 a 0,5 % obj.

Vyhodna realizace, provedeni a zdokonaleni vynalezu, pfedeviim slozeni vyhodné vhodnych
plynd jsou predméty podnarokil.

Vyhodng miZe ochranny plyn vedle argonu a dusiku, ktery je v ochranném plynu obsaZen mezi
| a 20 % obj., obsahovat

a) v piipad&, Ze ochranny plyn neobsahuje helium, oxid vhli¢ity s podilem mezi 0,01 % ob.
a 0,5 % obj.

a

b) v pfipad&, Ze ochranny plyn dopliikové obsahuje také helium, oxid uhlicity s podilem mezi
0,01 a 0,45 % obj.

Pod pojmem ochranny plyn bez helia se pfitom rozumi to, 7e ochranny plyn aZz na piipadna
znediéténi, popf. nedistoty, nema helium.

Vyhodné obsahuje ochranny plyn mezi 0,01 a 0,45 % obj. oxidu uhligitého, vyhodné& mezi 0,01
a 0,1 % obj. oxidu uhli¢itého.

Jako vyhodné se ukézalo, ze ochranny plyn obsahuje mezi 1 a 15 % obj. dusiku, vyhodné mezi
1 a 10 % obj. dusiku, mimotadné vyhodné mezi 2,5 a 7.5 % obj. dusiku.

V dal3im provedeni vynalezu obsahuje ochranny plyn 70 % obj. helia nebo méné. Pfedeviim je
vyhodné, Zze ochranny plyn obsahuje mezi | az 50 % oby. helia, vyhodné mezi 2 a 30 % obj. helia,
mimoradné vyhodné mezi 3 a 20 % obj. helia, zcela mimofadné vyhodné mezi 5 a 10 % oby.
helia.

Ochranny plyn milze s vyhodou sestavat

- ztislozkové smési plynii se slozkami argon, dusik a oxid uhli¢ity,

nebo

- ze LtyEslozkové smési plynd se slozkami argon, dusik, oxid uhliCity a helium.

Pfitom se voli predeviim podily dusiku, oxidu uhli¢itého a popripadé helia, odpovidajic vyse
zminénym zadanym ukolm a intervalim. Argon tvoii vyhodné zbytek.

Zadané ikoly se podle vynalezu vzhledem ke zpiisobu, vyhodné MSG zpisobu svafovani, prede-
v§im MAG svafovani, fedi tim, Ze se pouZiva ochranny plyn jak je vyie popsano.
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Podle vynalezu se doporu¢uje pouziti smési ochrannych plyni se sloZenim, které vyhovuje zada-
nym Okoldm, pro MSG svafovani, pfedeviim MAG svafovani, nerezavéjicich oceli, pfedeviim
materidl{i na bazi niklu, specidinich oceli nebo vysoce legovanych oceli.

Ochranny plyn ke svafovani podle vynalezu s vynikajici zpasobilosti predstavuji tiislozkové
nebo &tyisloZzkové smési plyni, které obsahuji

- 500 vpm CO;

— 5% obj. N;

—popt. 5aZz 10 % obj. He a
— zbytkovy Ar.

S ochrannymi plyny podle vynalezu se mohou MAG zptsobem svafovat Zzaruvzdorné slitiny na
bazi niklu, jako napf. alloy 602CA (material &. 2.4633). Pfitom se v porovnani se zakladnim
materialem téméF zcela ziskdvaji mechanicko-technologické vlastnosti svarového $vu.

Vyhodné je vyuZiti této smési plyni i u vysoce antikoroznich materidli na bazi niklu, jako napf.
alloy 59 (material ¢. 2.4605), u kterého smés plyni podle vynalezu vyrovnava odolnost $vu proti
korozi prakticky odolnosti zikladniho materidlu proti korozi.

Ochranny plyn podle vynilezu obsahuje vedle oxidu uhli¢itého a dusiku argon a popiipadé
helium. Podil CO, slouzi pfitom pravdépodobné stabilizaci elektrického oblouku a zamezeni

chyb svafovani. Podil dusiku zplisobuje pravdépodobné metalurgicky 0€inek. Rovnéz pravdépo-
dobné je zadané ovlivnéni pohlcovani dusiku ve svarovém kovu prostfednictvim CO,.

PATENTOVE NAROKY

1. Ochranny plyn k obloukovému svafovani kovovych obrobkil, vyyznacujici se tim,
7e ochranny plyn vedle argonu a dusiky, ktery je v ochranném plynu obsazen mezi 1 a 20 % obj.,
obsahuje

a) v ptipadé, Ze ochranny plyn neobsahuje helium, oxid uhli¢ity s podilem mezi 0,001 % obj.
20,9 % obj.

a

b) v piipadé, e ochranny plyn doplitkové obsahuje také helium, oxid uhligity s podilem mezi
0.001 a 0,5 % obj.

2. Ochranny plyn podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze ochranny plyn vedle
argonu a dusiku, ktery je v ochranném plynu obsaZen mezi 1 a 20 % obj., obsahuje

a) v piipadé, Ze ochranny plyn neobsahuje helium, oxid uhliéity s podilem mezi 0,01 % obj.
a 0,5 % obj.

a

b) v pfipadé, Ze ochranny plyn dopliikové obsahuje také helium, oxid uhlidity s podilem mezi
0,01 a 0,45 % obj.
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3. Ochranny plyn podle naroku | nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze ochranny plyn
obsahuje mezi 0,01 a 0,45 % obj. oxidu uhli¢itého, vyhodné mezi 0,01 a 0,1 % obj). oxidu uhligi-
tého.

4. Ochranny plyn podie nékterého z narokd | az3, vyznacujici se tim, Zeochranny
plyn obsahuje mezi | a 15 % obj. dusiku, vyhodné mezi | a 10 % obj., mimofadné vyhodné mezi
2,575 % obj. dusiku.

5. Ochranny plyn podle nékterého z naroki | az4, vyznadujici se tim, Ze ochranny
plyn obsahuje 70 % obj. helia nebo méné.

6. Ochranny plyn podle nékterého z narokii 1 az5, vyznacujici se tim, ze ochranny
plyn obsahuje mezi 1 a 50 % obj. helta, vyhodng mezi 2 a 30 % obj. helia, mimofadné vyhodné

mezi 3 a 20 % obj. helia, zcela mimofadné vyhodné mezi 5 a 10 % obj. helia.

7. Ochranny plyn podle nékterého z narokl 1 az 6, vyznaéujici se tim, Zeochranny
plyn sestava

— z tfisloZkové smési plynii se slozkami argon, dusik a oxid uhligity,

nebo

— ze (tyislozkové smési plyna se slozkami argon, dusik, oxid uhli¢ity a helium,

pficemz argon tvoii vyhodné zbytek.

8. Zplsob obloukového svafovani kovovych obrobki tavnou elektrodou, pficemZ se proud
ochranného plynu, sousedic s elektrodou, piivadi obrobku, vyzmacéujici se tim, Zese
pouziva ochranny plyn podle nékterého z narokil 1 az 7.

9. Pouziti ochranného plynu podle nékterého z naroka 1 az 7 pro MSG svafovani, pfedeviim

pro MAG svafovani, nekorodujicich oceli, pfedevim materialu na bazi niklu, specialnich oceli
nebo vysoce legovanych oceli.

Konec dokumentu
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