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명세서

[발명의 명칭]

아염소산나트륨 함유의 처리용액체를 이용하는 단일과정에 의한 직포류의 풀빼기 및 표백처리법

[발명의 상세한 설명]

본  발명은  직조된  섬유사,  또는  이와같은  성분조성의  섬유사로  직조하여  되는  직포류에  대하여 풀빼
기처리와 표백처리와를 단일과정으로 수행하는 방법에 관한 발명이다.

셀루로오스섬유로  되는  직포용섬유사와  직포류를  염색,  날염  및  마무리처리등을  수행하는 과정에서
는,  풀빼기처리,  끓이기처리  및  표백처리를  개별로  수행하고  또  경우에  따라서는 머어세르화처리
(mercerize)를 수행함이 일반적으로 공지이다.

풀빼기처리를 하는 이유는, 직포용섬유사 및 직포류에서 섬유사(날실)의 각각이 갖는 
직조적성(適性)을  향상하기  위하여  그  날실에  미리부터  첨가된  풀  및  이에  수반되는  모든 불순잔류
물을 제거처리함에 이유가 있는 것이다.

직조하기에  앞서서  직조용섬유사  내지  직포류에  첨가가공하는  풀의  종류로는,  전분풀만이 분산되었
거나,  또는  많건  적건  화학적으로  가공처리한  전분류의  단독  또는  혼합으로  되거나,  또는 폴리비닐
알코올  유도체류,  또는  폴리아크릴유도체류,  또는  셀루로오스에테르  등을  기본체로  하고서  조성하여 
되는 단일호료 또는 이들의 혼합호료등을 예시할 수 있다.

직포  또는  직포용섬유사에  첨가함유시키는  풀의  분량에  관한  문제는,  그  직포를  건조하는  온도, 직
포를  구성하는  연사의  꼬임정도  및  직포  자체의  조직상태  등의  차이여하에  따라서  풀의  분량을 조절
하는 것이다.

이와같이  하여  함유시킨  풀이  직포에  잔류하게  되면,  여러종류의  물감을  사용하는  직포의  염색  또는 
날염에서는,  염료의  염착고정에  균등적성과를  기할  수  없게  되는  폐단을,  잔류된  풀로  인하여 유발
하므로,  직포를  염색  또는  날염하기에  앞서서  직포에  함유되는  풀은  반드시  또  가능하면  완전히 제
거 처리하여야 함은 당연한 공지의 과정이다.

그리고  백색인  그대로  유통되는  종류의  직포에  있어서도,  그  직포의  촉감을  부드럽게  하고  또 외관
을 밝게 하기 위하여 직포에 대한 풀빼기의 처리과정은 또한 바람직한 과정이다.

풀빼기과정의  수행에서는,  일반적으로  효소류와  계면활성제가  함유되고  60℃와  75℃의  사이로 가열
된  풀빼기액체를  그  직포에  함침처리하여  수행하는  것이다.  이와같이  하여  얻는  함침처리  완결의 직
포는  이를  방치하거나,  또는  수증기를  송입하여  100℃로  가열처리  하는  것이다.  그리고  다음에는 95
℃의 물로 세정후, 60℃의 물로, 다음에는 냉수의 순서로 수세하여 세정하여야 하는 것이다.
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또  끓이기의  처리는,  목면섬유  속의  유성성분을  검화제거하고,  또  리그닌의  잔류성분을  용해제거 하
기  위한  처리과정이므로,  이  처리과정은  100℃와  140℃의  사이로  가열한  수산화나트륨  수용액 속에
서 그 직포를 처리하여 수행하는 것이다.

또  표백과정의  목적은,  상술함과  같은  끓이기과정이  경과된  목면섬유,  아마섬유  또는  기타의  여하한 
섬유일지라도  그에  잔류되고  표백됨이  없는  불순물의  부분을  산화하여  제거  처리함에  목적이  있는 
것이다.  실제에  있어서,  이  표백과정은,  과산화수소,  알칼리금속의  과산화물  및  과산염류, 과아세트
산, 하이포 아염소산나트륨, 아염소산나트륨 등의 산화제 등을 선택 사용함으로서 수행하는 것이다.

상술한  풀빼기,  끓이기  및  표백등의  처리과정은  일반적으로  모두  가열된  수용액  속에서  수행하는 것
이다.  그리고  이들  각각의  과정마다  열수  또는  냉수를  사용하는  수세과정이  뒤따르므로,  현저히 방
대한 분량의 물과 에너어지의 소비가 필수적인 부대적요건 이었던 것이다.

본  발명은,  셀루로오스섬유  만으로  되는  직포,  또는  비스코오스  섬유와  같은  재생섬유로  되는  직포, 
또는  재생섬유와  목면섬유와의  혼방직포,  또는  폴리아미드섬유  및  폴리에스테르섬유  등의 화학섬유
로  되는  직포류,  또는  상술한  섬유류의  혼방직포  등에  대하여  풀빼기와  표백의  과정을  수행함에 있
어서,  이들  두가지  과정을  하나의  단일과정으로  감축수행하여,  풀빼기과정과  표백과정을  이 단일과
정에 의하여 병행함을 목적으로 하는 방법의 발명이다.

풀빼기와  표백과를  단일과정으로  수행하는  본  발명의  방법에서는,  예를들면  수산화나트륨과  같은 염
기성  물질과  아염소산나트륨과를  함유하며,  임의선택되는  활성화제가  첨가되고,  전분분해성의 효소
제와, 계면활성제와로 되는 단일과정용 효소성조성액의 사용으로 수행함을 요지로 하는 것이다.

본  발명이  사용하기에  적당한  상술의  단일과정용  효소성  조성액을  구성하는  성분의  일부로는, 서부
독일국  특허출원제  P29  09  396.7,에서  설명된  목적물의  일부를  사용할  수  있는  바,  이  목적물의 일
부라  함은,  아밀라아제와  같은  전분분해효소에,  비이온성계면활성제인  옥살코일산의  알코일에스테르 
또는  알카릴  에스테르의  수용액을  첨가하고서  긴밀하게  혼합하여  되며  비단일과정용으로  사용하는 
효소성조성액이며,  이와같은  비단일과정용  효소성조성액은  본  발명의  단일과정용 효소성조성액에서
도  조성성분의  일부성분으로  하고서  첨가사용함을  예시하는  바이다.  이  서부독일국  특허출원의 비단
일과정용  효소성조성액에  관하여  적당한  것을  중량비로  예시하면,  전분  분해성의  효소제  10  내지 40
부와,  비이온성계면활성제  10  내지  60  부와로  되는  혼합조성물을  예시하는  바이다.  그러나  특히 양
호한 성과를 얻기 위한 효소제로, 본 발명에서는 디아말트씨(Messrs DIAMALT)가 등록상표 “
Enzylase  C”의  명칭으로  판매하는  전분분해성의  효소제를  사용함에  의하여  특히  양호한  성과를 얻
을 수 있다는 사실도 알게 되었으므로, 이 Enzylase C를 본발명에서 효소제로 사용할 수도 있다.

상술한  바에  의하여  본  발명의  구성을  종합하면,  아래의  실시예에서도  설명함과  같이,  수산화나트륨 
등의  염기성물질과,  아염소산  나트륨과,  활성화제(예  :  UG45와  같은  무수나트륨염류를  기본체 로하
는  혼합조성물)와,  전분분해성의  효소제  또는  엔찔라아제  C와,  비이온성  계면활성제(예  :  위카닐 
1036과  같은  비이온성  계면활성제인  옥살코일산의  알코일  또는  알카릴에스테르)와의  혼합물에  물을 
첨가하고  긴밀히  혼합한  단일과정용  효소성조성액을,  처리가  필요한  직포류에  함침처리하여 풀빼기
와 표백처리를 하나의 과정으로 수행함을 요지로 하는 방법이라고 말할 수 있다.

본  발명의  방법을  수행함에  있어서는,  다음에  기재하는  각항의  조건을  따라서  수행함이  바람직 
하다.

1)  풀빼기와  표백을  동시수행하기  위한  효소성조성액에,  처리용  직포를  투입함침시키고;  그  직포의 
처리에  합당한  분량의  효소성조성액  만이  잔류되도록  그  직포를  압착탈액  한다.  이와같은 압착탈액
에서  압착탈액의  정도는,  처리하는  직포의  종류여하에  따라  차이가  있게  되나,  대체적으로는  그 직
포의 건조물에 대하여 효소성 조성액이 60 내지 120%가 잔류함침되게 함이 바람직 하다.

2)  이와같이  하여  되는  함침직포를  계획하는  온도로  되도록  수증기를  송입가열하는  바,  대체적으로 
그 온도는 20℃로부터 120℃까지의 온도범위를 유지시킨다.

3) 다음에는 로울링 하거나, 또는 제이-복스(J-Box), 유우-복스(U-Box), 카아펫트머신(Carpet 
machine)…등을 사용하여 몇분간 또는 몇시간 동안을 주름잡아가면서 뒤섞는다.

이와같이  처리한  다음에는  90-95℃의  물로,  다음에는  60℃의  물과  냉수의  순서로  하여  순차로 수세
한다.  90-95℃의  수세용수에서는  수산화나트륨,  탄산나트륨,  인산  3나트륨  및  계면활성제와  세척제 
등을 첨가 함유시킴이 바람직한 것 등이 조건이다.

본  발명의  방법이  갖는  효과의  하나는  습식풀빼기과정이  적어도  60℃  내지  65℃에서  완결되는  점, 
및 수세과정이 90℃ 내지 95℃로되는 몇개의 수세욕에 의하하여 완결되는 점에도 있는 것이다.

예를들면  물에  젖은  함수직포를,  표백제  함유의  물  속으로  투입함과  같은  “습  대습”(Wet  on wet)
의  방법을  사용  함으로서도  표백과정을  완결할  수도  있다.  그러나,  이와  같은  방법은  허다한 번잡성
을 내포함이 공지인 바,  이를 설명하면,  농도가 진한 처리용 액체의 제조가 필요하고,  또  이  처리용 
액체를  규정된  농도로  하고서  규정된  수준면으로  유지시킴이  필요한  바,  그리하기  위하여는 수동식
조작법 또는 자동조절식조작법이 필요한 점 등으로 인하여 번거로움이 크게되는 것이다.

이와같이  번잡한  “습  대  습”식의  함침법이  갖는  상술의  번잡성을  배제하기  위하여  몇군데의 업체
에서는  건조용  텐터장치를  사용하는  중간과정을  채택하는  경우도  있으나,  이리하면  방대한  시설이 
소요될  뿐만  아니라,  특히  가열함이  필요하기  때문에  과대한  분량의  에너어지  소비가  또한  필요하게 
되는 점에 폐단이 있게 된다.

그러나  본  발명의  방법을  이용함으로서는,  용수와,  수증기와  노무비  및  시설비  등에  소요되는 자금
부담등이 모두 크게 경감 되는 성과를 얻게 되는 것이다.

본  방법으로  처리하여  얻는  직포류는,  그  물성이  탁월한  바,  이를  설명하면  백색도가  고도하고, 풀
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은  실질적으로  전부  내지  필요한  대부분이  제거되며,  함수성이  커서  즉각적으로  함수  하고,  섬유의 
중합도에 있어서도 만족스러운 점등을 예시하는 바 이다.

본 발명이 다음의 실시예에만 국한됨이 없는 것으로 하고서 몇개의 실시예를 아래에 기재한다.

[실시예 1]

중량이  138g/㎡이고,  폭은  150cm이며,  No.8  필터와  파장  457의  나노미이터로  되는  엘레포 차이스
(ELREPHO  ZEISS)식  반사도  측정장치를  사용하여  측정되는  반사율이  49.6%이고,  호료성분함량비가 
7.85%이며,  전분함량비가  4%이고,  반응성물감으로  날염함이  예정된  비표백  목면직포를  다음에 기재
하는 성분조성으로 되는 단일과정용 효소성조성액 속에 투입함침 한다 :

25wt%  농도의  아염소산나트륨수용액  80ml/l  활성화제  UG  45(무수나트륨염류가  기본체인 혼합조성
물)15g/l  엔찔라아제C(효소제)10g/l  비이온성계면활성제,  위카닐(Ukanil)  1036  0.5ml/l  이 효소성조
성액에  수산화나트륨을  첨가하여  그  pH를  9.2-9.5로  유지하여  본  발명의  단일과정용  효소성조성액을 
형성한다.

처리하고자  하는  상술의  직포에  그  직포중량의  106%에  해당하는  상술의  단일과정용  효소성조성액을 
함침시키고서 수증기를 송입하여 95℃로 가열한다.

다음에는 반응을 수행시키기 위하여 보온실 속에서 95℃로 1시간 30분간 계속하여 로울링 한다.

다음에는  로울링을  정지하고,  95℃의  물이  용입된  제  1  세정조와,  95℃이고  탄산나트륨이  3-5g/l로 
용해된  제  2  세정조와,  60℃의  물이  용입된  제  3  세정조와,  냉수가  용입된  제  4  세정조와를  순차로 
통과시켜서 수세한다.

건조후에 얻는 직포의 특성은 다음과 같다.

반사율(ELREPHO ZEISS식 반사도 측정장치에 의함) : 82.8%

잔류전분질 :                                                             0.16%

물흡수성 :                                                                즉각적임

[실시예 2]

특히  회색이고  성글게  직조된  바스켓식면직포,  이것은  일반적으로는  한단계의  풀빼기과정과 두단계
의  표백처리과정이  필요한  직포인  바,  이  직포에  대하여  털태우기를  앞서서  수행한  다음에  풀빼기와 
표백의 과정을 다음과 같은 단일과정용 효소성 조성액의 사용에 의하여 수행한다.

이  면직포는  폭이  150cm,  중량  180g/㎡,  반사율은  49.5%,  전분질함유량은  7.25%이다.  이  면직포에 
다음의 조성으로 되는 단일과정용 효소성조성액을 함침 시킨다.

아염소산나트륨 수용액 (25wt%) 90ml/l

활성화제 UG 45                         18g/l

엔찔라아제 C                             10g/l

계면활성제위카닐 (Ukanil) 1036  1ml/l

이  액체에  수산화나트륨을  첨가하여  그  pH를  9.2-9.5를  유지시킴으로서  본  발명의  단일과정용 효소
성조성액을 형성한다.

이  면직포를  상술의  단일과정용  효소성조성액  속에서  70m/min의  속도로  순차적  연속식으로  이송 하
면서  직포를  연속적으로  건저올려서  직포중량의  94.5%에  해당하는  단일과정용  효소성조성액에 함침
잔류 되게 한다.

다음에는  수증기  발생장치의  수증기에  의하여  85℃로  가열하고  보온실속에서  로울링한다  85℃에서 

시간  동안  반응시킨  다음에  로울링을  정지하고  실시예  1에서  말한  수세법의  그것과  같이 수
세하여 연속적으로 물로 세정한다.

이를 건조하여 얻는 직포의 특성은 다음과 같다.

ELREPHO에 의한 반사율 80.1%

잔류전분 함량비              0.18%

뒤를 이어서 반응성물감으로 염색처리한 결과는 그 성과가 대단히 양호하다.

[실시예 3]

전분풀  6.60%가  함유되고,  반사율  52.8%이며,  표백되지  아니하고  갓짜낸  아카바직의  면직포를 다음
의 성분조성으로 되는 단일과정용 효소성조성액으로 침지 처리한다.

아염소산나트륨(NaClO2 100% 표시품)  27g/l

활성화제 45                                        14g/l

엔찔라아제 C(Enzylase C)                    10g/l
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위카닐(Ukanil) 1036                          0.5ml/l

pH를  9.2-9.5로  되도록  수산화나트륨을  첨가조절하여  단일과정용  효소성조성액을  형성한다.  이 효소
성  조성액  속에서  직포를  85m/min의  속도로  연속이동시키면서,  직포중량의  102%에  해당하는 효소성
조성액이  잔류  함침된  직포로  되게한  다음,  수증기를  송입하여  95-98℃로  가열한다.  이를 90-92℃에
서  2시간  동안  로울링하여  뒤섞는다.  다음에는  탄산나트륨이  첨가된  60℃의  물을  주가하면서  90℃의 
물로 세정후, 냉수로 세정한다.

이를 건조하여 얻는 직포의 특성은 다음과 같다.

반   사   율                                                  77%

잔류전분질 함량                                        0.15%

물 흡 수 성                                                즉각적

이  실시예를  만일  종래의  방법으로  처리한다고  하면,  65℃의  처리액  속에서  풀빼기처리를  실시한 다
음에  보온실  속에  방치한다.  그리고  95°-60℃의  물로  세정하고서  냉수로  세정한다.  다음에는 텐터
어장치에  의하여  점차적으로  확개시키면서  건조후에  표백액을  함침하여  표백처리  한다.  그리고 수증

기송입에  의하여  95℃로  가열후  85℃에서 시간  동안을  경과  시킨다.  다음에는  95℃-60℃의 
물과 냉수의 순서로 세정하는 등의 번거로움과 에너지의 과다소비가 있게 되는 것이다.

[실시예 4]

전분질의  함량이  5.70%이고,  중량이  525g/㎡이며,  폭이  230cm이고,  크림아마로  되는  위사와 비표백
면사로  되는  경사와를  혼방한  아마/목면의  혼방직포를  다음의  성분조성으로  되는  단일과정용 효소성
조성액 800l로 처리한다.

아염소산나트륨 요액(농도 25wt%)                       105l

활성화제 UG 45                                             18.4kg

엔찔라아제 C(Enzylase C)                                 8.0kg

위카닐(Ukanil) 1036                                            1.6l

이  효소성조성액에는  수산화나트륨을  첨가하여,  그  pH를  9.2-9.5로  되게  하여  단일과정용 효소성조
성액을  형성한다.  아마/목면의  혼방직포를  상술의  효소성조성액속으로  40-45m/min의  속도로  연속 통
과시키면서  효소성조성액이  그  직포중량의  75%가  함침잔류되도록  하고서,  90℃로  되도록  수증기로 
가열하고, 85-90℃로 유지된 단일과정용 효소성조성액 속에서 3시간 동안 로울링하여 뒤섞는다.

다음에는 위의 실시예에서 설명한 그것과 유사한 세정법에 의하여 90m/min의 속도로 연속세정 한다.

이를 건조하여 얻는 직포의 특성은 다음과 같다.

반    사    율                        79%

잔류전분질                       0.56%

물 흡 수 성                       즉각적

[실시예 5]

반사율  69.4%이고,  중량  130g/㎡이며,  폴리에스테르/목면의  비율을  65/35로  혼방하여  되는 비표백포
풀린을  본  발명의  단일과정으로  처리한다.  이에  소요되는  단일과정용  효소성  조성액의  온도는 98℃
로 하고 그 성분조성은 다음과 같이 한다.

아염소산나트륨(농도 25wt %) 수용액                33ml/l

활성화제 UG 45                                                 7g/l

엔찔라아제 C (Enzylase C)                                10g/l

위카닐 1036                                                  0.5ml/l

이  효소성조성액에는  수산화나트륨을  첨가하여,  그  pH를  9.2-9.5로  되게  조절하여  단일과정용 효소
성조액을 형성한다.

이  직포에  대하여  위에서  말한  단일과정용  효소성조성액을  함침시키고서  수증기를  사용하여  98℃로 
가열하고서, 1시간 동안 같은 온도를 유지시킨다.

다음에는 Na2CO 3  3g/l를  함유하는  95℃의  물로  세정후,  60℃의  물과  냉수의  순서로  세정한다. 이리하

여 건조한 직포의 특성은 다음과 같았다.

반    사    율                       83.2%

잔류전분질                             0%

물 흡 수 성                       즉각적
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[실시예 6]

전분풀의  함량이  7.82%이고,  반사율이  59.4%이며,  중량은  318g/㎡이고,  폭이  240cm인  날염용 면직포
를 다음의 조성으로 되는 효소성조성액 속에서 처리한다.

엔찔라아제 C                                                  10g/l

위카닐 1036                                                  0.5ml/l

이  효소성조성액  속에서  이  면직포를  100℃에서  55분간  가열후  70℃로  냉각한  다음,  같은 효소성조
성액에 다음의 처리용물질을 첨가한다.

NaClO2로서의 순수도가 100%로 표시된 아염소산

나트륨 25%의 액체                   3g/l

활성화제 45                           1.2g/l

포름산의  첨가로  pH를  4로  되게  한다.  이와같이  하면  성분조성의  순서만이  다를  뿐이나, 실질상으로
는 본 발명의 단일과정용 효소성조성액을 사용함과 마찬가지이다.

이  액체에  상술의  직포를  함침시키고서  100℃로  30분간  가열후  다시  100℃로  30분간을  유지한다. 이
와  같이  하여처리된  직포를  건저내어서  물을  짜내고서  열수와  냉수의  순서로  세정한  다음 텐터어장
치로  확개하면서  건조한다.  이리하여  풀빼기와  표백을  단일과정으로  완결한  직포의  특성은  다음과 
같다.

반    사    율                       80.3%

전분질잔류량                          0%

물 흡수성                          즉각적

(57) 청구의 범위

청구항 1 

수산화나트륨으로  되는  염기성물질과,  아염소산나트륨과,  활성화제와  전분  분해성의  효소제  또는 엔
찔라아제C와  계면활성제와를  혼합조성하여  되는  단일과정용  효소성조성액을  직포용  섬유사  내지 직
포류에  함침시키고서  풀빼기처리와  표백처리와로  되는  두개의  과정을  단일과정으로  수행함을 특징으
로하는  아염소산나트륨함유의  처리용액체를  이용하는  단일과정에  의한  직포류의  풀빼기  및 표백처리
법.
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