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A 9] 3 GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG
Brevet Mt . _
du 3 mars 1981 .
&

Monsieur le Ministre

de I'Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle
LUXEMBOURG

Clen

Titre délivré : ..

Demande de Brevet d’Invention

1. Requéte

Q 5 e TLLA0
~ v O o]

@ O/90 o, ollloot CL hall - 1)
ST, Im Blel 15, & 8750 GLARUS, Suisse, regrésentés par Monsiewr
Jacques de Muyser, agissant en qualité de mandataire @)
dépose(nt) ce trois mars 1900 quatre-vintt~un 3)
a.. 15 ... heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
1. la présente requéte pour l'obtention d’'un brevet d’invention concernant :
"pDiibel". (4)
2. la délégation de pouvoir, datée de . GLARUS le .6 février 1981
3. la description en langue ... @llemande de l'invention en deux exemplaires;
4. .2 ... planches de dessin, en deux exemplaires;
5. la quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement a Luxembourg,
le ..3.mars 1981
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :
ke Julius MURBACH, Lindengut 15, & 8750 GLARUS, Suisse &)
2.~ Karl STUSSI, Im Biel 15, 3 8750 GLARUS, Suisse
revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) de
(6) brevet déposée(s) en (7) .. Suisse
le ..2.mars. 1980  (No. 1 744/80-3). et le 6 février 1981 (8)
(No,.927/81)
au nom de . o 18 dposante )
élit(élisent) pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, a Luxembourg ... .
35,.bld. Roval (10)
sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d’invention pour I'objet décrit et représenté dans les
ann ées, — avec ajournement de cette délivrance 3 // mois. (11)
Le
N ~sczh NG
II. Procés-verbal de Dépit
La susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de I’Economie et des

Classes Moyennes, Service de la Propriété Intellectuelle 3 Luxembourg, en date du :

Pr. le Mij
e 'Economie et des
p. 4

a 15 heures

A 68007

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s'il a lieu «représen‘?é par .:.» agissant en qualité de mandataire —(3) date du dépdt
en toutes lettres — (4) titre de Y’invention — (5) noms et adresses — (6) brevet, certificat d’addition, mgdé]e d'utilite — )

pays — (8) date — (9) déposant originaire -— (10) adresse — (11) 6§, 12 ou 18 mois.
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BEANSPRUCHUNG DER PRIORITAT

der Patent/Gbiv - Anmeldung

In: DER SCHWEIZ
Vom: 5. Marz 1980

Vom: 6. Februar 1981 - !

PATENTANMELDUNG

in

Luxemburg

Anmelder : Herren Julius MURBACH und Karl STUSSI

Betr. : "Diibel".

Der Text enthdlt:

Eine Beschreibung: Seite 5 bis 12
gefolgt von:
Patentanspriichen : Seite 1 bis 4
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Patentanspriiche

. Diibel mit einem Spreizglied, das mit einem geschlitzten

Endabschnitt einer metallischen Spreizhiilse zusammen-
wirkt, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein metal-
lischer Anschlussteil (21, 54, 72) des Spreizgliedes (20,
48) iiber einen schwingungsddmpfenden Werkstoff mit der
Spreizhiilse (2, 30) zusammenwirkt und dass die Spreizhiil-
se (2, 30) mindestens an dem dem geschlitzten Endab-
schnitt (4, 32) gegeniiberliegenden Endabschnitt (40) mit
einer iiber den Endabschnitt vorstehenden Innenauskleidung

(14, 42) aus dem schwingungsdampfenden Werkstoff versehen

ist.

Diibel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Spreizglied (20) iber den schwingungsdampfenden Werkstoff

mit der Spreizhiilse (2) zusammenwirkt.

. Dibel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,dass

der schwingungsdadmpfende Werkstoff als Innenauskleidung

(14) des geschlitzten Endabschnittes (4) angeordnet ist,

iiber den sie vorsteht.

Dibel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schlitze (6) des geschlitzten Endab-
schnittes (4) der Spreizhiilse (2) jeweils am Ende mittels
eines als Sollbruchstelle dienenden Steges (8) geschlos-

sen sind.



. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Spreizglied (48) einen Korper (50)

aus dem schwingungsdampfenden Werkstoff aufweist, wobeil

in dem Korper (50) eine mit der Spreizhiilse (30) zusammen-
wirkende metallische Konushiilse (52) und mit axialem Ab-
stand davon der metallische Anschlussteil (54, 72) einge-
bettet sind.

. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Spreizglied (48) einen zylindrischen
Teil (56) mit axial verlaufenden Rippen (58) aufweist,
die in die Schlitze (34) des geschlitzten Endabschnittes
(32) der Spreizhiilse (30) eingreifen.

-

. Diibel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die

Konushiilse (52) einen zylindrischen Hiilsenteil (60) auf-
weist, der mindestens iber einen Teil der Lange des zy-

lindrischen Teiles (56) des Spreizgliedes (48) verlauft

und vorzugsweise mit einer Aussenschicht (62) aus dem

schwingungsdampfenden Werkstoff versehen ist.

. Diibel nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Anschlussteil (54) einen konischen Aus-
senmantel (64) aufweist, der vorzugsweise der konischen

Innenfliche (66) der Konushiilse (52) entspricht.

. Diibel nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der

kleinste Aussendurchmesser des Aussenmantels (64) des
Anschlussteiles (54) hochstens so gross ist wie der klein-
ste Innendurchmesser der konischen Innenflidche (66) der

Konushiilse (52).

10. Diibel nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der

grosste Aussendurchmesser des konischen Aussenmantels



11.

12.

13.

14.

15.

f

(64) des Anschlussteiles (54) mindestens so gross ist
wie der grosste Innendurchmesser der konischen Innen-

fldache (66) der Konushiilse (52).

Dibel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Anschlussteil (72) einen mindestens
angenghert zylindrischen Teil (74) aufweist, dessen Aus-
sendurchmesser vorzugsweise kleiner ist als der kleinste
Innendurchmesser der Konushiilse (52), sowie einen radia-
len Flansch (76), dessen Aussendurchmesser vorzugsweise

grosser ist als der grdsste Innendurchmesser der Konus-
hiilse (52).

Dubel nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Anschlussteil (21, 54, 72) als Mutter
ausgebildet ist.

Dibel nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Anschlussteil (72) als Kopf einer

Schraube (80) ausgebildet ist.

Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spreizhiilse (2, 30) mit in Langsrich-
tung verlaufenden, in Umfangsrichtung verteilten Ein-
buchtungen (10, 36), versehen ist, die mindestens teil-
weise in dem an den geschlitzten Endabschnitt (4, 32) an-
schliessenden Abschnitt der Spreizhiilse (2, 30) angeord-
net sind und vorzugsweise beziiglich der Schlitze (6,

34) des geschlitzten Endabschnittes (4, 32) in Umfangs-—

richtung versetzt angeordnet sind.

Dibel nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spreizhiilse (2, 30) vorzugsweise im

geschlitzten Endabschnitt (4, 32) auf der Aussenseite



mit einer Aufrauhung (12, 38), vorzugsweise mit Lingsril-

len, versehen ist.

16. Dubel nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der schwingungsdampfende Werkstoff ein

kautschukelastisches Material ist.
17. Dibel nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der schwingungsdiampfende Werkstoff eine

Harte von 65 bis 95, vorzugsweise 80 Shore aufweist.
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Diibel

Die Erfindung betrifft einen Diibel gemdss Oberbegriff des
Anspruches 1.

Ein Diubel der eingangs genannten Art ist beispielsweise aus
der CH-PS 433 671 bekannt. Nachteilig bei diesem Diibel ist
es, dass er aufgrund seiner metallischen Bestandteile einen

guten Leiter fiir Korperschall darstellt.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Diibel der eingangs ge-
nannten Art so auszubilden, dass er trotz guter Befestigungs-

eigenschaften schwingungsdsmpfend wirkt, um die Uebertragung

von Korperschall zumindest zu dampfen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss durch die kennzeichnen-

den Merkmale des Anspruches 1 gelost.

Dadurch, dass mindestens ein metallischer Anschlussteil des
Spreizgliedes iber einen schwingungsdampfenden Werkstoff mit
der Spreizhiilse zusammenwirkt, wird sichergestellt, dass

der durch die Befestigungsmittel auf den Anschlussteil iber-
tragene Korperschall nicht an die Spreizhiilse weitergeleitet
wird. Auf der dem geschlitzten Endabschnitt abgewandten Sei-
te der Spreizhiilse dient eine Innenauskleidung aus dem
schwingungsdiampfenden Werkstoff, die iiber dem Endabschnitt
vorsteht, ebenfalls als Sperre fiir die Weiterleitung von
Korperschall. Damit vereinigt der Diibel die hervorragenden
Befestigungseigenschaften eines Dibels mit metallischer

Spreizhiilse mit optimalen schwingungsdsmpfenden Eigenschaf-
ten.

Vorteilhafte Ausbildungen des erflndungsgemassen Dibels sind
in den Anspriichen 2 bis 17 umschrieben.



Fiir einfachere Anwendungsfdlle, die keiner hohen Belastung
ausgesetzt sind geniligt eine Ausbildung nach Anspruch 2, wo-
bei eine Ausgestaltung nach Anspruch 3 von Vorteil ist. Die
Ausbildung des Diibels nach Anspruch 4 verbessert den Halt

des Spreizgliedes in der Spreizhilse.

Flir grossere Belastungen ist eine Ausbildung des Dibels nach

Anspruch 5 bevorzugt.

Die Ausgestaltung des Diibels nach Anspruch 6 gewdhrleistet
einerseits einen gewissen Halt des Spreizgliedes in der
Spreizhiilse wdhrend der Lagerung, des Transportes und der
Handhabung des Diibels und andererseits ist das Spreizglied
in der Spreizhiilse gefiihrt, so dass ein gleichmédssiges
Anziehen des Spreizgliedes bei der Befestigung des Dibels
gewdhrleistet ist. Diese Eigenschaften werden durch die Aus-
bildung des Diibels nach Anspruch 7 weiter verbessert, wobeil
der zylindrische Hiulsenteil der Konushililse die Stabilitat
und Filhrung des Spreizgliedes verbessert, wdhrend die Aussen-
schicht aus dem schwingungsdampfenden Werkstoff einem unbeab-
sichtigten Losen des Spreizgliedes aus der Spreizhiilse entge-

genwirkt.

Eine besonders bevorzugte Ausbildung des Diibels ist in An-
spruch 8 umschrieben, da der konische Aussenmantel des An-
schlussteiles eine besonders zweckmdssige Kraftibertragung
auf die Konushiilse gewzZhrleistet. Dabei ist eine Ausgestal-
tung nach Anspruch 9 von Vorteil, die verhindert, dass eine
untere Aussenkante des Aussenmantels mit der Innenfldche

der Konushiilse zusammenwirken kann. Dementsprechend ist auch
die Ausbildung des Diibels nach Anspruch 10 von Vorteil, wel-
che einem Zusammenwirken einer oberen Aussenkante des Aussen-
mantels des Anschlussteiles mit der Innenfl&dche der Konushiil-

se verhindert.



Anspruch 11 beschreibt eine weitere Moglichkeit der Ausge-

staltung des Anschlussteiles im Spreizglied.

Der Anschlussteil kann gemidss Anspruch 13 als Kopf einer
Schraube ausgestaltet sein. Von Vorteil ist jedoch eine Aus-

gestaltung des Anschlussteiles nach Anspruch 12.

Eine besonders sichere Ausbildung des Dibels ergibt sich
bei der Ausgestaltung nach Anspruch 14. Sollte sich aufgrund
einer etwas zu gross geratenen Bohrung in einem Baukdrper
das Spreizglied ohne weiteres in den geschlitzen Endab-
schnitt der Spreizhiilse einziehen lassen, so wird ein weite-
res Einziehen durch die Einbuchtungen verhindert. Dadurch
ergibt sich eine sichere Befestigung des Diibels und daran
angeordneter Bauteile. Diese Ausgestaltung des Diibels bietet
insbesondere auch eine Sicherung der Befestigung bei Brand-
ausbruch. Selbst bei einem etwaigen Verschmoren des schwin-
gungsdidmpfenden Werkstoffes stellen die Einbuchtungen si-
cher, dass die metallischen Teile des Spreizgliedes an den

Einbuchtungen hzangenbleiben.

Eine Ausgestaltung des Diibels nach Anspruch 15 verhindert

ein Drehen des Diibels in einem Bohrloch.

Der Anspruch 16 nennt einen vorteilhaften Werkstoff mit
schwingungsddmpfenden Eigenschaften. Dabei sind physikali-

sche Werte nach Anspruch 17 besonders bevorzugt.

Vorteilhafte Ausbildungen des erfindungsgemzZssen Diibels wer-

den nachfolgend anhand der Zeichnungen nzher beschrieben,

dabei zeigen:

Fig. 1 einen ersten Diibel in Ansicht guf die Lingsseite;



Fig. 2 den Dibel der Fig. 1 im Langsschnitt;

Fig. 3 einen zweiten Diibel in Ansicht auf die Langssei-

te, wobel eine HZlfte geschnitten ist;

Fig. 4 einen dritten Dilbel in Ansicht auf die Langssei-

te und halbseitig geschnitten.

Wie aus den Figuren 1 und 2 hervorgeht, besteht der Diibel
aus einer Spreizhlilse 2, die einen geschlitzten Endabschnitt
4 aufweist. Die Schlitze 6 sind an ihrem freien Ende mit
einem schwachen, als Sollbruchstelle dienenden Steg 8 ge-
schlossen. In den an den geschlitzten Endabschnitt 4 an—
schliessenden Abschnitt der Spreizhiilse 2 sind in Langsrich-
tung der Spreizhiilse verlaufende Einbuchtungen 10 geordnet,
die ldngs des Umfanges der Spreizhiilse verteilt sind. Im
gezeigten Beispiel liegen die Einbuchtungen 10 in der Ver-
lédngerung der Schlitze 6. Es ist aber auch mdglich, die Ein-
buchtungen 10 gegeniiber den Schlitzen 6 versetzt anzuord-
nen, wobei sich die Schlitze 6 und die Einbuchtungen 10 in
Langsrichtung uberlappen konnnen. Am oberen Ende des ge-
schlitzten Endabschnittes 4 ist die Spreizhiilse mit einer
Aufrauhung 12 versehen, die in Form von Langsrillen gebildet

ist.

Die Spreizhiilse 2 ist auf der Innenseite mit einer Ausklei-
dung 14 aus schwingungsdampfendem Werkstoff versehen. Die
Auskleidung 14 steht am geschlitzten Endabschnitt 4 iber
die Spreizhiilse vor. Die Spreizhiilse ist an der Innenkante
16 des geschlitzten Endabschnittes 4 abgerundet, um eine

Beschadigung der Auskleidung 14 zu verhindern.

Der Diibel weist weiter ein Spreizglied 20 auf, das einen

Anschlussteil 21 umfasst, welcher als Mutter mit einem Innen-
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gewinde 22 ausgebildet ist. Das Spreizglied enthilt einen
konischen Teil 24 und einen zylindrischen Teil 26. Letzterer
ist mit einer Aufrauhung 28 versehen, die in Form von Lings-
rillen ausgebildet ist. Das Spreizglied 20 ist mit seinem
zylindrischen Teil 26 in den geschlitzten Endabschnitt 4
eingesteckt. Nach dem Einsetzen des Diibels in eine Bohrung
eines Gegenstandes, beispielsweise einer Mauer, wird zur
Befestigung eines Korpers eine mit diesem verbundene Schrau-
be in den Dubel eingefiihrt und in das Spreizglied 20 einge-
schraubt. Durch Festziehen der nicht n#her dargestellten
Schraube wird das Spreizglied 20 in den geschlitzten Endab-
schnitt 4 eingezogen und die Spreizhiilse 2 nach aussen ge-

gen die Wandung der Bohrung gepresst.

Der in Fig. 3 gezeigte Diibel enthidlt eine Spreizhiilse 30,
die einen geschlitzten Endabschnitt 32 aufweist. Die Schlit-
ze 34 sind gegen das Ende zu offen. In dem an den geschlitz-
ten Endabschnitt 32 anschliessenden Abschnitt der Spreizhiil-
se 30 sind in Léngsrichtung der Spreizhiilse verlaufende Ein-
buchtungen 36 angeordnet. Die Einbuchtungen 36 sind lings
des Umfanges der Spreizhiilse verteilt angeordnet. Im gezeig-
ten Beispiel fluchten die Einbuchtungen 36 mit den Schlitzen
34. Zweckm&ssiger ist es jedoch, wenn die Einbuchtungen 36
beziglich der Schlitze 34 in Umfangsrichtung versetzt ange-
ordnet sind. Dabei ist es auch mdglich, dass sich die Schlit-
ze 34 und die Einbuchtungen 36 in Lingsrichtung teilweise
Uberlappen kdnnen. Am offenen Ende des geschlitzten Endab-
schnittes 32 ist die Spreizhiilse mit einer Aufrauhung 38
versehen, die in Form von Lingsrillen gebildet ist. Diese
Aufrauvhung soll ein Verdrehen des Diibels im Bohrloch verhin-

dern.

Die Spreizhilse 30 ist an dem dem geschlitzten Endabschnitt

32 gegeniiberliegenden Endabschnitt 40 mit einer iiber den



- 10 -

Endabschnitt vorstehenden Innenauskleidung 42 aus schwin-
gungsdampfendem Werkstoff versehen. Die Innenauskleidung
kann als Einsteckteil ausgebildet sein, der mit Langsnuten

44 versehen ist, in die die Einbuchtungen 36 eingreifen. Der
Uber die Spreizhiilse 30 vorstehende Teil 46 der Innenausklei-

dung 42 ist als radial vorspringender Flansch ausgestaltet.

Der Dubel weist weiter ein Spreizglied 48 auf, das an dem
geschlitzten Endabschnitt 32 in die Spreizhiilse eingesteckt
ist. Dieses Spreizglied weist primar einen Korper 50 aus
schwingungsdampfendem Werkstoff auf, in den eine mit der
Spreizhililse 30 zusammenwirkende metallische Konushiilse 52
und mit axialem Abstand davon ein metallischer Anschlussteil
54 eingebettet sind. Das Spreizglied 48 enth#dlt einen zylin-
drischen Teil 56, der achsial verlaufende Rippen 58 auf-
weist, die in die Schlitze 34 des geschlitzten Endabschnit-
tes der Spreizhililse eingreifen. Auch die Konushiilse 52 ent-
hdlt einen zylindrischen Hiilsenteil 60, der mindestens iiber
einen Teil der L#nge des zylindrischen Teiles 56 des Spreiz-
gliedes 48 verlzauft und mit einer Aussenschicht 62 aus dem

schwingungsdampfenden Werkstoff versehen ist.

Der Anschlussteil 54 enth#lt einen konischen Aussenmantel

64, der vorzugsweise der konischen Innenfliche 66 der Konus-
hiilse 52 entspricht. Vorzugweise ist der kleinste Aussen-
durchmesser des Aussenmantels 64 des Anschlussteiles 54 hoch-
stens so gross wie der kleinste Innendurchmesser der Innen-
fldache der Konushiilse 52. Weiter ist es von Vorteil, wenn

der grosste Aussendurchmesser des konischen Aussenmantels 64
des Anschlussteiles 54 mindestens so gross ist wie der gross—
te Innendurchmesser der konischen Innenfliche 66 der Konus-
hiilse 52. Im vorliegenden Beispiel ist der Anschlussteil 54
als Mutter mit einem Innengewinde 68 ausgestaltet. In dem

Anschlussteil 54 kann von aussen einen Schraube (nicht darge-
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stellt) geschraubt werden, die beim Festziehen das Spreiz-
glied 48 in den geschlitzten Endabschnitt 32 der Spreizhiilse
30 einzieht und diese gegen die Wandung des nicht darge-
stellten Bohrloches pressen. Dabei dient diese Schraube

gleichzeitig auch zur Befestigung eines Bauteiles.

ie Fig. 4 zeigt einen Diubel, der im wesentlichen dem Diibel
der Fig. 3 entspricht, demgemiss sind gleiche Teile auch

mit gleichen Bezugszeichen versehen.

Die Innenauskleidung 42 der Spreizhiilse 30 ist dahingehend
abgewandelt, dass der radial vorstehende Teil 70 mit der

Aussenseite der Spreizhiilse 30 biindig abschliesst.

Das Spreizglied 48 ist dahingehend modifiziert, dass es

einen Anschlussteil 72 aufweist, welcher einen mindestens
angensdhert zylindrischen Teil 74 enth&lt, dessen Aussendurch-
messer vorzugsweise kleiner ist als der kleinste Innendurch-
messer der Konushiilse 52. Weiter ist der Anschlussteil 72

mit einem radial vorspringenden Flansch 76 versehen, dessen
Aussendurchmesser vorzugsweise grosser ist als der grosste
Innendurchmesser der Konushiilse 52. Auch bei diesem Ausfiih-
rungsbeispiel ist der Anschlussteil 72 als Mutter mit einem

Innengewinde 78 ausgestaltet.

Bei dem Diibel der Fig. 4 ist strichpunktiert eine Abwandlung
des Anschlussteiles 72 angedeutet, wobei der Anschlussteil

den Kopf einer Schraube 80 bildet, die strichpunktiert ange-
deutet ist.

Die aus schwingungsdampfendem Werkstoff gebildeten Teile
des Diibels konnen beispielsweise aus kautschukelastischem
Material bestehen. Ein solches Material kann ein natirlicher

oder kiinstlicher Kautschuk sein. Gute schwingungsddmpfende
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Eigenschaften werden erzielt, wenn der Werkstoff eine Harte

von 65 bis 95, vorzugsweise 80 Shore aufweist.
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