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Sposéb wytwarzania taSm przenoSnikowych z linkami stalowymi
i urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Wynalazek dotyczy ciagglego sposobu wytwarza-
nia ta$ém przeno$nikowych o duzych wytrzymalo-
§ciach, wzmocnionych wewnatrz stalowymi linka-
mi, jak réwniez urzadzenia do stosowania tego
sposobu.

Jedna z dotychczas znanych metod wytwarzania
taém przenoénikowych z linkami stalowymi pole-
ga na tym, ze pod i nad zamocowane nieruchomo
i silnie naprezone linki na kilkudziesieciometro-
wym odcinku, ukladane sg w warstwy mieszanki
gumowej. Niewielka prasa o diugoSci okolo 1 m
przesuwajgca sie na szynach dociska warstwy mie-
szanki gumowej do linek. Po zaciénieciu praska
odcinka ta$my, nastepowala kolejno etapami jego
wulkanizacja za pomocg drugiej ruchomej prasy
przesuwanej wzdluz taSmy na szynach.

Sposéb ten nie zapewnial réwnoleglego utozenia
linek w czasie zaciskania prasy konfekcyjnej tym
bardziej, ze <dzialajagce podczas obkladania mie-
szanka stalowych linek boczne sily mogty bardzo
latwo wytraci¢é linki z prawidlowego ulozenia.
Przy wytwarzaniu taém tym sposobem istniala ko-
nieczno§é stosowania duzych naprezen linek, a sa-
mo urzgdzenie konfekeyjno-wulkanizacyjne zajmo-
walo bardzo duzg powierzchnie.

Znany byl réwniez spos6b wytwarzania tasm
przenoénikowych z linkami stalowymi w specjal-
nie do tego celu przygotowanym ciagu produkcyj-
nym, w ktérym naprezone stalowe linki przecho-
dzily miedzy walcami kalandra, gdzie byly pokry-
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te gumowa mieszankg. Goérny wal kalandra
posiadal naciecia, zapewniajace wlaSciwe i r6wno-
legle ulozenie linek. Skonfekcjonowana tasma by-
ta przeciggana w prasie, w ktérej podlegata wul-
kanizacji, a nastepnie zwijana na beben. W urzg-
dzeniu tym, na skutek braku cigglo$ci produkeji,
co wynikalo z konieczno$ci przerywania konfekcji
na okres wulkanizacji, zdolno§é produkcyjna ka-
landra byla wykorzystana zaledwie w okolo 15%.

Wad tych nie wykazuje sposéb, polegajacy na
prawie jednoczesnym i dwustronnym obkladaniu
naciggnietych linek stalowych niezwulkanizowana
plyta z gumowej mieszanki, a nastepnie na doci-
skaniu protektoré6w do linek i wulkanizowaniu.

Silnie naciggniete linki stalowe s3 ogrzewane na
przyklad promieniami podczerwieni i zanurzone
w roztworze kleju, po wyjsciu z ktébrego sa po-
nownie nagrzewane. Nastepnie spodnia gumowa
plyta, ogrzewana od strony Ilinek mpromieniami
podczerwonymi na glebokosé kilku mm przechodzi
wraz z linkami miedzy dwoma stalowymi walka-
mi dociskowymi z tym, ze walek gérny posiada
na swym obwodzie wykonane rowki o glebokosci
okoto polowy $rednicy linek. Dzigki temu linki
prowadzone sg réwnolegle w stosunku do siebie,
a jednocze$nie wciskane do polowy swej Srednicy
w nagrzany i dzieki temu uplastyczniony protektor.
Nastepnie plyta z gumowej mieszanki wraz z cze-

“§ciowo wecisnietymi w nig linkami jest wprowa-

dzana miedzy dwa dociskowe walki. Jednocze$nie
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jako wierzchnia warstwa przenoénikowej tasmy
wprowadzona jest pod gérny walek nagrzana gor-
na piyta z gumowej mieszanki. Po mechanicznym

wyréwnaniu brzegbw taémy, jest ona kierowana .

do wulkanizacji, a nastepnie zwijana w balot.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku jest przedstawione w przykladzie wykona-
nia na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schemat urzadzenia w widoku z boku, fig. 2 —
rolki dociskowe wraz z linkami i protektorami
w przekroju wzdiuz plaszczyzny ciggu produkcyj-
nego, fig. 3 — walki prowadzacy i podtrzymujacy
w widoku wzdluz linii A—A na fig. 2.

Urzadzenie wedlug wynalazku w swej przedniej
czeSci posiada szpule 1 ze stalowymi linkami 2,
prowadzace walki 3 oraz zbiornik 4 napelniony
klejem 5. W zbiorniku 4 jest umieszczony napina-
jacy wat 6 zanurzony w roztworze 5. Nad zbior-
nikiem 4 po obu jego stronach umieszczone sa pro-
mienniki 7 i 8. Za zbiornikiem 4 znajdujg sie
wsporniki 9 do przytwierdzenia balotéow 10 i 11
plyt z gumowej mieszanki. Za wspornikami 9
znaljduja si¢ podtrzymujacy walek 12 i prowadza-
cy walek 18 z dociskowymi sprezynami 14. Mie-
dzy wspornikami 9 a watkami 12 umieszczone s3
promienniki 15. Walek 13 posiada poprzeczne na-
ciecia 16, odpowiadajace ksztaltem S$rednicy pro-
wadzonych linek. Gesto$§¢é nacieé 16 odpowiada
zgdanej gesto$ci rozmieszczenia linek. Przed wal-
kiem 13 i powyzej niego umieszczone sg promien-
niki 17, za ktérymi umieszczone sa na urzadzeniu
jeden nad drugim podtrzymujacy walek 18 i doci-
skowy walek 19 ze sprezynami 20. Miedzy wulka-
nizacyjng prasa 21 a walkami 18 i 19 znajdujg sie
tarczowe noze 22. Przed prasg 21 umieszczone s3
prowadzace walki 23 oraz napedowy walek 24
przeznaczony do zwijania przenoénikowej taSmy 25.

Po wilgczeniu promiennikéw 7, 8, 15 i 17 uru-
chamia si¢ napedowy watlek 24, ktéry przy otwar-
tej prasie 21 nawijajac przenoénikowsg tasme 25
powoduje odwijanie ze szpul 1 linek 2 oraz z gor-
nego balotu 11 protektora gérnego 26, a z dolnego
balotu 10 dolnego protektora 27. Linki 2 przed za-
nurzeniem sie w roztworze 5 sa nagrzewane przez
promienniki 7 a po opuszczeniu roztworu sg na-
grzewane przez promienniki 8 co powoduje szyh-
kie wysuszenie roztworu 5 na ich powierzchni.
W tym samym czasie promienniki 15 nagrzewaja
wewnetrzng powierzchnie dolnego protektora 27,
uplastyczniajgc jego gérna warstwe. Linki 2 wcho-
dza nastepnie w odpowiednie nacigcia 16 na watku
13.

Jednocze$nie miedzy walek 12 a linki 2 dostaje
sie dolny protektor 27. Linki 2 jedna swa polowa
umieszczone zostaja w nacieciach 16, druga weciska-
ja sie w nagrzang i tym samym uplastyczniong gér-
ng warstwe dolnego protektora 27. Ciggniona dalej
przez walki czeSciowo skonfekcjonowana tasma do-
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chodzi do podtrzymujacego watka 18 i dociskowego
watka 19. Jednocze$nie miedzy wystajace z dolnej
plyty 27 z gumowej mieszanki linki 2 a dociskowy
wal 19 jest wprowadzana gorna ptyta 26 z gumowej
mieszanki, ktérej dolna warstwa zostala uplasty-
czniona przez nagrzanie jej promiennikami 17. Na
skutek docisku walka 19 niezakryta cze§é linek 2
zaglebia sie w gérny protektor. Brzegi skonfekcjo-
nowanej przeno$nikowej tasmy 25 sg obcinane przez
tarczowe noze 22 po czym taSma 25 przechodzi do
prasy 21, ktébra opuszcza uprzednio zwulkanizowa-
ny odcinek tasmy 25, nawijany na napedowy wat
24,

Prowadzacy watek 13 w zalezno$ci od grubosci
linek 2 oraz wymaganej gesto$ci umieszczenia ich
w taSémie 25 jest wymienny. Umozliwia to dosto-
sowanie do zadanej konstrukcji przenoénikowej
tasmy.

Urzadzenie wedilug wynalazku zapewnia réwno-
mierne ulozenie linek oraz trwale ich zljczenie z
protektorami taSmy na skutek podgrzania, a tym
samym uplastycznienia wewnetrznych stron prote-

‘ktoréw, oraz podgrzania pociggnietych gumowym

roztworem linek. Urzadzenie pozwala na znaczne
skrécenie ciggu produkcyjnego, dzieki czemu uzy-
skuje sie oszczednosé powierzchni i przestrzeni pro-
dukcyjnej oraz nakladéw inwestycyjnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania ta$m przenoSnikowych z
linkami stalowymi znamienny tym, ze pocigg-
niete klejem stalowe linki nagrzewa sie i pro-
wadzi sie z gory ustalonych odlegtoSciach
jedna od drugiej, a nastgpnie wciska sie do po-
lowy ich $rednicy w nagrzang wewnetrzng
cze§é dolnej pltyty z gumowej mieszanki, ktéra
nastepnie 1jczy sie z nagrzang wewnetrzng
czeScig goérnej plyty z gumowej mieszanki tak,
ze wystajace linki w dolnej ptycie wcisniete zos-
taja w plyte gérna. )

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-
strz. 1, znamienne tym, Ze wyposazone jest W
osadzony nad podtrzymujacym watem (12) pro-
wadzacy walek (13), majacy poprzeczne nacigcia
(16) o gestoSci odpowiadajacej zadanej gestosci
rozmieszczenia linek, przy czym przed watkami
(12) i (13) na drodze przesuwu dolnej ptyty (27)
umieszczone sg promienniki (15). natomiast za
watkami (12) i (13) na drodze przesuwu goérnej
plyty (26) umieszczone sg promienniki (17).

3. Urzadzenie wedbug zastrz. 2 znamienne tym, Ze
prowadzacy watek (13) wyposazony jest w spre-
zyne (14) powodujgcg docisk do podtrzymujacego
watka (12), przy czym znajdujacy sie¢ na koncu
urzadzenia napedowy walek (24) stuzy jedno-
cze$nie do nawijania przeno$nikowej tasmy.
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