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Przedmiotem wynalazku jest sposéb
cdpedzania lotnych metali w postaci dymu
z rud, produktéw hutniczych i odpadkéw,
np. wyskrobkéw, popictu i t. d., zmiesza-
nych ze $rodkami redukujacemi, Wynala-
zek ma na celu zapewnienie réwnomiecrnej
1 ciaglej pracy w sposob ekonomiczny, nie-
zaleznie od rodzaju i sktadu przerabianego
materjatu, Jako$§¢ oraz ilos¢ $rodkow re-
dukujacych i innych dodatkéw, jak réwniez
czas i spos6b ich doprowadzania, moga by¢
rozne dla réznych gatunkéw materjatu.
‘Wynalazek jest przeznaczony szczegélnie
dla materjatu, przy przerébce ktérego po-
trzebne do przeprowadzenia procesu ciepto
czerpie sie cze$ciowo z plomienia ogrzewa-

jacego albo z gazéw ogrzewajacych. Mate-

rjal zmieszany ze $rodkami redukujacemi,
a w razie potrzeby takze z innemi dodatka-
mi przeprowadza sie w sposéb ciagly ru-
chem obrotowym przez piec. Ruch obroto-
wy odbywa sie tu w taki sam sposéb, jak
np. przy walcowaniu materjalu przy
wyrobie cementu portlandzkieso w ob-
rotowych piecach rurowych, skutkiem cze-
go piece te szczegblnie nadaja sie do wy-
konania wynalazku, W przeciwpradzie do
materjatu postepujacego w piecu przepro-
wadza si¢ przez tenze gazy ogrzewajace.
Wewnatrz warstwy mieszanego tadunku
panuje atmcsfera redukujaca, ktéra powo-
duje ulatnianie sie par metali, powstaja-
cych przy redukcji, Metale te w utleniaja-
cej atmosferze pieca, przy doprowadzeniu



dostatecznej ilosci $wiezego powietrza, bez-
posrednio w strefie ulatniania, zostaja
przeprowadzone w. zwiazki tlenowe, Przy
redulkitjacej atmiosferze pieca przemiana
ta odbywa si¢ p6zniej.-

Jezeli tadunek pieca zawiera kilka me-
tali, to mozna je odpedzaé jednoczesnie, a
nastepnie rozdzielaé, np, na drodze mokrej,
albo tez mozna odpedzaé poszczegélne me-
tale lub ich grupy w nastepujacych po so-
bie procesach w osobnych komorach jed-
nego pieca albo w réznych piecach, Jedno-
czesne odpedzanie mozna stosowaé dla ma-
terjalu wszelkiego rodzaju, jednakze jest
ono szczegblnie korzystne, jezeli metale
wykazuja sklonnosé do ulatniania w zbli-
zonych temperaturach i warunkach proce-
su. Jezeli za§ wykazuja pod tym wzgle-
dem znaczne réznice, to malezy je odpe-
dzaé osobno,

Dodawanie $rodkéw redukujacych i in-
nych dodatkéw, np, podwyzszajacych punkt
topienia, moze si¢ odbywaé rozmaitemi spo-
sobami, Moéra wszystkie dodatki dodaé do
materjalu przed albo podczas ladowania
do pieca albo czesciowo lub catkowicie w
pozniejszem stadjum procesu, np. dopiero
w strefie reakcyijnej, w strefie ulatniania.
W tym ostatnim wypadku przed ta strefa
ciepto odlocin gazéw ogrzewajacych zuzy-
wa si¢ jedynie do réwnomiernego ogrza-
nia obracajacego si¢ ladunku do tempera-
tury reakcji, Skutkiem ruchu obrotowego
materjat przeznaczony dopodgrzania silnie
pochtania cieplo gazéw ogrzewajacych.
To pézniejsze dodawanie $rodkéw reduku-
jacych i innych dodatkéw jest celowe a
nawet konieczne wiedy szczegélnie, gdy
sie r6zne metale odpedza osobno, Wtedy
w kazdej komorze reakcyjnej danego pie-
ca, wzglednie w kazdym piecu reakicyjnym,
mozna dobraé¢ ilo§é i jakosé dodatkéw za-
leznie od warunkéw procesu, koniecznych
do odpedzenia danego metalu albo grupy
metali, dajacych si¢ odpedzaé jednocze-
énie, Jakio przyklad przytoczono poniZej

sposOb przerébki materjatu, zawierajacego
of6w i cynk. Odpedzanie ofowiu odbywa .
si¢ w nizszej temperaturze i jest latwiej-
sze, niz odpedzanie cynku; mie wymaga
prawie wcale dodatkéw, ewentualnie bar-
dzo niewiele, A zatem z ladunku, zawiera-
jacego ofow i cynk, odpedza sie poczathkio-
wo oléw, a nastepnie w innej komorze albo
w innym piecu odpedza si¢ cynk z dodat-
kiem koniecznego paliwa redukujacego oraz
innemi dodatkami, np, $rodkami zestalaja-
cemi, Przez pézniiejsze wprowadzenie pali-
wa i innych dodatkéw do jednej ze stref
procesu mozna w danej strefie podniesé
temperature, Mozna réwniez w pewnem
znaczeniu osiggnaé i znizke temperatury.
Wiadomo, Ze np, w plomieniu ogrzewaja-
cym temperatura najwyzsza panuje w sto-
sunkowo krétkilej strefie. Ten stozek wyso-
kiej temperatury mozna w pewien sposéb
obciaé, mianowicie wytwarzajac, przez p6z-
niejsze wprowadzenie dodatkéw, strefe
dluzsza o doéé réwnomiernej i nizszej tem-
peraturze maksymalnej zamiast krétkies
strefy bardzo goracej. Rozciaglosé tej stre-
ty mozna dowolnie regulowaé przez odpo-
wiednie dodawanie paliwa i innych dodat-
kéw, np. zmniejszajac lub zwiekszajac ci-
$nienfle no$nego gazu przy wdmuchiwaniu
materjalu, Wdmuchiwanie jest szczeg6lnie
korzystne przy stosowaniu obrotowych pie-
obw rurowych, Poza tem sposénb wprowa-
dzania réznych dodatkéw do pieca jest zu-
petnie cbojetny. Przy pézniejszem dopro-
wadzeniu paliwa mozna osiagnaé, zalesmie
od stopnia jego granulacji, albo wzmozone
ogrzewanie albo tez wzmozona redukcje.
Przy znacznem rozdrobnieniu otrzymuje sie
plomieni dziatajacy przewaznie ogrzewaja-
co i wyrzucajacyczastki state, dziatajacere-
dukujaco, za$ przy uzyciu grubszych iaren,
a nawet koksu, otrzymuje si¢ plomien re-
dukujacy. Pézniejsze wprowadzenie takich
dodatkéw do strefy, wzglednie jednej ze
stref reakcyjnych, jest w praktyce korzyst-
ne jeszcze i z tego wegledu, Ze przez ewen-



tualne sztuczne zwiekszenie wilgotnosci da-
nego paliwa mozna w dowolnem miejscu
- obnizyé temperature pieca.

Caty proces wykonywany wszelkiemi
mocliwemi sposobami mozna prowadzi¢ w
ten sposob, ze przez caly czas nie dopuszcza
si¢ dio stopienia materjatu, np. przez obni-
zenie temperatury, lub zapomoca $rodkow
zestalajacych albo przez to, ze w catkowi-
tem zapctrzebowaniu ciepla procesu stosu-
nek ilosci ciepla z gazéw ogrzewajacych do
iloéci ciepta wytworzonego z paliwa zmie-
nia sie na korzyéé tego ostatniego, az do te-
go stopmia, ze calte zapoirzebowanie ciepla
procesu pokrywa si¢ przewaznie cieplem z
paliwa. Jednakze w niekéérych wypadkach
mozna pozwoli¢ na stopienie si¢ laduaku.
Ma si¢ wtedy mozncéé przeprowadzenia la-
dunku ze stanu ptynnego, wzglednie miek-
kiego, otrzymanego w tak zwanej strefie
podgrzewczej, w stan bardziej staly,
np. polmiekki, o ile to jest korzysine dla

skuteczniejszego odpedzania, przez péz-
niejsze dodawanie w tej strefie srodkow

wedukujacyck i dodatkéw zesialajacych.
A wigc odpowiednio do rodzaju przerabla-
nego materjalu mozna regulowaé: stan
skupienia ladunku, przechodzacego przez
piec, krzywa, temperatury, pochadzenie cle-
pla, koniecznego do przeprowadzania pro-
cesu (stosunek ciepla z gazéw ogrnzewaja-
cych wzglednie ciepta ptomienia ogrzewa-
jacego do ciepta paliwa wprowadzonego
na poczatku procesu lub pézniej), wreszcie
rodzaj atmosfery w piecu; oczywiscie we
wszystkich wypadkach przez piec przy mu-
chu obrotowym prowadzi sie w sposéb cia-
gly, mieszaning materjatu, srodkéw reduku-
jacych, a w razie potrzeby i innych dodat-
kéw w przeciwpradzie do gazéw ogrzewa-
jacych i ewentualnie $wiezego powietrza.

Na zalaczonym rysunku przedstawiono
przyktad urzadzenia do wykonania wyna-
lazku: na fig. 1 w widoku bocznym i na fig.
2 w rzucie poziomym, Urzadzenie to stuzy
do wykonania pracesu, przy ktérym mate-

rial wyisciowy mipsza si¢ z dodatkami
przed wprewadzeniem go do pieca.
Zbiornik zasilajacy 1 posiada irzy
przedzialy 2, 3, 4. Do przedzialu 2 wpro-
wadza sie np, materjal przezmaczony do
przerébki, do przedzialu 3—srodki redu-
kujace i do przedziatu 4—inne dodatki. Za-
pomoca urzadzer zasilajacych 5, zmajdu-
jacyeh sie pod zbiornikiem #, moina pobie-

raé z kazdego przedziatu znajdujacy sie w

nim materjal, Nastepnie przez Ztobki 6, 7,
8, lub w inny sposéb prowadzi isie powyi-
sze materjaly do wspélnego zbiomika 9 i
tu si¢ go miesza; potem materjaly e ja-

ko tadunek pieca przez lobek 10 dostaja

si¢ do obrotcwego pieca rurowego 11 przez
jego gorny komiec 11°. Ladunek jem przesu-
wa ‘sig¢ przez giec przy ciaglesn obracaniu
tegoz, przyczem szybkosé obwotu pieca daje
si¢ regulowaé, Ladunek .dochodzi do diru-
giego konca pieca 11“, skad sie odprowa-

dza pozostatosoi Przez koniec 11 dopro-

wadza si¢ gazy ogrzewajace, eswentualmie
takze i powietrze, Przeplywaja one przez
piec w kierunku przeciwnym ruchowi do-
prowadzanego materjatu i uchodza z koni-
ca 11' razem z parami metali,. W przedsta-
wionem urzgdzeniu prizyjeto, ze odpedzone
metale znajduja si¢ w piecu w postaci
zwigzkéw tlenowych. Tlenki prowadzi sie
przez przewéd 12 do chlodnicy 13, a stad
przez przewdd 14 do komory 15 filtru wor-
kowego. Gdyby proces w piecu odbywal sie
w atmosferze redukujacej, to konieczne
byloby pézniejze utlenienie, Przez regulo-
wanie szybkoséci obrotu pieca mozna regu-
lowaé obracanie sie materjatu, za$ regulu-
jac odpowiednio ilo§é doprowadzanego ma-
terjalu, otrzymuje sie zadana wysokosé
warstwy,

Wiszystko co bylo powiedziane o stanie
skupienia ladunku w piecu dotyczy réw-
niez odprowadzanych pozostatoéci, Przez
zastosowanie wyzej wymienionych $rod-
kéw pomocniczych i regulujacych mozna o-
trzymaé¢ pozostalosci w stanie plynnym,



p6imiekkim, albo zbitym, np. w postaci zia-
ren, Pozostaloéci mozna oczywiscie prze-
rabia¢ jeszcze dalej, mp. odpedzajac z nich
jeszcze ewentualnie pozostale nielotne me-
tale, np. miedz,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb odpedzania lotnych metali w
postaci dymu metalicznego ze zmieszanych
ze $rodkami redukujacemi rud, przetworow
hutniczych i wszelkich pozostalosci, zna-
mienny tem, ze taki mieszany tadunek
przeprowadza si¢ w sposéb ciagly przy ru-
chu obrotowym przez piec, np. przez obro-
towy piec rurowy, a w kierunku przeciwnym
do ruchu tadunku prcwadzi sie przez piec
gazy ogrzewajace, przyczem zewnatrz ob-
racajacej si¢ warnstwy panuja warunki
sprzyjajace redukcji, za§ pary metali po-
wstale przy tej redukeji, przy utleniajacej
atmosferze pieca bezposrednio, a przy re-
dukujacej—pébzniej dopiero przeprowadza
si¢ w zwiazki tlenowe,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze w razie obecnosci kilku metali w
tadunku, odpedza si¢ je jednoczesnie, a
nastepnie rozdziela, np, na drodze mokre;j.

3. Sposéb wedtug zastrz., 1, znamienny
tem, Ze w razie obecnosci w tadunku kilku
metali o ré6znej sklonnosci do ulatniania sie,
ulatnianie odbywa si¢ w kilku kolejno po
sobie nastepujacych procesach w osobnych
przedzialach jednego pieca albo w réznych
piecach. v

4. Sposob wedlug zastrz, 1—3, znamien-
ny tem, ze konieczne do przeprowadzenia
procesu $rodki redukcyjne i inne dodatki
czesciowo lub catkowicie dodaje si¢ do fa-
dunku dopiero w odpowiednich strefach
reakcji. :

Fried. Krupp Grusonwerk
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik palentowy,



Do opisu patentowego Nr 8063.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa
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