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(57) Zusammenfassung: Ein Schleifmittel (1) zur Oberflichenbehandlung umfasst eine Triigerbahn (2) und eine mit der Triger-
bahn (2) verbundene Schieifschicht (3). Das Schleifmittel (1) weist mindestens einen linienformigen geschwéchten Bereich (4) auf,
welcher ein an einer Oberfldche (9; 10) der Schleifschicht (3) angeordneter Schnitt (5) umfasst. Der Schnitt erstreckt sich entweder
von einem ersten freien Rand (6) der Schleifschicht (3) zu einem zweiten freien Rand (6) der Schleifschicht (3) oder bildet eine

geschlossene Form.
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Schleifmittel zum Behandeln wvon Oberflachen

Die Erfindung betrifft ein Schleifmittel zum Behandeln von Ober-
flédchen mit den Merkmalen des Oberbegriffs des unabhangigen An-

spruchs.

Derartige Schleifmittel werden oft in Rollenform oder als Bdgen
aufgestapelt gelagert. Bei Bedarf kénnen einzelne Schleimittel-
blatter von der Rolle bzw. von einem Schleifmittelbogen abge-

trennt werden.

Die EP 1005957 Bl beschreibt eine in Langsrichtung verlaufende
Bahn aus Vliesschleifmaterial, welche mehrere in Langsrichtung
beabstandete und eine in Querrichtung zur Bahn angebrachte Per-
forationen aufweist. Ein Benutzer kann so miihelos einzelne

Schleifblatter von der Bahn langs der Perforationen abtrennen.

Beim insbesondere manuellen Trennen einzelner Schleifblatter
entlang der vorgesehenen Perforationslinie entstehen an den Ran-
dern Ausfransungen im Bereich der Stege, welche einzelne Blatter
verbinden. Besonders nachteilig sind die durch das Abreisen der
Schleifblatter vorstehenden abgerissenen Stege langs der Perfo-
rationskante. Die Perforationslinien kdnnen deshalb beim Rear-
beiten aufgrund dieser Stege unerwinschte Kratzer auf der zu be-

arbeitenden Oberfladche verursachen.

Es ist deshalb eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die

Nachteile des Bekannten zu vermeiden, insbesondere eine Schleif-
mittel der eingangs genannten Art zu schaffen, welches insbeson-
dere auf einfache Art und Weise herstellbar ist und die Herstel-
lung méglichst wenige Arbeitsschritte bendtigt. Das Schleifmit-
tel soll so aufgebaut sein, dass insbesondere manuell mdéglichst

einfach einzelne Schleifbléadtter abgetrennt werden kdnnen. Zudem
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soll die Qualitat der Schleifbliatter bzw. des Schleifmittels

durch das Abtrennen moéglichst wenig beeinflusst werden.

Erfindungsgemdss wird diese Aufgabe mit einem Schleifmittel mit
den Merkmalen des kennzeichnenden Teils des unabhangigen An-

spruchs gelost.

Das Schleifmittel umfasst eine Tragerbahn und eine mit der Tréa-
gerbahn verbundene Schleifschicht. Das Schleifmittel weist min-
destens einen linienfdrmigen geschwdchten Bereich aus einem
Schnitt auf, welcher an einer Oberfldche der Schleifschicht an-
geordnet ist. Entlang der geschwdchten Bereiche kénnen einzelne
Schleifblatter vom Schleifmittel abgetrennt werden. Grundsatz-
lich kann der Schnitt an der &ausseren oder der inneren, d.h.
Tragerbahn seitigen Oberfldche oder an beiden Oberfldchen ange-
ordnet sein. Besonders vorteilhaft ist die Anordnung des

Schnitts an der &dusseren Oberfldche, d.h. der Arbeitsoberfliache,

weil dies zu einem glatten Rand entlang der Bearbeitungsoberfla
che des abgetrennten Schleifblatts fihrt. Zudem ist die Herstel-
lung einfach, weil der Schnitt erst nach dem Zusammenfiigen von

Tragerbahn und Schleifschicht angebracht werden kann.

Der Schnitt erstreckt sich erfindungsgemass durchgehend von ei-

nem ersten freien Rand der Schleifschicht zu einem zweiten frei
en Rand der Schleifschicht. Der freien Rander werden beispiels-
weise durch zwei Seitenradnder der Schleifschicht gebildet oder
sie bilden z.B. die Rander einer Aussparung in der Schleif-
schicht. Alternativ kann der Schnitt auch eine geschlossene Form
wie beispielsweise ein Kreis oder ein Rechteck bilden. Die ge-
schlossene Form begrenzt so ein Schleifblatt, welches aus einem
Schleifmittelbogen ab- bzw. heraustrennbar ist. Dadurch lassen

sich beliebige Formen eines Schleifblatts realisieren.
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In einer bevorzugten Ausfiihrung umfasst die Tragerbahn ein Band
und der Schnitt ist quer zur Langsrichtung des Bandes angeord-

net.

Besonders bevorzugt weist das Band mehrere in Langsrichtung von
einander beabstandete in Querrichtung verlaufende Schnitte auf.
Das Band kann beispielsweise auf eine Rolle aufgewickelt werden,
von welcher jeweils einzelne Schleifbldtter abtrennbar sind. Es
ist auch denkbar, dass die Rolle zu einer Dispenservorrichtung
flir Schleifblédtter gehort, bei welcher die gewilinschte Anzahl
Schleifblatter von der Rolle gewickelt wird und diese langs der

Schnitte getrennt werden.

Der Abstand zweier benachbarter Schnitte betrdgt vorzugsweise
ca. 14 cm und das Band ist bevorzugt ca. 11 cm breit. Solche Di-
mensionen eignen sich aufgrund der Handlichkeit besonders gut

flir Handschliff-Anwendungen.

Die Schnitte kdénnen auch kreuzweise auf einem Schleifmittelbogen
angeordnet sein. Die Schnitte bilden so ein Raster, welches um-
laufende geschlossene Rander flir die einzelnen Schleifblatter
definiert. Durch diese Schnittanordnung kénnen auch grossflachi-
ge Schleifmittel verwendet wodurch sich die Herstellungskosten
reduzieren. Das Raster kann ein Rechteckraster sein, es sind
aber jedoch beliebige Winkel zwischen den Schnitten denkbar. Die
Schnitte kdénnen gerade oder gekriimmt sein, entsprechend der ge-

winschten Form der Schleifblatter.

Vorzugsweise geht der Schnitt in einer Richtung senkrecht zur
Flache der Schleifschicht gesehen durchgehend durch die Schleif-
schicht. Dadurch koénnen auch besonders reissfeste Schleifschich-
ten verwendet werden, welche sich nicht manuell trennen lassen.

Die einzelnen Schleifblatter werden durch die Tragerbahn zusam-
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mengehalten. Bevorzugt erstreckt sich der Schnitt bis in die

Tragerbahn und bildet so eine Abreiskerbe.

Als Tragerbahn ist vorzugsweise ein langs des Schnitts trennba-
rer Schaumstoff, insbesondere ein PU Schaumstoff vorgesehen. Ein
Schaumstoff hat den Vorteil, dass dieser leicht und elastisch
ist und deshalb den Schleifdruck beim Schleifen verteilt und
Druckspitzen ausgleicht. Gleichzeitig lasst sich der Schaumstoff

einfach reissen.

Die Trédgerbahn ist bevorzugt 1 bis 10 mm dick. Besonders geeig-

net sind Dicken von 4 bis 6 mm.

Das Schleifmittel und vor allem die Trdgerbahn ist bevorzugt
derart aufgebaut, dass die Reissfestigkeit im geschwdchten Be-
reich 10-35 N/50 mm, besonders bevorzugt 16-27 N/50 mm betragt
(Reisskraftmessung / Kraft-Dehnungs-Messung). Dadurch koénnen
einzelne Schleifblatter manuell d.h. ohne Hilfsmittel wie Schere

oder Messer, vom Schleifmittel getrennt werden.

Das Schleifmittel ist bevorzugt in Rollenform in einer Schachtel
gehalten. Besonders vorteilhaft ist es dabei, wenn die Rollen
mit der Schleifschicht nach innen aufgewickelt sind. Dies ver-
hindert das Scheuern des Schleifmittels am Boden der Schachtel.
Die Erkennbarkeit der Kornung wird dabei verbessert. Wahrend ei-
ne solche Aufbewahrung flir das vorstehend beschriebene Schleif-
mittel besonders vorteilhaft ist, bietet diese Anordnung bei an-

deren Schleifmitteln in Rollenform ebenfalls Vorteile.

Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft ein Verfahren zur

Herstellung eines vorgehend beschriebenen Schleifmittels:
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Eine Tragerbahn wird mit einer Schleifmittelschicht versehen.
Vor oder nach dem Verbinden wird an einer Oberfldche der
Schleifmittelschicht mindestens ein Schnitt angebracht, welcher
sich entweder von einem ersten freien Rand der Schleifschicht zu
einem zweiten freien Rand der Schleifschicht erstreckt oder der

eine geschlossene Form bildet.

Die QOberfldche kann diejenige Seite der Schleifmittelschicht

sein, welche mit der Tragerbahn verbunden wird. Es ist auch mdg-
lich, einen Schnitt an beiden Oberfldchen anzubringen. Bevorzugt
wird der Schnitt jedoch an der &dusseren Oberfldche, also der Ar-
beitsoberflache, angebracht. Bevorzugt wird der Schnitt durchge-
hend durch die ganze Schleifmittelschicht ausgefiihrt, sodass die
durch die Schnitte getrennten Schleifscheiben nur durch die Tra-

gerbahn zusammengehalten werden.

Beigspielsweise wird der Schnitt ausgefiithrt, indem das Schleif-
mittel zwischen zwei Walzen durchgefihrt wird, von denen die ei-
ne Walze mit einer oder mehreren parallel zur Achse der Walzen
angeordneten Schneidklingen versehen ist. Dieses Verfahren er-
laubt insbesondere bei Endlos-Schleifmittelbahnen eine effizien-

te Produktion.

Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf Schneiden mit ei-
ner Klinge beschréankt: es sind viele verschiedene Arten zum Er-
zeugen eines Schnitts denkbar wie Schneiden, Atzen, Stanzen,

etc.

Weitere Einzelmerkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung der Ausfihrungsbeispiele und

aus den Zeichnungen. Es zeigen:
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Figur 1: Perspektivische Darstellung eines teilweise zu einer
Rolle aufgewickelten ersten Ausfiihrungsbeispiels eines

Schleifmittels,

Figur 2: Schematische Seitenansicht des ersten Ausfithrungsbei-

spiels eines Schleifmittels,

Figur 3: Schematische Seitenansicht eines zweiten Ausfihrungs-

beispiels eines Schleifmittels,

Figur 4: Schematische Seitenansicht eines dritten Ausfihrungs-

beispiels eines Schleifmittels,

Figur 5: Perspektivische Darstellung eines vierten Ausfihrungs-

beispiels eines Schleifmittels,

Figur 6: Perspektivische Darstellung eines finften Ausfihrungs-

beispiels eines Schleifmittels.

Die Figur 1 zeigt ein zu einer Rolle aufgewickeltes bandfdrmiges
Schleifmittel 1. Es umfasst eine Tragerbahn 2 aus Schaumstoff
beispielsweise ein PUR-Ester Schaumstoff B25H der Otto Bock
Schaumfstoffwerke GmbH mit einer Dicke von © mm, auf welche eine
Schleifschicht 3 geklebt ist. Die Schleifschicht 3 umfasst hier
ein Schleifpapier mit einer Papierlage 8 und mittels eines Bin-
demittels 11 darauf fixierten Schleifpartikeln 12. Die Schleif-
schicht 3 ist in regelmdssigen Abstdnden mit in Querrichtung
verlaufenden Schnitten 5 versehen. Die Schnitte 5 verlaufen je-
weils Uber die ganze Breite und die Schnitte 5 reichen durchge-
hend von der &dusseren Oberflache 9, der Arbeitsoberflache, Dbis
eine Oberfldche der Tragerbahn 2. Die Schnitte 5 teilen das

Schleifmittel 1 in nahtlos aneinander gefligte Schleifblatter 7,
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welche durch die Tragerbahn 2 verbunden sind. Die Schleifblat-

ter 7 haben eine Grdsse von jeweils 11,5 x 14,5 cm.

Alternativ kdénnen die Schnitte 5 wie in den Figuren 2 und 3
dargestellt ist auch so angeordnet sein, dass sie die Schleif-
schicht 3 nicht vollstédndig trennen. In Figur 2 reicht der
Schnitt 5 von der adusseren Oberflache 9 nur bis in die Papierla-
ge 8. In Figur 3 sind zwei Schnitte 5 angeordnet, jeweils an der
ausseren Oberfladche 9 und an der inneren Oberflache 10, welche

mit der Tragerbahn 2 verklebt ist.

Eine weitere mogliche Anordnung des Schnitts 5 ist in Figur 4
gezeigt: der Schnitt 5 geht von der dusseren Oberflidche 9 bis in
die Tragerbahn 2 hinein. Diese Anordnung erleichtert das Abtren-
nen der Schleifbléatter 7, indem auch der Querschnitt der Trager-
bahn 2 durch den Schnitt 5 geschwdcht ist. In allen Ausfiithrungs-
beispielen werden die einzelnen Schleifblatter durch die Trager-
bahn zusammengehalten. Die Tragerbahn lasst sich einfach reis-

sen.

Die Trédgerbahn 2 kann auch in Form eines in Figur 5 dargestell-
ten Bogens haben, welcher aus mehreren Schleifblattern 7 zusam-
mengesetzt ist. Die Schnitte 5 bilden hier ein Raster von recht-
winklig zueinander angeordneten Schnitten 5. Die Schnitte 5

erstrecken sich jeweils von einem freien Rand 6 zu einem gegenii-

berliegenden freien Rand 6 und begrenzen die Schleifblatter 7.

Eine andere Anordnung der Schnitte 5 auf einem Bogen zeigt die
Figur 6: die Schnitte 5 bilden jeweils eine kreisformig ge-

schlossene Form und begrenzen runde Schleifbléatter 7.



WO 2009/013280 PCT/EP2008/059557

Patentanspriiche

1. Schleifmittel (1) zur Oberflachenbehandlung umfassend eine
Tragerbahn (2) und eine mit der Tragerbahn (2) verbundene
Schleifschicht (3), wobei das Schleifmittel (1) mindestens
einen linienfdrmigen geschwachten Bereich (4) aufweist, da-
durch gekennzeichnet, dass der geschwdchte Bereich (4) ein
an wenigstens einer Oberfldche (9;10) der Schleifschicht (3)
angeordneter Schnitt (5) ist, der sich entweder von einem
ersten freien Rand (6) der Schleifschicht (3) zu einem zwei-
ten freien Rand (6) der Schleifschicht (3) erstreckt oder

der eine geschlossene Form bildet.

2. Schleifmittel (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Tradgerbahn (2) ein Band ist und der Schnitt (5)

quer zur Langsrichtung des Bandes angeordnet ist.

3. Schleifmittel (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das Band mehrere in Langsrichtung von einander
beabstandete in Querrichtung verlaufende Schnitte (5) auf-

weist.

4. Schleifmittel (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Abstand zweier benachbarter Schnitte (5) ca. 14 cm

betrdgt und das Band ca. 11 cm breit ist.

5. Schleifmittel (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass mehrere Schnitte (5) kreuzweise angeordnet sind.

6. Schleifmittel (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schnitt (5) durchgehend
durch die Schleifschicht (3) geht.
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Schleifmittel (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass als Tragerbahn (2) ein langs
des Schnitts (5), bevorzugt manuell, trennbarer Schaumstoff,

insbesondere aus ein PU-Schaum vorgesehen ist.

Schleifmittel (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerbahn (2) eine Dicke

von 1 bis 10 mm, insbesondere 4 bis 6 mm aufweist.

Schleifmittel (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerbahn (2) im ge-
schwiachten Bereich (4) eine Reissfestigkeit von 10-35 N/50

mm, besonders bevorzugt von 16-27 N/50 mm hat.
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Zusammenfassung; Abb11dungen 1-12

Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. ,_Ansprqch Nr.
A | _EP 1 005 957 A (MINNESOTA MINING & MFG 1-9
[US]) 7. Juni 2000 (2000-06-07)
in der Anmeldung erwahnt e
Zusammenfassung; Abbildungen 2,3 .
A WO 96/38264 A -(MINNESOTA MINING & MFG 1-9
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D Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmgn[l Siehe Anhang Patentfamilie

« Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen

*A* Veroffentlichung, die den aligemeinen Stand der Technik definient,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

‘E* alteres Dokument das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist

scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer

soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefiihirt)
‘0" Veroﬂentllchung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht
*P* Verdffentiichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist

'L* Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-'

anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden

*T* Spatere Verbffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der
Erfindung zugrundeltegenden Pnnznps oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

*X* Verdftentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Edfindung
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

*Y* Verbffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Verbffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Vert)ffemllchungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

*&" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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" Datum der

Mitglied(er) der

Datum der

) angefuhrtes Patentdokument A' Verdffentlichung Patentfamilie Veréﬁentlichung
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