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Utelem vyndlezu byl vyhodn&jsi zptisob
vyroby dispergdtoru na bézi sodné soli po-
lykondenzdtu 2-naftalensulfonové Kkyseliny
s formaldehydem obecného vzorce:

g

SO3Na

kden = 1 aZ 8.

Utelu bylo dosaZeno tim, Ze 2-naftalensul-
fonovd Kkyselina kondenzuje s formaldehy-
dem v molarnim poméru 1:0,7 aZ 0,9 prx
pH 0 aZ 5 s obsahem volné kyseliny niZ$im
neZ 5 % hmot. vztaZeno na produkt sulfo-
nace. S vyhodou lze kondenzaci 2-naftalen-
sulfonové kyseliny s formaldehydem provéa-
dét za pritomnosti 5 aZ 10 % hmot. vysled-
ného produktu.
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- Vyndlez se tyka zplsobu vyroby disper-
‘gdtoru na béazi polykondenzdti sodné soli
_2-naftalensulfonové kyseliny s formaldehy-
‘dem. ‘

Dosavadni technologické postupy dovolu-
ji s uspschem kondenzaci naftalensulfono-
vych kyselin s formaldehydem do molarni-
ho poméru 1:0,65. P¥i prekrofeni tohoto
poméru ve prosp&ch formaldehydu dochazi
v diisledku sitovani produktu k nevyhodné-
mu ristu viskozity a reakci je nutno ukon-
git pred dosaZenim vyS8ich kondenzagnich
stupiitl.

Nevyhodou t&chto postupli s niZ8im kon-
denzatnim stupném je téZ nizka stabilita
dispergatord v siln& alkalickém prostiedi,
coZ se nepiiznivé projevuje zejména pfi
barveni viskozity ve vlakné.

P¥i téchto postupech se zpravidla pracu-
je se znainym prebytkem volné Kkyseliny
sirové, kterou je pak nutno odstrafiovat z
produktu vapnénim a/nebo krystalizaci si-
ranu sodného pii nizkych teplotach, coZ je
dasové a energeticky velmi nédrofné a vzni-
kajici odpad je téZko zpracovatelny.

Nikteré technologické postupy vychézeji
z produktu sulfonace naftalenu, kde pfevla-
da 1-naftalensulfonovd kyselina a bé&hem
kondenzace se do reak&ni smési prid4dva
naftalen, a to v poméru 70 : 30 vztaZeno na
naftalensulfokyseliny. Timto zplsobem se
ziska dispergator, ktery je velice svétly,
avSak je Spatn& rozpustny ve vod& a jeho
roztoKy je nutno udrZovat pfi vySSich tep-
lotach. P¥i normadalni teplot€ kondenzat
krystaluje z vodnych roztokd.

. Jsou popsédny zplisoby vyroby dispergato-
ru pro nerozpustna barviva z vy38ich sulfo-
kyselin naftalenu, nap¥. ze smési monosul-
fokyselin, disulfokyselin a polysulfokyselin
naftalenu s formaldehydem. Je vSak zndmo,
7e vysoky sulfona&ni stupeil naftalenu sni-

Zuje dispergalni Gdinek t&chto kondenzatd.

Tyto nevyhody odstrariuje zplisob vyroby
. dispergétoru na béazi sodné soli polykonden-
zatu 2-naftalensulfonové kyseliny s formal-
dehydem podle vyndlezu, jehoZ podstata
spodivd v tom, Ze 2-naftalensulfonova kyse-
lina kondenzuje s formaldehydem v moléar-
nim poméru 1:0,7 aZ 0,9, pH 0 aZ 5 s obsa-
hem volné kyseliny sirové niZ$im neZ 5 %
hmot. vztaZeno na produkt sulfonace. S vy-
hodou lze kondenzaci 2-naftalensulfonové
kyseliny s formaldehydem provadét za pFi-
tomnosti 5 aZ 10 % hmot. vysledného pro-
duktu.

Bylo zji§téno, %e 2-naftalensulfonovd Kky-
selina pfipravend zndmym zplsobem azeo-
tropickym vynaSenim reak¢ni vody b&hem
sulfonace z reakéni smési, kdy dochéazi k
podstatnému sniZeni volné kyseliny sirové
oproti zp@isobdm p¥ipravy, pfi kterych se
sulfonuje se zvySenym prebytkem Kkyseliny
sirové, kondenzuje ochotn& s formaldehy-
dem za tvorby vysSich kondenzatd.

Tak napf. 2-naftalensulfonovd kyselina
pripravena sulfonaci naftalenu kyselinou si-
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rovou v moldrnim poméru naftalen : kyseli-
né sirové 1:1,8 s obsahem 4 % volné kyse-
liny sirové v produktu sulfonace kondenzo-
vala s formaldehydem aZ do molarniho po-
méru 1:0,7 za tvorby silné zakalenych kon-
denzatii, kde vedle vy$Sich kondenzatl bylo
jestd znatné mnoZstvi volné 2-naftalensulfo-
nové kyseliny, pFesto, Ze reakéni roztok ne-
obsahoval Zadny volny formaldehyd.

ZvySenim mnoZstvi formaldehydu na mo-
larni pomér 1:0,7 aZ 0,9 jsou produkty
kondenzace prosté naftalensulfonovych ky-
selin.

Podle vynélezu bylo zji$téno, Ze volny na-
ftalen, ktery vZdy zfistdvd v produktu sul-
fonace lze zakondenzovat na rozpustny kon-
denz4at pridavkem 5 aZ 10 % kondenzdtu
naftalensulfonové kyseliny s formaldehydem
do produktu sulfonace pFed zapoCetim kon-
denzace.

Piidavek kondenzatu ve zlFedéném pro-
duktu sulfonace zajisti dokonalé zakonden-
zovani volného naftalenu na rozpustny pro-
dukt. Bez pridavku kondenzatu se ihned na
podétku reakce produktu sulfonace s form-
aldehydem vylutuje nerozpustny kondenzat
naftalenu s naftalensulfonovou kyselinou,
ktery se usazuje na st&ndch reaktoru a zpi-
sobuje zdkaly a nerozpustné dsady ve vy-
sledném produktu, ktery je nutno filtrovat.

Postupem podle vynélezu se ziskaji pro-
dukty bez t&chto nerozpustnych kondenzatd.

Pfiklad 1

Do smaltovaného reaktoru o objemu 3,6
metr® vybaveného michadlem destilacni
kolonou a duplikdtorem bylo napusténo
1750 kg naftalenu vyh¥dtého na teplotu
130 °C. Do roztaveného naftalenu bylo bé-
hem 30 minut pFipudténo 1450 kg 98% ky-

.seliny sirové.

Reakéni smés byla vyhidta na 165 °C a
pak do ni bylo p¥ipu§téno cca 20 1 cyklo-
hexanu. Pary azeotropu cyklohexanu a vody
kondenzovaly v chladi¢i a stékaly do dé&lic-
ky, kde se oddélovala vodnd fdze od orga-
nické. Vrchni organickéa fdze byla kontinudl-
né& vracena do reaktoru.

Teplota reakéni smési byla udrZovéna to-
penim pdrou v duplikdtoru na 145 aZ 165 °C.
Po vydestilovani 165 kg vody byl z reaktoru
odebran vzorek a byla v ném stanovena vol-
né kyselina sirovd, kterd predstavovala 2,7
procent hmot.

Po vydestilovdni zbytku cyklohexanu byl
produkt sulfonace spustén do kondenzadni-
ho reaktoru o objemu 6 m’ opatfeného mi-
chadlem a zp&tnym chladiem, kde bylo

~ predloZeno 400 kg vody a 450 kg zFedéneho

kondenzatu z p¥edchozi operace.

Po napuiténi naftalensulfonové XKkyseliny
do predlohy kondenzatniho reaktoru do-
sghla sm#s bodu varu p¥i 130 °C. PFi této
teplotd bylo zapo&ato s p¥ipousténim 850 kg
37% formaldehydu do zfed&né reak¢ni smé-
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si. Priddvanim roztoku formaldehydu smés
Intenzivng viela a bod vary klesal.

Po napustdni 850 kg 37% formaldehydu
se teplota bodu varu ustalila na 111 °C. Na
této teplots byla reakéni smés udrzovana
jesté jednu hodinu do zakondenzovani ves-
kerého formaldehydu a potom zFedéna 900
kilogramy vody. Po rozmichéni byl produkt
kondenzace spuitsn do neutralizaéni kads
a v kondenzadnim reaktory byl ponechédn
zbytek 450 kg zfedsného roztoku konden-
zatu pro predlohu na dalsi. operaci.

V neutralizaéni kadi byl kondenzat zne-
utralizovan 1350 kg 44% hydroxidem sod.
nym na pH vysledného produktu 7,2. Zne-
utralizovany roztok byl €erpan do rozpraso-
vaci suSarny a ususen. Byl ziskan produkt s
vysokym dispergaénim tdinkem a obsahem
siranu sodngho 4,04 % hmot., stabilni v al-
kalickém prostfedi, &ire rozpustny ve vods
a nerozpusiny zbytek ¢inil 0,027 % hmot.

PFiklad 2

Do reaktoru popsaného v prikladu 1 bylo
napusténo 1750 kg naftalenu vyhFatého na
teplotu 130 °C. Do roztaveného naftalenu
bylo b&hem 20 minut bFipusténo 1 420 kg
98% kyseliny sirové. v :

Reakéni smé&s byla vyhfdta na 165 °C a
bylo do ni pripudténo 30 1 cyklohexanu. P4-
'y azeotropu vynasejici reakéni vodu kon-
denzovaly v chladidi a stékaly do dsligky,
kde se odd&lovala voda od organické faze.
Vrchni organicka faze byla kontinugln& vra-
cena do reaktoru.

Teplota reakéni smési byla udrZovana to-
penim pdrou v duplikdtoru na 145 aZ 165
stupii C. Po vydestilovani 195 kg vody byl
z reaktoru odebrdn vzorek produktu sulfo-
hace a byla v ném stanovena volnd kyseli-
na sirovd, kterd predstavovala 1,6 % hmot.

Po vydestilovani zbytku cyklohexanu byl
produkt sulfonace spustén do kondenzadni-
ho reaktoru, kde bylo pfedloZeno 400 kg vo-
dy a cca 500 kg kondenzatu z pfedchozi ope-
race. Po napudténi naftalensultonové kyse-
liny do predlohy kondenza&niho reaktoru
dosdhla sm#s bodu varu 130 °C. P#i této tep-
loté bylo zapodato s pripousténim 965 kg
37% roztoku formaldehydu do z¥edsné re.
akéni smési.

Priddvénim roztoku formaldehydu smés
intenzivag viela a bod varu klesal. Po na-
pusténi 965 kg formaldehydu se teplota bo-
du varu ustalila na 109 °C. Na této teploté
byla reakdni smis udrZovéna jests 2 hodiny
do zakondenzovani veSkerého formaldehy-
du a potom zFeddna 900 kg vody.

&

Po rozmichéni byl produkt kondenzace
Spustén do neutralizadni kade a v konden-
zatnim reaktoru byl ponechdn zbytek 330
kilogramii zFed&ného roztoku kondenzatu
pro predlohu na daldi operaci. V neutrali-
zatni kadi byl kondenzat zneutralizovan
1315 kg cca 43% roztokem hydroxidu sod-
ného na pH 6,9.

Zneutralizovany roztok byl ¢erpén do roz-
praSovaci susSdrny a susen. Byl ziskan dis-
bergator s obsahem 2,5 0 hmot. siranu
sodného stabilni v alkalickém prostledi, ¢&i-
Fe rozpustny ve vods s obsahem nerozpust-
ného zbytku 0,017 % hmot.

Priklad 3

Do sulfona&niho reaktory bylo napusténo
1750 kg naftalenu vyhfdtého na teplotu
130 °C. Do roztaveného naftalenu bylo pgi-
pusténo 1475 kg 98% kyseliny sirové. Re-
akéni smés byla vyhféata na 165 °C a pak do
ni bylo prFipu$téno 35 kg benzenu. Pary
azeotropu vynasejici reakéni vodu konden-
zovaly v chladigi a stékaly do d&litky, kde
se oddélovala voda od organickeé faze.

Vrchni organickd faze byla kontinuglng
vrdcena do reaktoru. Teplota reakéni smési
byla udrZovana prihfivanim parou na 150 az
160 °C. Po vydestilovani 125 kg vody byl z
reaktoru odebran vzorek produktu sulfona-
ce a byla v ndm stanovena kyselina sirové,
ktera prFedstavovala 4,2 % hmot.

Po vydestilovani zbytku benzenu byl pro-
dukt sulfonace spustén do kondenzadniho
reaktoru, bylo pledloZeno 650 kg vody a
160 kg usudeného kondenz4tu. Po napusténi
2-naftalensulfonové kyseliny do takto pri-
pravené predlohy dosihla smds bodu varu
125 °C. P¥i této teploté bylo zapodato s pfi-
pousténim 900 kg 37% formaldehydu. Prids-
vdnim roztoku formaldehydu smés inten-
zivn& viela a bod vary klesal.

Po napusténi 900 kg formaldehydu se tep-
lota bodu varu ustilila na 110 °C. Na této
teploté byla reakéni smas udrZovana jests
2 hodiny do zakondenzovani veSkerého for-
maldehydu a potom zfedéna 900 kg vody.
Po rozmichéni byl produkt spustén do ne-
utraliza¢ni kadé a Zneutralizovdn 1 380 kg
cca 44% NaOH na pH 7,0.

Zneutralizovan;’r roztok byl gerpan do
rozpraSovaci suSdrny a usuSen. Byl ziskan
produkt s vysokym dispergadnim téinkem
$ obsahem sfranu sodného 6,4 % hmot. sta-
bilni v silng alkalickém prostiedi a Cite
rozpustny ve vods s obsahem nerozpustné-
ho zbytku 0,014 % hmot.
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1. Zpfisob vyroby dispergadtoru na béazi
sodné soli polykondenzatu 2-naftalensulfo-
nové Kkyseliny s formaldehydem obecného

vzorce

S

CHg-

Severografia, n. p., zévod 7, Most

PREDMET VYNALEZU

kden = 1 aZ 8§,

vyznadeny tim, Ze 2.naftalensulfonové kyse-
lina kondenzuje s formaldehydem v moldar-
nim poméru 1:0,7 aZ 0,9 pfi pH 0 aZ 5 s
obsahem volné kyseliny sirové niZ$im neZ
5 0, hmot. vztaZeno na produkt sulfonace.

2. Zplisob vyroby dispergétoru podie bodu
1 vyznateny tim, Ze kondezace 2-naftalen-
sulfonové kyseliny s formaldehydem se pro-
vadi za pritomnosti 5 aZ 10 % hmot. vysled-
ného produktu.

Cena 2,40 K&s




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

