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En stebemaekine til chokolade og lignende omfatter, umid-
delbort efter tragtlegemet (3), en doseringsindretning (2),
sos er dannet af et profileret (9A,9B) doweringe- og dlan-
debulrum (9), som optager en rotor (10), der er forsynet med
skiveagtige akselkranse (12)samt med drejestempler (14),
som forvinder akeelkransene (12). I det indre af det nmvn~
te dorerings- og blanfehulrum (9) danner rotoren (10) der-
for pA den ene side ~ : forhold til rotorens (10) lodrette
midterlinie - 4 hulrusdelen (9A) et antal doseringskamre
(15}, der er drejelige rom rincformede afenit, og 1nd i og
ud af hvilke et anslageafsnit(18s) af en egen pi et felles arsel-
element (19) skiveformet svingbar udlebsventil (18) ekifte-
vis kan bevmgee, og PA den anden ride et blandekammer i hul-
rumdelen (9B). I de nevate udlobeventiler (18) findes en pd
stabemarkinundersiden (8a) uéwundende gennemgangrboring (21)
samt en udsparing (20), =om muligger den frie drejningebe-
wegelse af det tilherende drejestempel (14).

Ved etobefremgansemiden opnds en i hovedsagen samti-
dig gennemferelse af chokoladestabeprocessen og af chokolade-
4+i{1Teringsprocessen for den eftexfelgende chokoladestsdbning
sant en kontinuerlig omraring af den chokolade, som tefinder
sig 1 dlandehulrupdelen (9B), Tilferingen af chokoladen til
doserinpekamrene (15) sker ved tyngdekraftens hjxip. Der ud-
oves dexfor en skdnende overfsringsvirkning pid chokoladen,
Der opnds en kompakt og bycreretagtiz konstruktion med upd-
klegelige volumetrirke virkningsgrader, hvor der tillige er
mulighed for at =ndre chokoladeudetiebningsmengden.
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Opfindelsen angdr en fremgangsmide til stebning af choko-
lade og lignende varer sasom f.eks. fondant, nougat og
creme samt en stobemaskine til gennemforelse af stobe-

metoden. I det feolgende omtales for enkelhedens skyld kun
chokolade.

Som det i og for sig er kendt, tjener de kendte stobe-
maskiner til doseret aflevering af chokolade fra en tragt
med chokolade til stebeforme eller -plader til fremstilling
af de gnskede produkter som f.eks. chokoladeplader, pra-
liner og lagdelte eller sammensatte praliner. De kendte
stebemaskiner har normalt en eller to tragte, som har
omrgringsmidler, og som udmunder i et ventilkammer, som
indeholder ventiler med drejelige og gennemgaende kanaler,
hvor ventilerne er tilordnet pd den ene side en doserings-
enhed til dosering af den enskede chokolademzngde og pa den
anden side stobemaskinens kanaler, og hvor de navnte ka-
naler udmunder i boringer eller kanaler herende til de
under stobemaskinen anbragte stebeforme. Doseringsenheden
bestdr af stempel-cylinder-enheder, som er anbragt til
siden i forhold til de navnte drejelige ventiler, og som
under en drejningsbevagelse af de navnte ventiler i
forbindelse med et tilherende tragtafsnit og ved hjzlp af
en tilbagebevagelse af stemplerne bevirker tilsugningen i
den tilherende cylinder af en bestemt mangde chokolade og
derefter, i en efterfelgende drejningsstilling af de
nzvnte drejelige ventiler ved hjelp af stemplernes udgangs-
bevagelse, bevirker udpresningen af chokoladen gennem de i
boringer eller kanaler i de navnte stebeforme udmundede

udgangskanaler pa stebemaskinen.

. Konstruktionsmadden for de navnte stegbemaskiner og stebe-

forme fremgdr f.eks. af italiensk patent nr. 488.620.

Blandt fagfolk er det ligeledes kendt, at chokoladen 1

stobemaskinerne befinder sig i en ferkrystallisationstil-
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stand, og til undgdelse af den krystallisation, som skal
forega efter udstebningen, star kun meget korte
behandlingstider til ré&dighed. Det er derfor yderst
vigtigt, at man holder chokoladens temperatur i chokolade-
tragten og hen til stebepladerne eller -formene sa nej-

agtigt som muligt.

De kendte stobemaskiner har i praksis forskellige ulemper
og utilstrzkkeligheder i henseende til konstruktion og
funktion samt af fysisk-strukturel karakter, i sidstnavnte
tilfelde is®r med hensyn til den pd chokoladen udevede
virkning, idet de vigtigste af disse ulemper blot kort skal

omtales:

- Anvendelsen af stempel-cylinder-enheder eller af enheder
med en frem- og tilbagegdende bevagelse pa stebemaskine-

siderne medferer et betydeligt pladsbehov.

- Ved anvendelsen af stempel-cylinder—enheder er det kun
muligt at benytte stebemaskiner med hejst to tilfersels-
tragte og derfor med to pa to modstaende sider af stobe-
maskinen pdbyggede stempel-cylinder-enhedsgrupper. I til-
felde af tre eller flere forskellige bestanddele eller
kvaliteter i pralinerne vil det derfor vare nedvendigt at
anbringe to stebemaskiner efter hinanden og at tage det
dermed forbundne sterre pladsbehov samt den storre inve-

stering med i kebet.

- Den samlede indre omfangsflade for cylindrene danner en
glidefriktionsflade for den fortrazngte chokolade, som
bevirker chokoladens krystallisation, og derfor danner
der sig p& cylindrenes indre flader en chokoladefilm, som

er tilbejelig til at blive hard og at blokere stemplerne.

- Ved afslutningen af det daglige arbejde er det nedvendigt
at rense stempel-cylinder-enhederne omhyggeligt til
sikring af en padlidelig drift ved den fornyede start af
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stobemaskinen naste dag.

- P4 grund af de forskellige fremstillingstolerancer for de
forskellige dele pa den ene side og pavirkningerne og det
uundgdelige slid pa den anden side opstdr de forskellige
spillerum ved de forskellige stempel-cylinder-enheder
samt indirekte forskellige doseringer, d.v.s. indbyrdes
afvigende vagt af de fremstillede produkter. Da vagten af
produkterne kontrolleres med fine tolerancer pa
tiendedele gram, forer disse spillerum til betydelige
vanskeligheder p& grund af lovgivningens strenghed med

hensyn til vagttolerancer i forskellige lande.

- Med frem- og tilbagegdende driftsform foregar chokolade-~

doseringen med "voldsom" pavirkning af chokoladen.

Sddanne pavirkninger pa chokoladen skader slutproduktets

glans, som i sig selv er yderst gnskverdig.

FR-A-1.098.824 viser en stobemaskine til chokolade til
overtrzkning af kager. En rotor med radielt fremstikkende
skovle i et stykke er anbragt i et optagekammer i maskinen
under en chokoladetragt. Optagekammeret har en halv-
cylindrisk optagekammerhalvdel, som sammen med rotoren
danner et doseringskammer, og en udvidet optagekammerhalv-
del. I chokoladetragten er der lejret et par tilferings-
cylindre. I det nederste omrade af optagekammeret er der
lejret en svingbar massiv styreventil, som skiftevis for-
binder doseringskammeret med en udferingsdyse og skiller
disse dele fra hinanden. I en udfegrelsesvariant er styre-
ventilen et stempel med firkantet tvarsnit, idet stemplet
er forsynet med gennemgdende boringer og er optaget i et
firkantet sazde mellem udferingsdysen og rotoren. Styremid-
lerne til styring af denne stempelagtige ventil er hverken
beskrevet eller vist. Den fra FR-A-1.098.824 kendte stebe-
maskine har en eneste udferingsdyse. Den er ikke i stand

til at fede et antal hulrum af ved siden af hinanden
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anbragte steobeforme, sdledes som det f.eks. er almindeligt
i anleg til fremstilling af praliner. Den stempelagtige
styreventil har endvidere den ulempe, at det fornedne ar-
bejdsslag medferer en forlangelse af chokoladens forskyd-
ningsstrakning. Det skal endvidere bemzrkes, at eventuelle
i chokoladen indeholdte smd& faste bestanddele har en
skadelig indflydelse pad den stempelagtige ventils arbejds-
madde og kan fere til tilstopning af ventilens gennemgangs-
huller. En af smd faste partikler fordrsaget forkortelse af
arbejdsslaget wvil imidlertid ved denne ventil feore til et
anslag mellem ventilen og rotorskovlene og sdledes til
standsning af stebemaskinen. Denne er derfor ikke egnet til
at stebe chokolade, som indeholder smd faste partikler som

frugtskaller eller hasselngddele.

Fra US-A-1.696.845 kendes en stebemaskine til udfering af
chokolade gennem et antal dyser. Dyserne er forbundet med
et aksialt optagekammer, som er abent opad mod chokolade-
tragten i dette optagekammer er der optaget en ventilenhed,
som bestdr af et muffeagtigt ydre cylinderlegeme og en i

cylinderlegemet optaget svingbar aksel.

I cylinderlegemet findes der ved siden af hinanden liggende
doseringskamre, nemlig et doseringskammer for hver
udferingsdyse. P& akslen findes der et antal radialt frem-
stikkende stempler, nemlig et stempel for hvert doserings-
kammer i cylinderlegemet. Under driften svinges det muffe-
agtige cylinderlegeme derfor skiftevis, sa& at det skiftevis
satter doseringskamrene i forbindelse med chokoladetragten
og udferingsdyserne. Ogsad akslen svinges skiftevis, sd at
stemplerne i de tilherende  doseringskamre bevirker
udferingen af chokoladen gennem udferingsdyserne. Hvis
imidlertid produktionen eller mengden af chokolade, som
skal udferes, skal zndres, sd er det ved denne stobemaskine
nedvendigt at erstatte hele ventilenheden og dysepladen med
en anden ventilenhed og en anden dyseplade. Ved denne

stobemaskine er endvidere ventilenhedens svingbare drifts-
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form langsom, og doseringsnejagtigheden er temmelig grov.
Med samme ventilenhed er det endvidere ikke muligt at
variere den udferte chokolademzngde. Til grund for den
foreliggende opfindelse ligger den opgave at anvise en
stebemaskine og en fremgangsméde til stebning af chokolade,
som muligger en nejagtig let indstillelig og hurtig
udfering af chokolade og creme samt chokolade med indhold

af smd faste partikler gennem et antal udferingsdyser.

Det ligger inden for opfindelsens rammer at anvise en
stobemaskine, som har en enkel, sammentrazngt og byggesat-
agtig konstruktion, som tillader en enkel gennemfgrelse af
det til enhver tid fornedne ligelegb samt en let tilpasse-
lighed af rotoren til de forskellige fremstillelige

produkter.

Inden for rammerne af den ovenfor angivne opgave skal den
anviste stgbemaskine endvidere tillade en driftsform med
kontinuerlig bevagelse af stebeformene uden frem- og til-
bagebevagelse af stebemaskinen samt muliggere en endring af

chokoladeudferingshastigheden.

Ifelge opfindelsen legses disse opgaver ved de kendetegnende

foranstaltninger ifelge krav 1 for stebemaskinen og ifelge

krav 16 for fremgangsmaden.

Fordelagtige udferelsesformer fremgar af underkravene. Med
den omhandlede stgbemaskine opnds forskellige fordele i
henseende til konstruktion og drift samt en fintfelende

indvirkningsmdde pa produktet.

Konstruktionen er enkel og kraver kun et lille antal kom-
ponenter og er meget sammentrangt. Den anviste konstruktion
muligger, at man kan temperere den behandlede chokolade op-
timalt p& hele transportstrakningen i stebemaskinen. Ved
den direkte passage af chokoladen i stebemaskinen ved hjzlp

af en drejebevagelse i konén retning i form af en "led-
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sagelse" fas en yderst fintfelende behandling af choko-
laden, og derved sker der ikke nogen skadelig indflydelse

péd chokoladeprodukternes glansfulde udseende.

Endnu en fordel bestdr i den byggesatagtige konstruktion,
d.v.s. muligheden for at benytte flere stebemaskiner ifelge
opfindelsen uden nogen talm@ssig begransning side om side,
s& at fremstillingen  af sammensatte produkter eller
praliner med et vilkdrligt antal bestanddele eller choko-

ladekvaliteter bliver mulig.

En fordel bestédr ifelge opfindelsen ogsa i, at den
opndelige kompakte konstruktion fremmer den gunstige under
driften opndelige varmeinerti og enkelheden i systemet til
regulering og bibeholdelse af temperaturen samt til anven-
delsen deraf pd fordelagtig made.

Ligeledes bestdr en fordel i, at flere drejelige doserings-
kamre ikke er udsat for volumetriske @ndringer, som skyldes
eksisterende spillerum, s& at chokoladedoseringerne med
sikkerhed kan udferes med yderst fine vagttolerancer. Dette
er ogsd muligt pad grund af den opnaelige simple chokolade-
doserings- eller chokoladeudferingsregulering, fordi man
under anvendelse af en drejningsbevagelse i kun én retning
far mulighed for at anvende yderst nejagtige drivmidler som
f.eks. en med en - til nejagtig aflasning af rotorens vin-
kelstilling anbragt - indkodningsenhed samarbejdende Javn-
stremsdrivmotor +til drivning af rotoren. Dette forenkler
endvidere opndelsen af det nedvendige ligeleb eller paral-

lellgb med drivmidlerne for stebeformene eller -pladerne.

Ved udskiftning af stebeformene eller -pladerne er det end-
videre wuden videre muligt at tilpasse stebemaskinen til-
svarende pa hurtig mdde, enten under erstatning af rotoren
med en anden rotor med et derfra forskelligt antal
doseringskamre eller under udelukkelse af nogle doserings-

kamre ved indbygget rotor.
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Det ville saledes vare muligt at anbringe to eller flere

lige langt fra hinanden placerede drejestempler pa samme

rotor.

De svingbare ventiler udarbejdes endvidere med fordel til
et eneste akselagtigt profil, og deres betjening bevirkes

enkelt og palideligt over en stempel-cylinder-enhed.

En yderligere fordel ved stebemaskinen ifelge opfindelsen
bestar i, at man kan overholde en updklagelig og konstant

volumetrisk virkningsgrad.

Opfindelsen skal forklares narmere i forbindelse med teg-

ningen, hvor

fig. 1 viser et sidebillede af stpobemaskinen ifelge op-

findelsen med nogle i snit viste dele,
fig. 2 et tvarsnit efter linien II-II i fig. 1,

fig. 3 et billede bagfra af stgbemaskinen ifelge fig. 1 og
2, o9

fig. 4 en enkelthed i perspektivisk udferelse og i sterre
mélestok af en ifslge opfindelsen udfert rotor med
drejestempler, idet disse er vist i form af et
eneste profil, som for tydelighedens skyld er

fjernet fra rotoren.

Den viste tvillingstebemaskine, som betegnes 1, har to
ifelge opfindelsen til fremstilling af f.eks. lagdelte
eller fyldte chokoladepraliner indrettede doseringsgrupper
eller -indretninger 2. De to doseringsgrupper 2 har samme
konstruktion, s& at for enkelhedens skyld kun den ene skal
omtales. Med 3 betegnes det af skilleveggen 4 i de enkelte
tragte 5 opdelte tragtlegemer, idet hver enkelt tragt 5 har
en tilfering til den dertil herende doseringsgruppe 2.
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Doseringsgruppen 2 er ifelge opfindelsen anbragt umiddel-
bart efter den tilherende tragt 5 og har pa sin doserings-
gruppeunderside en tilherende stebeplade 6 for den sad-
vanlige punktagtige chokoladetilfersel, sidledes som det er
vist i venstre halvdel af fig. 2, eller i tilfzlde af den
kendte sdkaldte tungeagtige chokoladetilfersel, d.v.s. ved
smd faste bestanddele sasom frugtstykker indeholdende
chokolade arbejder doseringsgruppen 2 umiddelbart sammen
med de derunder bevagelige stebeforme 7, sdledes som det er
vist i hejre halvdel af fig. 2.

Doseringsgruppen 2 bestdr i hovedsagen af et apparathus-
agtigt legeme 8, som har et profileret doserings- og
blandehulrum samt over dette sidste en gennemgangsabning 9a
i omrddet for chokoladetragtens 5 underside 5a og under det
navnte hulrum 9 et optagesmzde 9b til optagelse af nogle 1
det folgende narmere beskrevne afspzrringsmidler. I dose-
rings- og blandehulrummet 9 er en rotor 10 drejeligt
lejret. Rotoren har et cylindrisk legeme 11, op pa dette er
der anbragt et antal skiveagtige og f.eks. i ét stykke med
rotoren udferte og i indbyrdes afstand anbragte
akselkranse 12, (fig. 4). Akselkransene har hver isar et 1
det foreliggende eksempel gennemgdende optagesade 13 til
optagelse af et broagtigt og som drejestempel virkende
profilafsnit 14. I det viste eksempel er for enkelhedens
skyld vist anvendelsen af et eneste gennemgdende profil-
afsnit l4a, som optages i de gennemgdende optagesader 13 og
sdledes danner alle de enkelte drejestempler 14, som er
vist p& tegningen ved hijzlp af opdelende stiplede linier.

Som det isazr ses af fig. 2, har det profilerede hulrum 9 en
udformning med en i hovedsagen halvcylindrisk indfyldnings-—
og doseringshulrumdel 9A og en udvidet blande- eller
rorehulrumdel 9B, idet den sidstnzvnte del 9B har sterre
dimensioner end hulrumdelen 9A. I det viste eksempel
indtager hulrumdelene 9A og 9B i hovedsagen hver halvdelen

af hulrummet 9.
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I det indre af hulrummet 9 danner derfor akselkransene 12 1
hulrumdelen 92 et antal enkelte doseringskamre 15, som
udger i praksis bevagelige eller drejelige doseringskamre,
i hvilke der kun forefindes en eneste fast v&g, nemlig den
inderste vag i den halvcylindriske doseringshulrumdel 9A.
Den i retning af pilen f forreste side af drejestemplet 14
danner derfor en skyde- eller forskydningsflade, der, idet
den flugter med gennemgangsdbningens 9a sidevag 9c, lukker
det tilherende eller efterfelgende doseringskammer 15 ved
den ene ende deraf, medens det pdgazldende doseringskammer
15, som i det viste eksempel strakker sig over drejnings-
strazkningen alpha, ved den anden ende er begrznset ved
hijzlp af det som bevagelig vag fungerende indsvingede
anslagsafsnit 18a af en tilhorende skiveagtig svingbar
udferingsventil 18. Med fordel fas udferingsventilerne 18
som skiveagtige akselkranse, som stikker frem fra et aksel-
agtigt akselelement 19, idet akselelementet 19 er lejret i
det allerede navnte optagesade 9b. Hver udferingsventil 18
har endvidere en udsparing 20 samt en udferingsboring 21.
Denne sidste har en i det nevnte anslagsafsnit 18a
udmundende indgangsdbning 2la samt en udferingsabning 21b.
Med 22 betegnes den af skaringen mellem anslagsafsnittet
18a og udsparingen 20 dannede kant, idet denne kant ved
chokoladeudferingsfasen virker som tatningskant eller sam-
arbejder med det cylindriske rotorlegemes 11 yderflade som

vist i fig. 2.

Som det fremgdr af fig. 2 har udsparingen 20 i det viste
eksempel et bueagtigt omrids, idet nemlig radien er lig med
radius for indercirkellinien for det i hovedsagen halv-
cylinderformede hulrumsstykke 9A i hulrummet 9. Dette geor
det muligt - nar den svingbare udferingsventil 18 er
svunget saledes, at den bestemmer udsvingningen af anslags-
afsnittet 18a af det dertil herende cirkelformede dose-
ringskammer 17 =~ at opnd den frie og uhindrede passage af
det tilherende drejestempel 14 forbi den navnte ventil. Som

det fremgar af fig. 2, ender det vinkelformede
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doseringsslag alpha ved 1linien a, som 1ligger i nogen
afstand fra anslagsafsnittet 18a, sa at der. bliver
mulighed for et @jeblik at standse drejningsstemplets 14
drejningsbevagelse med sikkerhed og nejagtighed, sa at
udsvingningsbevagelsen af det navnte anslagsafsnit 18a af
det tilherende doseringskammer 17 bliver mulig pa en sikker
og updklagelig mdde. I praksis er denne nejagtighed af
driftsmaden enkel og opndelig under anvendelse af de
drejningsdrivmidler, som allerede er gennemprevet ved
varktgijsmaskiner med numerisk styring, f.eks. under
anvendelse af en rotoren 10 drivende javnstremsmotor 23,
som samvirker med en indkodningsenhed 24, som aflzser roto-
rens 11 ojeblikkelige vinkelstilling, er i stand til at
bevirke standsningen af rotoren 10 i det onskede @jeblik.

Svingningsbevagelsen for den svingbare ventil 18 eller for
dennes akselelement 19 bevirkes under anvendelse af en cy-
linder-stempel-enhed 25, idet den frie ende af stempel-
stangen 26 deri via en mellemliggende forbindende laske 27
er forbundet med enden 19a af akselelementet 19. En narmere
beskrivelse af denne forbindelse udelades, da den er
almindelig kendt.

I det fpolgende skal virkemaden for den beskrevne stobe-
maskine forklares tillige med den foreslaede stobemetode.

Idet man gdr ud fra den i fig. 2 viste rotorstilling,
bestemmer drejningen af rotoren 10 eller af det bevagelige
eller drejelige doseringskammer 15 i drejningsretningen for
pilen £ en  tilsvarende drejningsbevagelse for dreje-
stemplerne 14, der fungerer som bageste lukkevag i det
navnte drejelige doseringskammer 15, medens den bevagelige
forreste vag deri til enhver tid dannes af det pagaldende
anslagsafsnit 18a. Produktet eller chokoladen fylder konti-
nuerligt de nzvnte ringformede kamre 15 henholdsvis 17
fuldstendigt, fordi chokoladen hele tiden ved
tyngdekraftens hijzlp trader ind i doseringskamrene eller i
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den halveylinderformede hulrumdel 9A samt i rerehulrum-
delen 9B. Som vist i fig. 2 bevirker fremadbevagelsen af
drejestemplerne 14 - ved 1 de cirkelformede kamre 15
verende anslagsafsnit 18 - efter sidevaggen 9c i den
gverste abning 9a udferingen eller udstebningen ved hij=zlp
af de gennemgdende udferingsboringer 21 i de svingbare
ventiler 18 af den chokolade, som befinder sig foran de
nevnte drejestempler 14, regnet i drejningsretningen. Nar
drejestemplernes 14 forvag 16 ndr stoplinien a eller efter
tilbagela@ggelse af doseringsslaglangden alpha for det pa-
geldende doseringskammer 17, standses rotoren 10 et
gjeblik, og under dette tidsrums forleb bevirkes - via
stempel-cylinder~enheden 25 - udsvingningen af ventilen 18
i pilens F drejningsretning eller udsvingningen af anslags-
afsnittet 18 af drejningskammeret 15 med samtidig

afbrydelse af chokoladeudferingsfasen.

Under dette udferingsstempelslag trader chokoladen efter
drejestemplernes 14 forvag l6a ind i doseringskammeret 17
p4 kontinuerlig made ved tyngdekraftens hjelp. Man har
derfor samtidig en chokoladeudfegringsfase foran dreje-
stemplerne 14, set i drejningsretningen £, samt en
chokoladedoserings- eller indfyldningsfase efter de navnte
drejestempler. Dette er ifelge opfindelsen muligt, fordi
der til wudfering af fremgangsmadefaserne benyttes en
cirkulzr drejningsbevagelse i én retning. Dette muligger
endvidere at regulere udferingsmengden pd simpel mdde i af-
hangighed af de til enhver tid benyttede steobeforme eller
-plader, idet man varierer lazngden af vinkelstrakningen
alpha, idet denne langde er egnet til p& nejagtig og sikker
made at aflases af kendte aflasningsindretninger, f.eks. de

navnte indkodningsenheder.

Efter overskridelsen af udsparingerne 20 udferer dreje-
stemplerne i blandingshulrumdelen 9B et blande- eller
rorestempelslag og nar derefter atter ind i omradet for

indgangsabningens 9a sideveg 9c for chokoladen i de
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derunder stdende hulrumdele 92 og 9B. I 1lgbet af dette
blande- og rorestempelslag skubber drejestemplernes 14
forveg 16, den i rerekammeret 9B vaerende chokolade opad og
bevirker derved en grundig gennemblanding af chokoladen.
Ved stebemetoden ifelge opfindelsen har man to gje-
blikkelige holdefaser for rotoren, nemlig den ene ved pa
udstrakningslinien a  varende drejestempler (idet
udstrazkningslinien a bestemmer den til enhver tid enskede
udstrzkning af doseringskammeret 15) og pa den anden side i
lgbet af rorefasen eller ved i omradet for anslags-
sideveggen 9c varende drejestempler 14 med henblik pa at
afvente en indtraden af ankomst- eller beredskabsgodkendel-
sessignalet for den derunder stdende og afsatsvis bevagede
stobeform eller -plade. En driftsmdde med kontinuerlig

drejning af rotoren er imidlertid ogsd gennemforlig.

Ifelge en fordelagtig udferelsesvariant kan man -~ for lige-
ledes at benytte rorestempelslaget til gennemforelse af en
doseret produktudferingsfase - pd rotoren 10 anbringe et
antal i indbyrdes regelmazssig afstand placerede dreje-
stempelrazkker eller ogsd flere drejestempelrzkker alt efter
diameteren af de skiveagtige akselkranse 12 samt efter

afstanden mellem disse.

Svingningsbevagelsen for ventilerne 18 i modsat retning af
pilen F, d.v.s. indsvingningsbevagelsen af anslags-
afsnittene 18a i de tilherende ringformede drejekamre 15
styres i det enskede ojeblik, d.v.s. ndr drejestemplerne 14
ndr ind i omréddet for den navnte anslagssidevag 9c, idet
denne stilling med fordel kan angives via den navnte

indkodningsenhed 24 eller lignende.

Det skal yderligere fremhaves, at udferingsabningen 21b for
udferingsboringen 21 udmunder under undersiden 8a af stobe-
maskinlegemet 8, hvorved de fra de kendte drejeventiler til
den navnte underside 8a forende kanaler undgéds. Ved sdkaldt

"tungestebning" vil den navnte udferingsboring 21 have et



10

15

20

25

30

35

DK 162916 B

- 13 -

langhulagtigt tversnit, sdledes som det er skematiseret i

fig. 2 ved den til hejre anbragte doseringsindretning 2.

Ved behandlingen af meget sejtflydende eller dejagtige
produkter som £f.eks. marcipan har man opndet meget gode
resultater under anvendelse af en trykvirkning oppe fra pa
produktet i produkttragten som skematiseret ved 28. En
sddan virkning kan opnds enten ved anvendelse af et tryk-
stempel eller ved anvendelse af et trykmedium, som befinder
sig i en wudvidelig fleksibel beholder. Denne trykfase
udeves med fordel i alle faser af stebemetoden ifelge

opfindelsen.

I fig. 4 har man med stiplede linier antydet udsparinger
14b, som skal &bnes ved profilafsnittene l4a, som danner de
enkelte drejestempler 14, og udsparingerne 14b kan om for-
nedent 4&bnes og tjene til, at man udelukker chokolade-

udfering ved de gnskede drejelige doseringskamre 17.

Af ovenstdende fremgdr, at man ved hjelp af stebemetoden
ifelge opfindelsen samt ved hjelp af den foreslaede stobe-
maskine f&r mulighed for at lese den opgave, som ligger til
grund for opfindelsen, og at na de i indledningen angivne

fordele.

Navnlig opnds de driftsmessige fordele i henseende til en
fintfglende indvirkning pa chokoladen samt fordelene 1
henseende til en undgdelse af luftblarer og undgdelsen af
produktlazkager uden for stebemaskinen samt ligeledes for-
delene i henseende til en updklagelig volumetrisk virk-
ningsgrad, nemlig ved tilstedeverelsen af samtidige struk-
turelle fordele i henseende til en hej indstillingsenkel-
hed, en et lille antal af bestanddele omfattende konstruk-
tion samt fordelene 1 henseende til en byggesatkon-
struktion, hvorhos det med de foresladede byggesten bliver
muligt at fremstille en pladsbesparende kompakt stebe-
maskine til udfering af et vilkarligt antal chokoladearter
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eller bestanddele. Med den benyttede drejningsbevagelse 1
én retning er det samtidig muligt at benytte driv- og re-
guleringsmidler eller ~indretninger, som er yderst simple
og padlidelige samt enkle at regulere, og som endvidere kan
forbindes med en styreenhed som en computer eller data-
bearbejdningsanleg til automatisering af stebemetoden eller

til variation af denne.

En yderligere vigtig fordel ved den omhandlede stebemaskine
bestdr i, at den kan benyttes i allerede bestdende anlzg

uden gennemferelse af szrlige tilpasninger.

Den kompakte konstruktion tillader endvidere en bedre ud-
nyttelse af de metalliske bestanddeles varmeinerti samt en
let realisering og anbringelse af opvarmningssystemet.
Desuden er det med den omhandlede stebemaskine muligt at
behandle ethvert stebeligt produkt sdsom chokolade, nougat,
fondant og marcipan og at gennemfore de gazngse stebemider,
d.v.s. punktformet og tungeagtig chokoladestebning. De
omhandlede doseringsenheder kan ligeledes anbringes umid-
delbart i den nederste del af de tilherende chokolade-

tragte.

De svingbare ventiler 18 kan uden videre erstattes af
kamagtige ventiler, som udferer en frem- og tilbagegdende
bevagelse i stedet for en drejningsbevagelse. Ligeledes kan
stempel-cylinder—enhederne til styring af de svingbare ven-
tiler erstattes af styringer med tandstanger eller 1lig-

nende.

Konstruktionen af doseringsindretningen eller -gruppen kan
udfores omvendt, d.v.s. at akselkransene 12 anbringes
stationert i hulrummet 9, og drejestemplerne 14 anbringes
pd rotorens 10 cylindriske legeme 11. Ved denne udfgrelses-
form kan man i stedet for rotoren 10 sztte steobemaskin-
legemet, som danner doserings- og rerehulrummet 9, i drej-

ningsbevagelse.
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PATENTZEKRAV

1. Stebemaskine til chokolade eller lignende og omfattende
i det mindste en tragt for den chokolade, som skal feres
ud, k endetegnet ved, at stobemaskinen har et ef-
ter tragten (5) tilkoblet profileret doserings- og blande-
hulrum (9), som optager en rotor (10), som kan szttes i om-
drejninger, og som har indbyrdes adskilte akselkranse (12)
og drejestempler (14), hvilken rotor (10) p& den ene side
(doseringshulrumdel 9a) danner et  antal ved siden af
hinanden som ringformede doseringsafsnit udformede do-
seringskamre (15), som gennemlobes af drejestemplerne, som
udever en skubbende kraft, medens der p& den modsatte side
(blandingshulrumdel 9B) ved hijalp af rotorens drejestempler
udeoves en rerevirkning, idet der er et anslagsafsnit (18a)
af en svingbart lejret udferingsventil (18), som skiftevis
kan svinges ind i og ud af doseringskamrene (15), og idet
udferingsventilen (18) har en udferingsboring (21), som
sammen med en udlebsdbning (2la) udmunder i det navnte an-
slagsafsnit (18a), og idet udferingsventilen har en wudspa-
ring (20), som bevirker, at den frie drejningsbevagelse af
det tilherende drejestempel (14) ved det fra det tilherende
ringformede doseringskammer (15) udsvingende anslagsafsnit
(18a) bliver mulig over den pagzldende svingbare udferings-
ventil (18), og idet akselkransene (12) hver har et gennem-
gdende sade (13), som flugter indbyrdes, og drejestemplerne
(14) bestdr af et i forhold til rotorlegemet (11) aksialt
forlgbende gennemgdende profil (l4a), idet drejestemplerne
(14,14a) er demonterbare, og deres fastgorelse til det
cylindriske rotorlegeme (11) sker ved hjzlp af skruer, og
de gennemgdende sazder (13) tjener til optagelse af dreje-
stemplerne (14) i form af det eneste gennemgdende profil

(l4a).

2. Stobemaskine ifelge kravl, kendetegnet ved,
at drejestemplerne (14) hver iszr bestdr af en mellem to
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naboakselkranse (12) anbragt skillebro (14) og forlgber
mellem det cylindriske rotorlegemes (11) yderflade og de

navnte akselkranses (12) periferiflade.

3. Stobemaskine ifglge krav l, k endetegnet ved,
at det drivbare rotorlegeme (11) og akselkransene (12) er

sammensat af med hinanden forbundne dele.

4. Stobemaskine ifglge krav 1, kendetegnet ved,
at gennemgangsboringens (21) udferingsabning (21b) af hver
svingbar udferingsventil (18) udmunder pa stobemaskinens
underside (8a) eller direkte pd en indgangsdbning for

stobepladen eller -formen (6,7).

5. Steobemaskine ifeslge krav 1, k endetegnet ved,
at de svingbare udferingsventiler (18) har en i et aksel-
element (19) udarbejdet skiveagtig udformning, idet udfe-
ringsventilerne rager ud af stebemaskinundersiden (8a) for

neden.

6. Stobemaskine ifeolge krav 1, kendetegnet ved,
at udsparingen (20) for de svingbare udferingsventiler (18)
har et cirkelformet omrids med en radius omtrent lig radien
af inderkredslinien af den halvcylinderformede doserings-
hulrumsdel (92A) af doserings—- og blandingshulrummet (9),
som optager rotoren (10).

7. Stobemaskine ifelge krav l, kende tegnet ved,
at anordningen af anslagsafsnittet (18a) og gennemgangsud-
sparingen (20) af de svingbare udferingsventiler (18) er af
en sa&dan art, at de ventilkanter (22), som dannes af
ventiludsparingen (20) og anslagsafsnittet (18a), under
chokoladeudforingsprocessen virker Som en med rotor-

legemets (11) yderflade samvirkende tatningskant.

8. Stgbemaskine ifelge kravl, k endetegnet ved,

at der til drivning og standsning af den med drejestempler
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(14) forsynede rotor (10) forefindes et drivsystem, som
indeholder en javnstremsmotor (23), som er tilordnet en
indkodningsenhed, som tjener til aflasning af rotorens (10)

vinkelstilling.

9. Stebemaskine ifelge krav l, kendetegnet ved,
at de svingbare udferingsventiler (18) er indrettet som
kamagtige og fra et akselagtigt bareelement (19) fremstik-

kende skiveformede akselkranse.

10. Stobemaskine ifelge krav 1l og 9, kendetegnet
ved, at drivmidlerne for de svingbare udferings-
ventiler (18) indeholder en stempel-cylinder-enhed (25),
som har en forbindelseslaske (27), som forbinder den frie
ende (26) af stempelstangen af stempel-cylinder-enheden
(25) og en fri ende (19a) af det akselagtige bareelement

(19), som har de nzvnte udferingsventiler (18).

11. Stobemaskine ifelge krav 1, k end e t egnet ved,
at til vilkarlig udelukkelse af chokoladeudferingen i wvil-
kdrlige af de ringformede doseringskamre (15) har de til de
udelukkede doseringskamre (15) herende drejestempler (14)
en i periferiretningen gennemgdende udsparing (l4b), som
kan lukkes ved hjzlp af et blokagtigt lukkeelement, som kan

anbringes demonterbart ved hjzlp af skruer.

12. Steobemaskine ifelge krav 1-11, kendetegnet
ved, at der i tragtoverdelen forefindes et trykmiddel (28)
i form af et trykstempel eller en tilferingsindretning for

et i en ekspanderbar beholder optaget trykmedium.

13. Stegbemaskine ifglge krav 1-12, kende tegnet
ved, at stobemaskinen har en byggesatagtig konstruktion
samt har to eller flere tragte (5) med lige s& mange 1

razkke efter hinanden anbragte doseringsindretninger (2).

14. Stebemaskine ifelge krav 1-13, kendetegnet
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ved, at akselkransene (12) er tilordnet stobemaskinlegemet
(8), som danner doserings- og blandekammerhulrummet (9),
eller er udarbejdet i stebemaskinlegemet (8), idet dreje-
stemplerne (14) er anbragt pd det cylindriske rotorlegeme
(11).

15. Stebemaskine ifslge krav 13, k endet egn et ved,
at doseringsindretningerne (2) er udrustet med individuelle

drivmekanismer.

16. Steobefremgangsmdde til stebning af chokolade eller
lignende under anvendelse af maskinen ifglge krav 1, k e n-
detegnet ved, at der forefindes folgende fremgangs-

madefaser:

a) en ved hjelp af tyngdekraften realiseret chokoladeind-~
fyldningsfase eller chokoladedoseringsfase fra choko~

ladetragten (5) til hvert doseringskammer (15),

b) en chokoladeudferingsfase ved kontinuerlig drejnings-
bevagelse af drejestemplerne (l4) i én retning i dose-

ringskamrene (15},

c) en udsvingningsfase af en bevagelig vag eller en an-
slagsvag (18a) fra de navnte doseringskamre, d.v.s. en

udferingsafbrydelsesfase,

d) en chokoladererefase ved hjzlp af drejestemplernes (14)
passage gennem blandingshulrummet (9B), som er modsat
doseringskamrene (15), idet chokoladeindfyldningsfasen
og chokoladeudforingsfasen i hovedsagen sker pa samme
tid.

17. Stebefremgangsmade ifelge krav 16, kendeteg-
n e t ved, at der ved hver drejningsbevagelse i én retning
af den med drejestempler (l4) udstyrede rotor (10) sker to
bevagelsesafbrydelser, nemlig:
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en bevagelsesafbrydelse ved udferingens begyndelse, d.v.s.
med drejestemplerne (14) i blandingshulrummet (9B) eller i
nzrheden af anslagssiden (9c) i sideretningen, d.v.s. en

synkronismeafbrydelse i parallelleb med fremad- eller til-

feringsbevagelsen for stebeformene (7), og

en bevagelsesafbrydelse ved udferingsenden, nadr dreje-
stemplerne (14) har gennemlegbet den ringformede udferings-
strazkning (alpha) eller er ndet i narheden af grenselinien
(a) for at muliggere, at anslagsafsnittene (18a) svinger ud

af de pa&gazldende doseringskamre (15).

18. Stebefremgangsmdde ifelge krav 16-17, k en d e t e g-
n e t ved, at procesfaserne ved meget sejtflydende eller
dejagtige produkter udsazttes for en medvirken af en oppefra
i produkttragten (5) bade indirekte og direkte udevet tryk-

virkning.
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