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(57) Anotace :

Vstfikovaci hubice termoplastické taveniny
resi spolehlivé vstiikovani taveniny do
formy, zejména pri vyrobé dvoubarevnych po-
desvi. Vstfikovaci hubice termoplastické
taveniny sestdva 2z hydraulického dvojvalce
/7/ opatfeného dvéma pisty /6/, priéemZ ke
kazdému pistu /6/ Jje pripevnéna ojnice /8/
je2z je pripojena k Soupatku /1/, suvné ulo-
Zeném v télese /10/ hubice. Soupatko /1/ je
na strané odvrdcené od ojnice opatreno
vstfikovaci tryskou zajisténou matici /5/.
V plasti Soupatka /1/ je kolmo Xk jeho ose
vytvoren prichozi otvor /16/, jeZ je orien-
tovan proti privodnimu kandlu /15/ v télese L
hubice. Hydraulicky dvojvdlec /7/ je s té~
lesem hubice spojen deskami.
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Vyndlez se tyka vst¥ikovaci hubice termoplastické taveniny,
zejména pro obuvnické vst¥ikovaci stroje.

U dosud znamych reseni vstrikovani taveniny vstrikovacimi
hubicemi do formy pri vyrobé dvoubarevnych podesvi jsou pouzivany
vst¥ikovaci jednotky, jeZz se pohybuji po vodicich tyc¢ich nebo
sanich a jsou opatfeny samostatnymi pohonnymi jednotkami a uzavé-
ry pro otevirdni a uzavirdni vst¥ikovacich trysek a zafizeni jsou
opatreny fidicimi a kontrolnimi prvky. P¥i vyrobé dvoubarevnych
podesvi jsou pouzZivany dvé vst¥ikovaci jednotky véts$inou samos-
tatné umisténé na vodicich ty¢ich nebo sanich. Pohyb celé vstri-
kovaci jednotky k formé je zajistén hydromotorem nebo elektromo-
torem. Ovladani trysek vst¥ikovaci hubice je zajisténo prevaziné
hydromotorem s uzavérem, zpravidla otocénym nebo posuvnym Soupat-
kem, umisténym primo ve vstrikovaci casti jednotky. Téleso hubice
je opat¥eno topnymi télesy, JjeZ zarucuji spravnou teplotu vstri-
kované taveniny a zabranuji tim jejimu pripadnému zatuhnuti ve
st¥ikovaci trysce. Po provedeni nastriku taveniny do formy se
tryska pomoci hydromotorem ovladaného uzavéru uzavre a celéd
vst¥ikovaci jednotka odjede do vychozi polohy. Jednotlivé kroky
pracovniho postupu vstrikované taveniny do formy jsou rizeny
a kontrolovany fidicimi a kontrolnimi prvky. Takové vst¥ikovaci
jednotky maji vzhledem ke své konstrukci znac¢nou hmotnost, coz
vyZaduje ndrocnéjsi konstruci vodicich tyéi nabo sani, rozjizdéni
a brzdéni velkych detrvacénych sil vyZaduji naroc¢néjsi konstrukci
. téchto 2zarizeni. 2Zna¢né se 2zvysuje vyrobni narocnost, ddriba
téchto vstrikovacich jednotek je slozitéjsi.

Uvedené nedostatky odstranuje vstr¥ikovaci hubice termoplas-
tické taveniny, JjejiZz podstatou je, Ze hydraulicky dvojvdlec je
opatfen dvéma pisty a ke kazZdému pistu je pistnim cepem prfipevné-
na ojnice. K ojnici je pripojeno ojni¢énim cepem dno Soupatka,
suvné uloZeného v télese. Soupdtko je na strané odvracené od
ojnice opatreno vstrikovaci tryskou, zajisténou matici a v plasti
Soupatka je kolmo k jeho ose vytvoren pruchozi otvor, jeZ je ori-
entovdn proti privodnimu kandlu vytvoreném v télese. Ke kaZdému
Soupatku prislusi samostatny privodni kandl. Hydraulicky dvojva-
lec je deskami spojen s télesem hubice.

Pokrok dosazZeny vstrikovaci hubici termoplastické taveniny
podle vyndlezu spociva v tom, Ze vst¥ikovaci hubice je ustavena
proti vtokovym otvorim do formy a jediny suvny pohyb, pfi ném je
zajisténo pritisknuti wvstfikovaci trysky na vstupni otvor formy
a soucasné i pruichod taveniny do formy, je proveden pouze Soupat-
kem ovladaného pistem. Téleso hubice s pFipojenym s$nekovstrikova-
cim zarizenim 2zlstdvAd pfi suvném pohybu Soupdtka v klidu, pod-
statné jsou odstranény setrvacné sily, jeZ vznikaji pri prestavo-
vani vstrikovaci hubice na vtokové otvory formy. Zafizeni 7je kon-
strukéné jednodussi, jeho hmotnost nevyZaduje sloZitou konstrukci
vodicich ty¢éi nebo sani a soudasné je odstranéna nutnost samo-
statnych pohonnych a wuzaviracich jednotek. Konstrukéni feseni
priznivé ovliviiuje vyrobni ndklady i ndklady na udribu.

Prikladné provedeni vstrikovaci hubice termoplastické tave-
niny je znadzornéno na pripojenych vykresech, kde na obr. 1 je po-
délny rez vstrikovaci hubice, na obr. 2 je &elni pohled na sesta-
veni vstrikovacich hubic a na obr. 3 je pldorysny pohled na toto
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sestaveni v CGastecéném Fezu.

Vstrikovaci hubice termoplastické taveniny je resSena tak, Ze
hydraulicky dvojvdlec 7 je pevné osazen na heznazornéné gasti
stroje. Je opatfen dvéma rovnobéZnymi pisty 6, ke kaZdému pistu
6 je pistnim cepem 9 pripevnéna ojnice 8. Ojnice 8 je ojniénim
Cepem 14 pripojena ke dnu Soupatka 1, jeZ md tvar dutého valcovi-
tého télesa uzavreného dnem na strané privracené k ojnici 8
a suvné uloZeného v télese 10 hubice. Soupdtko 1 je proti pooto-
éeni zajisténo perem 11. Na strané odvrdcené od ojnice 8 je do
vnitrfniho otvoru sSoupdtka 1 zasroubovdna vst¥ikovaci tryska 4
s vytvorenym pruchozim vytokovym otvorem a zajisténa matici 5.
V plasti Soupdtka 1 je kolmo k ose Soupdtka 1 vytvoren prichozi
otvor 16, jeZ je orientovan proti privodnimu kandlu 15 v télese
10 hubice. V dutiné Soupatka 1 je suvné uloZena jehla 2, jeZ je
na strané privrdcené k ojnici 8 opat¥ena pruZinou 3, ktera se
svym druhym koncem opird o dno Soupatka 1. Na strané odvracené od
ojnice 8 je jehla 2 kuZelové ukoncCena a svym ukoncenim je orien-
tovdna proti vytokovému otvoru vstrikovaci trysky 4. Hydraulicky
dvojvdlec 7 je pevné spojen s télesem 10 hubice deskami 12, na
nichZz jsou umistény mikrospinace 13, jeZ Jjsou orientovany proti
pistnim éGeplim 9. K télesu 10 hubice je pripojen neoznaceny Sneko-
vy mechanismus, na ktery navazuje privodni kanal 15 v télese 10
hubice. V télese 10 hubice jsou zabudovdna nezndzornéna topna te-
lesa. ' :

Vstrikovaci hubice termoplastické taveniny je v zdkladni po-
loze ustavena vytokovymi otvory vstrikovacich trysek 4 proti vto-
kovym otvorium ve formé, ve vzddlenosti A. Tato vzdalenost A je
shodnd s mimoosou vzddlnosti privodniho kandlu 15 v télese 10
a otvorem 16 Soupatka 1. Soupdtko 1 v zdkladni poloze svym téle-
sem uzaviri privodni kandlek 15. Vzdadlenost A vstF¥ikovacich try-
. sek 4 od vtokovych otvori formy se serizuje Sroubovadnim vst¥iko-
vacich trysek 4 a ndslednym zajisténim maticemi 5. KuZelové za-
konéeni jehel 2 uzaviraji vytokové otvory vst¥ikovacich trysek
4, jehly 2 jsou soustavné dotldceny do vytokovych otvoru vst¥iko-
vacich trysek 4 silou pruZzin 3. Pod jeden pist 6 hydraulického
dvojvdlce 7 je privedeno tlakové médium a pist 6 s ojnici 8
a Soupatkem 1 se presouvd o vzdalenost A smérem k formé. Vytokovy
otvor vstrikovaci trysky 4 je pritlacen na vtokovy otvor formy,
a soudasné se otvor 16 Soupdtka 1 osové ustavi proti privodnimu
kandlu 15. Privodnim kandlem 15 zac¢ne proudit pod tlakem termop-
lasticka tavenina do sSoupatka 1, svym tlakem odsune jehlu 2 proti
sile pruziny 3 tak, Ze KkuZelové ukonc¢eni jehly 2 uvolni vytokovy
otvor vstfikovaci trysky 4 a termoplastickd tavenina je vst¥iko-
védna do formy. Pri zakoncovani vst¥ikovani taveniny dojde k pok-
lesu tlaku taveniny, jehla 2 se silou pruziny presune a kuZelovym
ukonéenim uzavre vytokovy otvor vstrikovaci trysky 4, pist 6
s ojnici a Soupatkem 1 se vraci o vzddlenost A do zdkladni polohy
a timto suvnym pohybem se otvor 16 Soupdtka 1 dostane mimo zénu
privodniho kandlu 15 a ten je télesem Soupatka 1 uzavren. Uzavre-
nim vytokového otvoru vstrikovaci trysky 4 jehlou 2 je zabranéno
samovolnému vytékani zustatkové taveniny ze Soupatka 1. Zatvrdnu-
ti zistatkové taveniny v Soupdtku 1 je zamezeno pomoci nezobraze-
nych topnych téles. Ustaveni pistu 6 ve vychozi poloze signalizu-
je prisluény mikrospinac¢ 13. Celd pracovni operace se ndsledné
opakuje pri vstfikovdni druhé barevné termoplastické taveniny
druhym pistem 6.
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PATENTOVE NAROKY

Vstrikovaci hubice termoplastické taveniny, zejména pro
obuvnické vstrfikovaci stroje na vyrobu dvoubarevnych podesvi,
sestavajici z vst¥ikovacich jednotek opatfenych samostatnymi hyd-
raulickymi nebo pneumatickymi pohonnymi jednotkami a uzavéry
a signalizac¢nimi prvky, vyznacujici se tim, Ze hydraulicky dvoj-
valec (7) je opatfen dvéma pisty (6) a ke kazdému pistu (6) je
pistnim cepem (9) pripevnéna ojnice (8), jeZ je pripojena ojnicé-
nim cepem (14) ke dnu Soupdtka (1), suvné uloZeného v télese
(10) a Soupatko (1) je na strané odvracené od ojnice (8) opatfeno
vst¥ikovaci tryskou (4) zajisténou matici (5) a v plasti Soupatka
(1) je kolmo k jeho ose vytvoren prichozi otvor (16), jeZ je ori-
entovan proti pfivodnimu kandlu (15) vytvoreném v télese (10) hu-
bice, pricemZ ke kaZdému Soupatku (1) p¥islusi samostatny privod-
ni kandl (15) a hydraulicky dvojvalec (7) je deskami (12) spojen
s télesem (10) hubice.

2 vykresy
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