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Sposéb zwigkszania odpornoSci kauczuku silikonowego
na dzialanie olejow w podwyzszonej temperaturze
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb zwiekszania
odporno$ci kauczuku silikonowego na dzialanie
olej6w w temperaturze podwyzszonej, zwlaszcza
przy stosowaniu kauczuku silikonowego do wyro-
bu elementéw uszczelniajgcych, ma przyklad
uszczelek pierscieniowych.

Znany spos6b wytwarzania kauczuku silikono-
wego polega zasadniczo na stosowaniu trzech za-
biegéw, a mianowicie na wyiworzeniu mieszanki
kauczukowej, chemicznym usieciowaniu za pomo-
cg Srodkéw sieciujgcych i poddaniu dzialaniu pod-
wyzszonej temperatury, w celu usuniecia pozosta-
tosci Srodkéw sieciujgcych i produktéw ich roz-
kladu. Przy wytwarzaniu kauczuku silikonowego
na bazie polidwumetylowinylosiloksanéw stezenie
Srodka sieciujgcego, na przyklad nadtlenku dwu-
kumylu lub nadtlenek dwuizopropylobenzeno-dwu-
-III-rzed. butylu, wymosi 0,6—1,0%, a obrébke
cieplng prowadzi sie w temperaturze 200—250°C
w ciggu 16—18 godzin. Kauczuk wytworzony tg
metodg, usieciowany na przyklad za pomoca nad-
tlenku benzoilu, nadtlenku dwukumylu lub nad-
tlenku dwu-III-rzed. butylu, a wytworzony na
bazie polidwumetylosiloksanéw, pod dzialaniem
" olej6w w temperaturze powyzej 120°C zmienia bar-
dzo szybko i w spos6b ciagly wlasciwosci fizycz-
ne i mechaniczne. Uszczelki, ma przykiad pier-
Scienie uszczelniajgce, wykonane z takiego two-
rzywa, w zetknieciu z wiekszo$cia olej6w mine-
ralnych i olej6w smarowych, zwlaszcza w pod-
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wyzszonej temperaturze, miekng, tracg elastyce-
nosé i ulegajq plastycznemu odksztalceniu, na sku-
tek czego przestajg dzialaé uszczelniajgco. Z tych
wzgled6w do wyrobu uszczelek stosuje sie kau-
czuk silikonowy fluorowany lub nitrowany. Jed-
nakze wytwarzanie takiego kauczuku na bazie
polidwumetylowinylosiloksanéw jest znacznie droz-
sze, a poza tym tego rodzaju kauczuk wulega do$é
duzym odksztalceniom trwalym, co stanowi za-
sadniczg wade, zwlaszcza w przypadku pierscieni
uszczelniajacych.

Wiadomo, Ze wlasciwodci licznych elastomeréw,
a wér6éd nich i kauczuku, mozna zmieni¢ przez
napromieniowywanie jonizujgc, jednakze znane
metody wulkanizowania przez napromieniowywa-
nie dotycza przewaznie tylko zmian wlaSciwoéci
kauczuku zwigzanych z jego pecznieniem.

Wynalazek ma' na celu opracowanie sposobu
umozliwienia polepszenia wladciwosci stosunkowo
taniego kauczuku silikonowego na bazie polidwu-
metylowinylosiloksanéw, zwlaszcza zwiekszenia
odporno$ci takiego kauczuku na dzialanie olejow
w podwyzszonej temperaturze, wynoszacej okolo
180°C, co wumozliwiloby stosowanie tego tworzy-
wa do wyrobu wuszczelek, zwlaszcza pierScieni
uszczelniajgcych.

Zgodnie z wynalazkiem osigga sie to w ten spo-
s6b, ze przedmioty wykonane z kauczuku wytwo-
rzonego ma bazie polidwumetylowinylisiloksanéw,
zawierajace 0,2—0,4%, &rodka sieciujacego, takie-
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go jak nadtlenek dwukumylu lub nadtlenek dwu-
jzopropylobenzeno - dwu - III - rzed. butylu, wul-
kanizuje si¢ metodg formowania przez prasowa-
nie, wiryskiwanie lub prasowanie wiryskowe,
a mnastepnie poddaje obrébce cieplnej w tempe-
raturze 200°C w ciggu 8—10 godzin, po czym pod-
daje dziataniu promieniowania bogatego w energie,
na przyklad strumieni elektronéw lub promieni
gamma, stosujgc dawke napromieniowania 0,8 °
+10" — 2,0 - 10" radéw. Proces napromieniowywa-
nia trzeba prowadzié z uwzglednieniem geome-
trycznych wymiaré6w. przedmiotu poddawanego te-
mu procesowi, ria przyklad pierScieni uszczelniaja-
cych; eby- otrzymag, homogeniczny rozdzial energii.
W tym eélu mozha’ ewentualnie napromieniowy-
waé przedmioty z kilku stron.

- Uszczelki - wykonane zgodnie z wynalazkiem
z kauczuku silikonowego na bazie polidwumetylo-
winylosiloksanéw moZna stosowaé w $rodowisku
olej6w w temperaturze okolo 180°C. Sg one znacz-

10

15

4

ciami takiego samego tworzywa, lecz usieciowa-
nego jedynie na drodze chemicznej, bez napro-
mieniowywania. Wlasciwosci te okre§lono po pod-
daniu prébek procesowi pecznienia w réznych ole-
jach w ciggu 1000 godzin w temperaturze 180°C.

Jak widaé, przyrost masy na skutek pecznienia
nie moze byé brany pod uwage jako kryterium
przydatno$ci kauczuku polidwumetylowinylosiloksa-
nowego do wyrobu uszczelek.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zwiekszania odpornoéci kauczuku si-
likonowego na dzialanie olejé6w w podwyZszonej
temperaturze, zwlaszcza przy stosowaniu tego two-
rzywa do Wwyrobu uszczelek, znamienny tym, ze
przedmioty wykonane z kauczuku polidwumety-
lowinylosiloksanowego, - zawierajacego  0,2—0,4%
nadtlenku dwukumylu lub mnadtlenku dwuizopro-
pylobenzeno-dwu-III-rzed. butylu jako Srodka sie-

nie tafisze miZz stosowane do tego celu znane ciujgcego, wulkanizuje si¢ korzystnie metodg for-
Tablica
. Olej do przekladni |
Olej sprezarkowy hydraulicznych
Wiasciwos$ci probki -
Sieciowanie Napromienio- Sieciowanie Napromienio-
chemiczne wywanie chemiczne wywanie
Naprezenie w kG/cm? przy
rozciggnieciu o 509,
a) przed specznianiem 14,3 34,3 14,3 34,3
b) po specznianiu nie daje sie 23,7 6,25 16,4
okresli¢
Elastyczno§é odbicia w 9%,
a) przed specznianiem 33 42 33 42
b) po specznianiu 12 40 9 51
Twardo§é¢ A wedlug Shore’a ‘
a) przed specznianiem 55 69 55 69
b) po specznianiu 14 80 6 55
Wydluzenie przy rozerwaniu
w %
a) przed specznianiem 148 61 148 61
b) po specznianiu nie daje sie 52 110 50
i ~ okre§lié
Przyrost masy ma skutek
specznienia :
w 9, » + 0,50 +0,35 —33 +35
uszczelki z kauczuku silikonowego fluorowamego 50 mowania przez pcraaowanie, wiryskiwanie lub pra-

lub nitrowanego. Poza tym sposéb wedlug wymna-
lazku umozliwia ograniczenie zuzycia $rodkéw sie-
ciujgcych i skrécenie czasu obrébki cieplnej.
Przyklad. Pier§cienie uszczelniajgce o Sred-
nicy przekroju 5 mm, wykonane z kauczuku si-
likonowego na bazie polidwumetylowinylosiloksa-
nu wulkanizuje si¢ metodg formowania przez pra-
sowanie z dodatkiem 0,3%, nadtlenku dwukumylu
jako $§rodka sieciujgcego i nastepnie poddaje ob-
rébce cieplnej] w temperaturze 200°C w ciggu
8 godzin, po czym napromieniowuje z dwéch stron
stosujgc strumien elektronéw o energii 1 MeV.
Dawka napromieniowania wynosi 1,8 - 107 radéw.
W tablicy podano wladciwoéci otrzymanego two-
rzywa w poréwnaniu z odpowiednimi wlasciwos-
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sowanie wtryskowe, a nastepnie poddaje obrébce
cieplnej w temperaturze okolo 200°C w ciggu 8—
—10 godzin, po czym wystawia na dzialanie pro-
mieniowania bogatego w energie, stosujgc dawke
napromieniowania 0,8 - 107 — 2,0 - 107 radéw,

2. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako promieniowanie bogate w energle stosuje sie
strumien elektronéw.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny {ym, ze
jako bogate w energie promieniowanie stosuje si¢
promieniowanie gamma. -

4, Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny f{ym,
ze w celu ofrzymania homogenicznego rozdziatu
napromieniowania napromieniowuje sie¢ przedmiot
z kilku stron.
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