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(54 Ventilelement for et apparat til afgivning af et fly-
dende eller halvilydende produktmateriale

Den foreliggende opfindelse angdr et ventilelement for
et apparat til afgivning af et flydende eller halvflydende materiale-
produkt, f.eks. sukkervarematerialer af den art, som anvendes ved A
fremstilling af bolcher og konditorkager.

Apparat er forsynet med et hus, som har et antal i en
rakke anbragte cylindre, der hver har en bunddbning og et op- og
nedadforskydeligt stempel, og med et kammer med cirkulert tversnit,
som er anbragt under cylindrene, og hvis langdeakse forlgber pa-
rallelt med en vandret linie, som skzrer de pd razkke anbragte cy-
lindres midterlinier, hvorhos cylindrenes bunddbninger er forbundet
med kammeret, og huset desuden er forsynet med en razkke udtgmnings-
dbninger, hvis antal svarer til bundabningernes, og som er anbragt




fordelt langs det cirkulzre kammer og forbundet med dette, hvorhos
apparatet har fgrste organer, som med henblik p& kontinuerlig til-
fprsel af produktmateriale er forbundet med en del af kammeret, og
andre organer, som til udtgmning af overskydende produktmateriale
er forbundet med en anden del af kammeret i afstand fra dettes
fprstnevnte del, idet ventilelementet er indrettet til drejelig
anbringelse i kammeret og har en i det vasentlige cylindrisk krop-

del, som strazkker sig mellem de fgrste og de andre organer, og som
har en langsg&ende kanal, der er indrettet til at lede produkt-

materiale fra de fgrste organer til de andre organer, og som ved
drejning af ventilelementet kan sattes i forbindelse med cylin-
drenes bunddbninger, samt en rakke rgrformede passager, hvis antal
svarer til antallet af bund- og udtgmningsdbninger, og som strak-
ker sig tvars gennem kropdelen, idet ventilelementet er drejeligt
til en anden stilling i det cylindriske kammer pd en sddan méade,
at passagernes ender bringes til at ligge ud for bund- og ud-
tgmningsdbningerne.

Et apparat af denne art er kendt fra USA patentskrift
nr. 3.332.583. Ved dette apparat befinder produktmaterialet sig
under tryk i et lukket system, hvilket ggr det muligt at arbejde
med produktmaterialer af vidt forskellig viskositet og at benytte
selve produktmaterialet som varmemedium for systemet.

Det er forbundet med mange problemer at arbejde med
flydende eller halvflydende produktmaterialer af den her omhand-
lede art, og selv om det ovenfor omtalte kendte apparat kunne
overvinde mange af de vanskeligheder, man havde haft med de indtil
da foreliggende apparater til behandling af sadanne materialer,
var der stadig visse ulemper tilbage ved brugen af det kendte
apparat. Eksempelvis har det vist sig, at konstruktionen af det
ventilelement, man i det kendte apparat anvender til styring af
tilfgrselen af produktmateriale til cylindrene i den tilhgrende
rakke pumper og udtgmningen af produktet fra disse pumpecylindre,
var en sddan, at den begransede antallet af ventilelementer og
som fglge deraf antallet af dermed forbundne produktpumper, som
kan anvendes ved stgbning af produktstykker i en enkelt produkt-
bakke. Ikke alene begranser det kendte ventilelements konstruktion
antallet af de pumper, der kunne benyttes ved en enkelt arbejds-
operation med det formdl at stgbe produktstykker i en enkelt
produktbakke, men dets konstruktion ggr det ogsd umuligt at
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fremstille stgbte stykker under en vis stgrrelse, hvad der i he@j
grad indskranker maskinens produktionskapacitet. En anden ulempe
ved dette kendte ventilelement bestlr i, at dets fremstilling er
ret kostbar pad grund af den pracision, hvormed det m& bearbejdes,
hvortil kommer omkostningerne ved at anbringe de smé& udlgbsrgr i
elementet.

Et af de vigtigste problemer ved brugen af apparater af

den omhandlede art er renholdelsen, is@r ndr det flydende materiale,
hvormed der arbejdes, er en fgdevare. Det har vist sig, at ren-

holdelsesproblemet afh@nger af en eliminering af alle forhin-
dringer for det flydende materiales fri strgmning gennem appa-
ratet selv i tilfalde af, at apparatet ikke anvendes ved form-
ning af fgdevaren med udgangspunkti et sadant materiale. Det
har endvidere vist sig, at en sddan uhindret vaskestrgmning
er vigtig af hensyn til opndelsen af produkter af ensartet
stgprrelse. Yderligere har det vist sig, at dersom man kan ggre
veskestrgmningen gennem apparatet fuldstaendigt uhindret, opnas
der andre fordele, som ellers ikke ville vare mulige.

‘De anfgrte ulemper og problemer ved det kendte appa-
rat skyldes den omstendighed, at ventilelementets strgmningskanal
er dannet af et rgr.

Herfra adskiller konstruktionen ifglge opfindelsen sig
ved, at ventilelementets kanal er udformet som en i en langsga-
ende del af elementets cylinderflade udformet udefter &ben rende,
medens de rgrformede passager er placeret langs en linie, der
strakker sig parallelt med, men i afstand fra renden, idet ele-
mentet er indrettet til i sin fgrstnavnte drejningsstilling at
ligge med renden ud for cylindrenes bundabninger, hvorhos rendens
indlgbs- og udlgbsafsnit har en udformning, som muligggr en
uafbrudt, fri str¢gmning af produktmateriale fra de fgrste orga-
ner til de andre organer under ventilelementets hele frem- og
tilbagegdende drejningsbevagelser mellem den ene og den anden
stilling.

Det er umiddelbart indlysende, at strgmningsforholdene
for den gennemstrgmmende masse herved forbedres, lige som renhol-
delsen vil blive lettet. Herudover vil man vare i stand til ved
hjalp af &t og samme ventilelement at betjene et stgrre antal
pumpekamre og derved at forgge produktionskapaciteten, lige som
det bliver muligt at fremstille stgrre stykker, sdledes som det
i enkelthederne vil blive forklaret senere.
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Hertil kommer, at ventilelementet ifglge opfindelsen
vil kunne fremstilles vasentligt enklere og billigere ved nogle
enkle frase- og boreoperationer. Det har vasentligt farre hijgrner,
hvor der kan samle sig snavs, hvorfor den er nemmere at rense.

En yderligere, vasentlig fordel er den, at ventilele-
mentet ifglge opfindelsen vil vare vasentlig mere lazkagetat end
det kendte, fordi man i forgget grad kommer til at udnytte
trykket fra det gennemstrgmmende materiale til at presse ventil-
elementet mod ventilhusets cylindriske vag. Endvidere giver
konstruktionsprincippet ifglge opfindelsen ved enkle midler mu-
lighed for, at der kan arbejdes med stgrre driftssikkerhed og med
reduceret fare for indsugning af luftbobler i materialet.

Opfindelsen vil i det f@glgende blive nmrmere forklaret under
henvisning til tegningen, som viser en udfgrelsesform for ventil-
elementet ifglge opfindelsen, idet

fig. 1 skematisk viser et lukket system til afgivning af
bolchemateriale i stivelsesforme anbragt pi bakker,

fig. 2 fra siden og i lodret snit en pumpeenhed i et s&dant
system,

fig. 3 fra siden det i1 en sidan pumpeenhed anvendte ventil-
element, hvorved elementet vises i den stilling, det indtager, nar
pumpecylindrene skal forsynes med produktmateriale,

fig. 4 p8 lignende mide det i fig. 3 viste ventilelement,
som dog er drejet 900 for at smtte pumpen i stand til at udtgmme
det produktmateriale, som er opsuget i dens cylindre,

fig. 5 et lodret snit efter linien 5-5 i fig. 3,

fig. 6 et lodret snit efter linien 6-6 i fig. 3,

fig. 7 det 1 fig. 3 viste ventilelement set fra den ene ende,
og

fig. 8 det i fig. 3 viste ventilelement set fra den modsatte
ende.

Fig. 1 viser et lukket system af den i ovenomtalte USA-
-patentskrift nr. 3 332 583 beskrevne art til afgivning af bolche-
materiale i stivelsesforme, som er formet i bakker 10. Bakkerne 10
transporteres ved hjslp af en passende transportgrmekanisme, som
under &t er betegnet 11, til forskellige positioner i bolchemaskinen,
hvor de forngdne trin af den samlede bolchefremstillingsproces finder
sted. Det viste, lukkede system er placeret i en af disse positioner
0og har en lukket charge-kedel 12, der indeholder produktmateriale 13,
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som skal afgives i bakkerne 10, og som til stadighed omrgres ved
hjelp af en blandemekanisme 14 af i sig selv kendt konstruktion.
Kedlen 12 er en lukket beholder, som opvarmes DP& en hvilkensomhelst
egnet, i og for sig kendt mdde for at holde produktmaterialet pa

en korrekt temperatur. Produktmaterialet tilfgres kedlen 12 gennem
en ledning 15, som er forbundet med en egnet forsyningskilde séasom
en produktkoger. Farve og smagsstof tilssttes det kogte produktmate~
riale i kedlen 12 og blandes grundigt med dette ved hj®lp af blande-
mekanismen 14. Det fordige produktmateriale udtgmmes ved kedlens
bund i en egnet udlgbsledning 17, som fgrer materialet frem til en
pumpe 18 af i sig selv kendt konstruktion.

Pumpen 18 fgrer produktmaterialet ind i et rgr 19, hvorigennem
materialet under tryk fgres frem til en lukket fordelingssamlekasse,
som under &t er betegnet 20. Samlekassen 20 kan bestd af en lukket,
tvergdende ledning 21, som er forbundet med et antal rgr 22, hvoraf
hvert enkelt fgrer produktmaterialet frem til én af et antal pumpe-
enheder 23, som udggr den sammensatte, under ét med 25 betegnede
pumpe.

Det vil forstds, at en bakke 10, som indeholder stgbefor-
mene, er forsynet med et betydeligt antal rskker af formfordybninger,
hvilke rekker forlgber i bakkens fremfgringsretning, og at
hver pumpeenhed 23 vil have en rskke tilfgrselscylindre, hvis antal
svarer til antallet af formfordybninger i hver rmkke. Den sammen-
satte pumpe 25 er konstrueret pd en sédan made, at den tilvejebringer
én rekke tilfgrselscylindre for hvert par nabormkker af formfordyb-
ninger i en bakke 10, s& at den sammensatte pumpe bestdr af enheder
2% i et antal svarende til det halve af antallet af rzkker form-
fordybninger i bakken. Det overskydende produktmateriale, som ikke
afssttes i formfordybningerne i bakkerne, strgmmer uden afbrydelse
gennem hver pumpeenhed 23, hvorfra det udtgmmes i en opsamlings-
-samlekasse, som under &t betegnes 26, og som i lighed med samle-

kassen 20 kan bestd af en tvergidende ledning 27, som gennem et antal
rgr 28 er tilsluttet pumpeenhederne 23. Det produktmateriale, som
af pumpeenhederne 23 udtgmmes i samlekassen 26, forenes af denne
samlekasse til én strgm og afgives til et returrgr 29, som leder
det udtgmte produktmateriale tilbage til charge-kedlen 12.

Det vil af ovenstdende beskrivelse af det i fig. 1 viste,
lukkede system vsmre fremgiet, at produktmaterialet handteres pa
en sédan made, at det mindst muligt udsmttes for forurening fra
atmosfmren. Da der i dette lukkede system sker en konstant cirkula-
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fion af produktmaterialet, holdes dette desuden konstant pi en i
det vamsentlige ensartet temperatur i hele dette system. Denne cirku-
lation opretholdes uafbrudt af pumpen 18 uden bistand af den sammen-
satte pumpekonstruktion 25.

Som vist 1 fig. 2 bestdr den enkelte pumpeenhed ligesom den
i ovenomtalte USA-patentskrift nr. 3 332 583 beskrevne konstruktion
af et hus 240, som er udboret til dannelse af en rwmkke indbyrdes
flugtende cylindre 41, idet der i hver af disse er monteret et op-
og nedadgdende stempel 42. Som det er smdvanligtved sddanne stempler,
er de ved den gverste ende forsynet med et hoved 43, som er forbundet
med et funktionselement eller krydshoved 44, som af en egnet mekanisme
hsves og smnkes pad en sddan méde, at hele rskken af stempler h:ves
og swnkes, idet disse bevsgelser tidsmwmssigt er passende koordineret
med de bevsgelser, som udfgres af et ventilelement 45, der er an-
bragt i pumpeenheden 23 og konstrueret som angivet i1 nedenstéende
patentkrav. Den nederste ende af hver af cylindrene 41 ender i en
formindsket udlgbsdbning 48, som under frem- og tilbagegiende drej-
ningsbevegelser af ventilelementet 45 skiftevis i tidsmmssig sam-
ordning befinder sig ud for et trug eller en kanal 149, som er til-
vejebragt i ventilelementet, og den ene ende af en udlgbsabming 50,
som ligeledes er tilvejebragt i ventilelementet 45. Ventilelemen-
tet 45's krop passer ngje ind i en cylindrisk boring 52, som strek-
ker sig i pumpeenheden 23's langderetning og er formet i dennes
hus 40 under de indbyrdes flugtende cylindre 41, som stdr i forbindelse
med denne boring gennem deres formindskede udlgbsibninger 48. Diame-
tralt modstillet cylinderudlgbsdbningerne 48 findes i huset 40's
undervegsparti en rskke udlgbspassager 53, som ligger ud for udlgbs-
dbningerne 48 og strzkker sig fra boringen 52 til huset 40's bund-
vesg 54. Kanalen 49 i kropdelen 51 kommer kun til at ligge ud for ud-
lgbsabningerne 48 for at bringe cylindrene 41 i forbindelse dermed.

Udlgbsdbningerne 50, som strskker sig gennem kropdelen 51's indre
og er fgrt helt igennem denne, bringes ogsd til at ligge ud for ud-~
1gbsabningerne 5% i huset 40's undervsgparti, ndr ventilelemen-
tet 45 drejes pé& en saddan made, at de bringes til at ligge ud for
cylindrenes udlgbsdbninger 48.

Ventilelementets kropdel 51 er anbragt i boringen 52 mellenm
to endekoblingselementer 60 og 61, som i lsngderetningen fikserer
kropdelens placering i boringen pa en sidan méde, at dens udlgbs-
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&bninger 50 kommer til at ligge korrekt ud for udlgbsabningerne 48
og udlgbsdbningerne 53 under ventilelementets frem- og tilbagegdende
drejningsbevegelser. Endekoblingselementerne 60 og 61 befinder sig i
indgreb med skruegevind, som er tilvejebragt i endeafsnittene af
boringen 52's veg, og er indstilleligt fastgjort deri, s& at de ind-
vendige ender deraf er i indgreb med kropdelen 51's ender pa en
sddan made, at de virker som stop for kropdelen uden at forhindre
dens drejningsbevesgelser. Koblingselementet 60 er forsynet med en
midterpassage, hvorigennem er fgrt et akselelement 62, der er i ét
stykke med den nmrmeste ende af ventilkropdelen 51, som er lukket.
P& det endeparti af akselen 62, som rager ud fra koblingselementet 60,
er monteret et tandhjul 63, som er i indgreb med en tandstang 64,
der forlgber i enhederne 23's tverretning. P4 samme méde som 1 det

i det ovenomtalte USA-patentskrift beskrevne apparat strekker tand-
stangen 64 sig over den samlede bredde af enhederne 23 i den sammen-
satte pumpekonstruktion 25 og griber ind 1 hvert enkelt tandhjul 63
i disse enheder, si at alle enhedernes ventilelementer 45 bevages
frem og tilbage pad samme tid.

Fig. 3 - 8 viser i enkeltheder et ventilelement 45 ifglge
opfindelsen, og det vil ses; at der er tale om et usammensat ele-
ment, som fortrinsvis fremstilles af et enkelt stykke korrosions-
bestandigt materiale sdsom rustfrit stdl eller et egnet formstof.
Ventilelementet 45 bestdr af en massiv kropdel 51 og et i &t stykke
dermed verende akselelement 62, som rager ud fra kropdelens materiale-
afgangsende, og hvorpd det tilhgrende, drevne tandhjul 63 er anbragt.
Hvert ventilelement 45's massive kropdel 51 er i hovedsagen cylindrisk
og har en yderdiameter, som er stgrre end akselelementet 62's dia-
meter, og dens lengdeakse ligger 1 fortsmttelse af akselelementets.
Kropdelens og akselelementets lsngdeakser udggr tilsammen ventil-
elementets lsngdeakse, som 1 figurerne er angivet med en linie 70=-T70.
Et trug eller en kanal 49, som afgrsnses af en forssnket veg med kon-

kavt tveersnit, strmkker sig tilnmrmelsesvis over kropdelen 51's
hele lmngde p4 en sé&dan madde, at den stér i forbindelse med alle
cylinderudlgbsdbningerne 48. Kanalen 49's stgrste dybde er en
smule mindre end kropdelen 51's radiale dimension, og kanalen
har mellem sine yderrande en bredde, som nsrmer sig lsngden af en
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korde gennem to punkter, som i en indbyrdes vinkelafstand pa

ca. 110° er beliggende i kropdelens omkreds. Kanalen 49 har der-

for en bredde, som er betydeligt stgrre end cylinderudlgbsibninger-

ne 48's diameter. Denne konstruktion forlsnger pumpeenhedens sugetid
under ventilelementets frem- og tilbagegdende bevesgelser i en sadan
udstrekning, at der derved opnds to vigtige fordele. Som fglge af
det stgrre sugeomride, som dannes af kanalens brede &bning, vil for
det férste enhver uregelmsssighed i eller forkortelse af slagbe-
vegelsen, som kunne indtrsffe under tandstangen 64's arbejde, blive
kompenseret, s& at stemplerne 42 altid vil f& tilstrskkelig sugetid
til, at de kan sikre en ngjagtig og fuldstsndig fyldning af cylindre-
ne 41. Og for det andet har det vist sig, at denne forggelse af
sugetiden ogsd reducerer muligheden for, at stemplerne 42 suger luft-
bobler ind i produktmaterialet, idet dette trmkkes op i cylindrene b,
til et minimum, hvilket resulterer i et bedre produkt, som i hgjere
grad er under kontrol.

Kanalen 49's.indl¢bsende er tilsluttet det tilhgrende til-
fgrselsrgr 22's udlgbsende gennem et indgangskammer, som af en bue-
formet og halvmineformet vesg 71 er dannet i ventillegemets kropdel
51's indlgbsende. Den gverste, konkave rand af vsggen Tl stgder op
til kanalen 49's forreste enderand, og veggen krummer sig nedad fra
det sted, hvor disse to partier mgdes, mod kropdelen 51's forreste
endeside, idet vmggens nederste, konvekse rand ender ved denne for-
reste endeside. Som vist i fig. 2 strmkker den halvméneformede
veeg Tl sig bort fra kanalen 49 i en sddan udstrmkning, at dens
konvekse rand ved kroppen 51's forreste endeside har en radial di-
mension, der er stgrre end tilfgrselsrgret 22's indvendige radiale
dimension. Der er derfor ingen hindring for produktmaterialets strgm-
ning fra rgret 22 til kanalen 49, uanset i hvilken stilling ventil-
elementet 45 befinder sig i boringen 52.

Udlgbsenden af kanalen 49 afsluttes i et kammer, som dannes
af to bueformede vsgge 72 og 73, som er placeret ved kropdelen 51's
udlgbsende og adskilt fra dens endeflade af et massivt, helcylindrisk
endeparti T4 af kropdelen. Det vil ses, at veggene T2 og 73 er
placeret radialt side om side, s& at deres indvendige bueformede
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rande slutter sig sammen til dannelse af en bueformet kam eller

ryg 75, som i det vmsentlige flugter med bunden af kanalen 49, og
som i tvsrsnit har en afrundet eller konveks kontur, se fig. 3-5.
Veggen 72 flugter med og danner en indhulet forlsngelse af ca.

en halvdel af kanalen 49's veg, idet denne vegs yderrand ved krop-
delen 51's omkreds forlgber i fortsmttelse af en langsgéende side-
kant 49' af kanalen 49 og derfra krummer sig gennem en vinkel pa

ca. 90O for at tilslutte sig ryggen 75's yderrand 75'. Veggen 73
ligger i det vmsentlige i flugt med enderne af rmkken af udlgbs~
abningerne 50, som samarbejder med cylinderdbningerne 48, Den ud-
vendige rand af veggen 73 ved kropdelen 51's omkreds er af i detb
vesentlige halveirkulsr form og strskker sig pa halveirkellignende
méde fra ryggen 75's udvendige rand 75' for at slutte sig til
kanalen 49's anden langsgiende siderand 49". Veggen 73, som ligger
pa indersiden af ryggen 75, slutter sig til kanalen 49's veeg 1 en
bueformet rand 77, som gdr over i1 den inderste ende af den bue-
formede ryg 75. Randen 77, som er dannet ved oversiden af kanalen
49, er relativt skarp og afrundes derpd progressivt, idet den mgder
den inderste ende af ryggen 75. Ryggen 75 og randen 77 danner en 1
hovedsagen langsgdende 180° indadbuet overgangslinie mellem vmggen
73 og det af veggen 72 og den tilstgdende ende af kanalen 49 af-
gransede areal. Som fglge af denne konstruktion vil det kammer, som
dannes i ventillegemets kropdel af de to vegge 72 og 73, til enhver
tid holde kanalen 49 i forbindelse med den'nederste ende af en op-
adstigende passage 76 under ventilelementets frem- og tilbagegéende
bevegelser. Det vil ses, at veggen 72 under disse frem- og tilbage-
giende bevmgelser af ventilelementet vil befinde sig ud for passagen
76's nederste ende, nar kanalen 49 stdr i forbindelse med cylinder-
abningerne 48, se fig. 2. Nar udtgmningsébningerne 50 i ventil-
legemets kropdel kommer til at ligge ud for cylinder&bningerne 48
under ventilelementets frem- og tilbagegdende bevsgelser, vil veggen
73 befinde sig ud for passagen T6's nederste ende. Som vist i fig. 2
er passagen 76 formet i pumpehuset 40 og strmkker sig opad fra bo-
ringen 52, hvori ventilelementet er anbragt, og den er ved sin gverste
ende tilsluttet et tilhgrende samlekasse-forgreningsrgr 23.

Som det tydeligere er vist i fig. 3, stremkker de 1 ventil-
elementets kropdel 51 tilvejebragte udtgmningsdbninger 50 sig pa
tvers af dennes og kanalen 49's langsgdende midterlinie 70-70, og de
er placeret i tilslutning til kanalens bund i et sddant forhold til
denne, at de to er pd modsatte sider af midterlinien med &baingerne
50 forsat i forhold til denne. Som fglge af denne placering af ud-
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tgmningsdbningerne 50 er de ender af cylinderdbningerne 48 og
bundvsgibningerne 53, som slutter sig til boringen 52, svagt bue-
formede for at svare til formen af de tilhgrends ender af udtgm-
ningsdbningerne 50.

Man vil af ovenstiende beskrivelse af ventilmekanismen i
hver enkelt pumpeenhed 23 forstid, at det produktmateriale, som under
tryk tilfgres denne enhed via samlekasse-forgreningsrgret 22, strgm-
mer gennem den 1 fig. 2 viste kobling 22 og ind i det kammer, som
afgrsnses af vsggen 71 ved ventilkropdelen 51's indlgbsende og
derfra gennem kanalen 49 til det kammer, som ved kropdelens udlgbs-
ende dannes af veggene 72 og 73. Fra sidstnmvnte kammer strgmmer
produktmaterialet op gennem passagen 76, som leder produktmaterialet
ind i det dertil knyttede samlekasse-forgreningsrgr 28 med henblik
pa returnering til kedlen 12. Det vil bemsrkes, at som fglge af den
kendsgerning, at produktmaterialet star under tryk, idet det strgm-
mer gennem kanalen 49, vil det hydrauliske tryk, dette udgver mod
det tilstgdende lsngdevsgafsait af boringen 52, holde ventilele-
mentets kropdel trykket mod de resterende vsgdele af boringen 52,
hvorved muligheden for udlskning af produktmateriale fra kanalen 49
til boringen 52 nedsmttes til et minimum. Denne virkning vil vsre
kontinuerlig, si lsnge apparatet er i drift, hvilken stilling ven-
Tillegemet end indtager under sine frem- og tilbagegiende bevagelser,
da denne strgmning ikke vil blive afbrudt i de perioder, ventil-
elementet 45 bruger til at bevmge sig gennem sit drejningsbevsgel-
sesomrade under driften, hvilket er en fglge af formen af det kammer,
som afgrsnses af vsggene 72 og T3, der findes ved passagen T76's ind-
l¢bsendé. Deréom man sgrger for, at tolerancerne for ventilelementet
45's udvendige dimensioner og de indvendige dimensioner af den
boring 52, hvori ventilelementet er anbragt, ggres tilstrmkkeligt
snwvre, vil det hydrauliske tryk, som af produktmaterialet udgves
mod boringens v:g og ventilelementet, ggre apparatet produkt-tst. I
den ene af ventilelementet 45's stillinger vil kanalen 49 i fuldt
omfang ligge ud for cylindrene 41's udlgbsdbninger 48. I den tid, da
ventilelementet bevsger sig imod og bort fra denne stilling, hvor
kanalen 49 stdr i forbindelse med de nmvnte &bninger, bringes stemp-
lerne til at bevsge sig opad, og ved den samlede virkning af stemp-
lernes sugning og det péd produktmaterialet udgvede tryk vil materialet
flyde opad i cylindrene 41 pid en siddan mdde, at en hurtig og ngjagtig
fyldning af disse cylindre sikres. Som ovenfor papeget tilvejebringer
denne forggelse af sugetiden, som er muliggjort af kanalen 49's bred-
de, en udligning af mulige uregelmsssigheder i ventilbevsgelses-
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mekanismens funktion og en reduktion af muligheden for, at luft-
bobler kan blive indesluttet i produktmaterialet. Da materialets
strgmningsmengde gennem kanalen 49 er langt stgrre end den msngde,
der er ngdvendig til fyldning af cylindrene, fortsmtter strgmningen
ind i passagen 76 uafbrudt, omend i formindsket omfang under pa-
fyldningen af cylindrene 41. NAr stemplerne 42 nir deres gverste
stilling, udlgses tandstangen 64, s& at den drejer ventilelementet
ca. 60° for at bringe abningerne 50 1 kropdelen til at ligge ud for
eylinderudlgbsibningerne 48 og udtgmningspassagerne 53. Stemplerne
42 pavirkes nu, sa at de tvinger produktmaterialt ud af cylindrene
41 og gennem cylinderdbningerne 48, ventildbningerne 50 og udtgm-
ningspassagerne 53%. Det produktmateriale, som af de nedadgaende
stempler 42 tvinges ned gemnem udtgmningspassagerne 53, vil blive
afgivet i de pi transportgren 11 anbragte bakker 10. Under denne
proces fortsmtter strgmningen af produktmateriale uafbrudt gennem
ventilelementet 45's kanal 49 og gennem det af vsggene 72 og 73 af-
. greansede kammer ind 1 passagen 76. Kanalen 49 frembyder ingen hin-
dring for denne strgmning og kan ggres tilstrmkkeligt dyb til at
muligggre den fri strgmning af produktmateriale med stor viskositet,
idet man i forhold til ventilens langsgdende midterlinie 70-70 for-
smtter ventildbningerne i den udstrmkning, som er ngdvendig for at
opnd en sadan strgmning. Som vist 1 fig. 3 er vsggene 72 og 73 formet
p& en sadan mide, at produktmaterialets udtgmning fra kanalen 49 ind
i passagen 76 lettes.

Som ovenfor omtalt kan det system, hvori produktmaterialet
cirkulerer, holdes i drift, selv om pumpen ikke arbejder for at af-
give materiale i bakkerne 10. NAr der skgnnes at vsre behov for
rensning af ventilelementerne, behgver man blot at &bne aflgbsven-
tilen 31 for at udtgmme eventuelt tilbagevsrende produktmateriale
1 charge-kedlen og derefter at lukke aflgbsventilen 31 og at abne en
ventil 30 pi et med en passende varmbtvands- eller dampkilde forbundet
rgr 16. Man kan lade det varme vand lgbe 1 kedlen 12, indtil det
fylder denne omtrent i samme grad som produktmaterialet under normal
drift, og lade det forblive deri, indtil det har opndet den gnskede
temperatur. Derefter pumpes det opvarmede vand gennem systemet pa
samme mdde, som det g@gres med produktmaterialet, ndr maskinen er
i drift. Under pumpningen af det varme renggringsvand vil ventil-
elementerne blive renset ved produktpumpens gennemstrgmningsvirkning,
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mens cylindrene og udtgmningsrgrene og passagerne renggres ved
stemplernes virkning. Efter at systemet er grundigt vasket, &bnes
udlgbsventilen 31 pany med aenblik pi udtgmning af rengdrings-
vandet fra systemet.

‘Det vil sss, at da kanalerne 49 praktisk talt er &bne render
og gennem de udvidede endekamre, som afgranses af veggen 71 og veeg-
gene 72 og 73, er forbundet med tilfgrsels- og udlgbspassagerne,
er der tilvejebragt let fremkommelige veje for renggringsmidlerne
og. produktmaterialet gennem de forskellige pumpeenheder. Somrnavnt
kan strgmningsmengden af de- materialer, som kan passere kanalerne
49, varieres ved, at man sndrer udtgmningsdbningerne 50's stilling
i forhold %til ventilmidterlinien 70-70 og ved sndring af kanalernes
dybde og'bredde.'De omtalte endekamre muligggr en kontinuerlig,
uhindret, laminsr strgmaing af reng¢ringémidler og prodiktmaterialer
uafhengigt af ventilelementernes.stilling i de dertil indrettede
boringer 52. Dette muligggr produktmaterialernes kontinuerlige,
uhindrede strgmning gennem pumpeenhederne uden risiko for, at der
fremkxommer et falsk modtryk, uanset om enhederne skal bruge produkt-
materiale, som skal omdannes til produkter. Nir enhederne skal bruge
méteriale, tillader dstte materiales fuldstsndigt uhindrede strgm-
ningsvej, at pumpecylindrene fyldes uden vanskelighed og derigennem,
- at man kan fremstille et produkt, hvis stgrrelse er mere ensartet.
For at sikre, at den, som betjener apparatet med henblik p&d ren-
ggrings- eller fremstillingsarbejder, aldrig er i tvivl om, i hvilken
stilling et ventilelement 45 befinder sig, er den udvendige endesilde
af det dermed forbundne akselelement 62 forsynet med en passende
indikator i form af en hensigtsmsssigt udformet slids 80, som
uafhengigt af ventilelementets stilling i boringen 52 viser ud&gm-
ningernes stilling, se fig. 3, 4 og 8. Slidsen 80 har en sidan
form, at personalet let kan afggre, om udtgmningsébningerne befinder
sig i den rigtige stilling i forhold til cylinderdbningerne 48 og
udtgmingspassagerne 53 med henblik pa produktmaterialets udtgmning
fra cylindrene 41 til bakkerne 10.



13 146732

Patentkrav.

1. Ventilelement for et apparat til afgivning af et
flydende eller halvflydende produktmateriale, hvilket apparat er
forsynet med et hus (40), som har et antal i en rakke anbragte
cylindre (41), der hver har en bundibning (48) og et op- og ned-
adforskydeligt stempel (42), og med et kammer (52) med cirkulart
tvarsnit, som er anbragt under cylindrene (41), og hvis langde-
akse forlgber parallelt med en vandret linie, som skarer de pad
rzkke anbragte cylindres midterlinier, hvorhos cylindrenes (41)
bundé&bninger (48) er forbundet med kammeret (52), og huset (40)
desuden er forsynet med en razkke udtgmningsdbninger (53), hvis
antal svarer til bund&bningernes (48), og som er anbragt fordelt
langs det cirkulare kammer (52) og forbundet med dette, hvorhos

apparatet har fgrste organer (22), som med henblik pé& kontinuer-
lig tilfgrsel af produktmateriale er forbundet med en del af kam-
meret (52), og andre organer (28), som til udtgmning af oversky-
dende produktmateriale er forbundet med en anden del af kamme-

ret (52) i afstand fra dettes fgrstnzvnte del, idet ventilelemen-
tet (45) er indrettet til drejelig anbringelse i kammeret (52)

og har en i det vasentlige cylindrisk kropdel (51), som strakker
sig mellem de fgrste (22) og de andre (28) organer, og som har

en langsgéende kanal (49), der er indrettet til at lede produkt-
materiale fra de fgrste organer (22) til de andre organer (28),

og som ved drejning af ventilelementet (45) kan sattes i for-
bindelse med cylindrenes (41) bundabninger (48), samt en rekke
rgrformede passager (50), hvis antal svarer til antallet af bund-
og udtgmningsdbninger (48 og 53) og som strzkker sig tvars gen-
nem kropdelen (51), idet ventilelementet (45) er drejeligt til en
anden stilling i det cylindriske kammer (52) p& en sadan méde, at
passagernes (50) ender bringes til at ligge ud for bund- og udtgm-
nings&bningerne (48 og 53), k ende tegnet ved, at ven-
tilelementets (45) kanal (49) er udformet som en i en langsgden-
de del af elementets (45) cylinderflade udformet udefter &ben ren-
de, medens de rgrformede passager (50) er placeret langs en linie,
der strazkker sig parallelt med, men i afstand fra renden (49),
idet elementet (45) er indrettet til i sin fgrstnavnte drejnings-
stilling at ligge med renden (49) ud for cylindrenes (41) bund-
&bninger (48), hvorhos rendens (49) indlgbs- og udlgbsafsnit har
en udformning, som muligggr en uafbrudt, fri strgmning af produkt-
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materiale fra de f@¢rste organer (22) til de andre organer (28) un-
der ventilelementets (45) hele frem~ og tilbagegdende drejnings-
bevagelser mellem den ene og den anden stilling.

2. Ventilelement ifglge krav 1, k ende tegnet
ved, at renden (49) er dannet ved, at et langsgdende vagafsnit af
ventilelementet (45) er forsanket med konkav form og en bredde
mellem sine yderrande, som er vasentlig stgrre end bunddbninger-
nes (53) diameter.

3. Ventilelement ifglge krav 1, k ende tegnet
ved, at rendens (49) indlgbsafsnit har en buet, halvméneformet
vag (71), hvis ¢vre konkave rand er i forbindelse med rendens (49)
hovedafsnits forreste enderand, og hvis nedre, konvekse rand en-
der ved kropdelens (51) forreste endeflade, hvorhos vaggen (71)
danner et forstgrret indlgbskammer, hvis radiale mdl er stgrre
end det radiale mdl af de fgrste organers udlgbsende.

4., Ventilelement ifglge krav 1, k ende tegnet
ved, at rendens (49) udlgbsafsnit har to bueformede vagge (72 og
73), som er anbragt radialt side om side pd& en sddan mé&de, at de-
res indvendige rande mgdes til dannelse af en bueformet ryg (75),
som i det vasentlige ligger i flugt med bunden af rendens (49)
hovedafsnit, og at de udvendige rande deraf strekker sig til om-
kredsen af ventilelementpartiet, hvorhos den ene af vaggene (72 og
73) ligger i flugt med og danner en forlangelse af rendens vag,
og den anden af vaeggene (72 og 73) i det vesentlige flugter med
rakken af passager (50).

' 5. Ventilelement ifglge krav 1, k ende tegnet
ved, at rzkken af tvarpassager (50) er forsat i forhold til ven-
tilelementspartiets langsgdende midterlinie (70), og at denne
midterlinie (70) er beliggende mellem rzkken af tvarpassager (50)
‘'0og rendens (49) bund.

6. Ventilelement ifglge krav 1, kende t e g -
net ved, at elementet (45) i &t stykke dermed har et aksel-
element (62), hvis endeflade er synlig, ndr ventilelementet (45)
er anbragt pa sin plads i apparatet, og som er forsynet med midler
(80) til indikering af ventilelementets (45) stilling i forhold
til cylindrenes (41) bunddbninger (48).

Fremdragne publikatiouner:
US patent nr. 3332583.
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