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(54) Pressdeckel fiir eine Kaseform.

(57) Die Erfindung betrifft einen Pressdeckel, der mit einer Kase- q
form korrespondiert, insbesondere einer Kaseform, die in einer

Kassettenpresse oder dergleichen angeordnet ist. Er soll einfach
aufgebaut sein, einem Pressdruck standhalten und auch hohen
hygienischen Anforderungen gentigen. Dies ist dadurch gelost,
dass der Pressdeckel eine einwandige Lochplatte in Form eines
Lochblechs (2) aufweist, das mit einer Vielzahl Lochungen (4)
versehen ist, und das einen geraden Rand oder einen umlaufen-
den, gebogenen Rand (3) umfasst.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Pressdeckel, der mit einer Kaseform korrespondiert, insbesondere einer Kaseform, die
in einer Kassettenpresse oder dergleichen angeordnet ist.

[0002] Eine Vorrichtung zur industriellen Herstellung von Kéaselaiben ist z. B. aus der EP-A-350777 bekannt. Diese um-
fasst eine Einschwemmpresse mit einer rechteckigen und oben offenen Wanne zur Aufnahme von Formen, ein S&ulen-
gestell zur Anordnung eines heb- und senkbaren Presskopfes und eines Verteilkopfes zur Zufiihrung und Dosierung der
Kéaserohmasse in die Formen und einen, auf der Wanne verfahrbaren Portalwagen zur Fihrung des Verteilkopfes und
zur Handhabung eines Wendemechanismus' fiir die Formen. Verteilkopf wie Wendemechanismus missen dabei manuell
bereitgestellt resp. gewechselt werden. Die Wandung der Form besteht aus einem Lochblech und mehrere Formen kén-
nen in Satzen angeordnet sein. An den Endflachen eines Satzes sind zylindrische Zapfen zum andocken einer Handha-
bungseinrichtung vorgesehen.

[0003] Die EP-A-406899 zeigt eine Weiterbildung einer solchen Vorrichtung, bei der die Formen in Kassetten aufgenom-
men sind, die wiederum kompakt und reihenartig in der Wanne angeordnet sind. Oberhalb der Formen ist ein Presskopf
mit auf die Formen ausgerichteten Pressstempeln zum Pressen der Kaserohmasse vorgesehen.

[0004] Die eigentliche Pressform ist dabei von einem topfférmigen Mantel mit einem Luftzufuhrkanal umgeben (EP-B-
1269832). Dadurch wird ein Luftkanal gebildet und durch die zugefuhrte Luft kann die an den Siebléchern des Lochblechs
der Form anhaftende Kasemasse nach dem Pressen von der Jerbseite gelést werden.

[0005] Nach der EP-B-543185 ist ein Form- bzw. Pressdeckel lber eine Kippeinrichtung mit dem Pressstempel verbind-
bar (selbstzentrierend), so dass infolge mdglicher Kippbewegungen ein Ansaugen des Formdeckels an der Kadsemasse
vermieden wird. Die Form selbst ist rund oder viereckig und kann aus einem ausseren Behalter und einem inneren, ge-
lochten Mantel bestehen.

[0006] Die BR 9300409 offenbart eine Form mit doppelter Wandung, die mit an ihrem Boden kreuzenden Rippen versehen
ist. Diese Rippen dienen jedoch lediglich als Anschlag eines Bodenblechs und sind als versteifende Elemente ungeeignet
und auch nicht dafir vorgesehen.

[0007] In der US 3838955A ist eine Form zur Herstellung von Cheddar offenbart, die eine Form und einen Pressdeckel
aufweist. Die Form und insbesondere der Pressdeckel sind massiv ausgefihrt. Der Pressdeckel sowie der Boden der Form
sind mit wenigen Léchern 5 zum Abfluss von Molke versehen. Der Pressdeckel ist plattenartig aufgebaut und besteht aus
PP oder PE. Er ist mit einem erhdhten, massiven Flansch versehen, der Osen zur Aufhéngung aufweist. Der plattenartige
Pressdeckel ist mit einer zweiten, der Form zugewandten, wesentlich diinneren Lochplatte zur Entsirtung der K&dsemas-
se versehen. Zur Erreichung der erforderlichen Formstabilitdt beim Abpressen von Molke weisen solche plattenartigen
Pressdeckel aus Kunststoff eine Dicke von ca. 10mm auf.

[0008] Eine weitere Kaseform mit einer perforierten Formwand aus Metall ist in der DE-B-1030612 offenbart. Diese Form-
wand weist an ihrer inneren Oberflache gleichmassig verteilte, niedrige Erhéhungen und Vertiefungen bis ca.1 mm auf,
die die K&serinde bei Entnahme des Kaselaibs nicht beschadigen sollen, selbst wenn der Kase aus der Form geschlagen
wird. Eine solche Kaseform mit perforierter Wandung kann nach DE-C-2823182 auch aus Kunststoff bestehen, an deren
Innenseite zueinander parallele Riefen mit dreieckigem Querschnitt vorgesehen sind. Im Ubergangs- und einteiligen Bo-
denbereich sind die Riefen durch Rippen mit Unterbrechungen getrennt. Derartige Formwéande oder Doppelbéden sind
aufwandig in der Reinigung.

[0009] Inder EP 2710889 A1 ist ein Pressdeckel offenbart, der aus einem Lochblech mit einer, darauf befindlichen, ver-
steifenden Rippenstruktur aus einem rostfreien Stahl gebildet ist. Die Rippenstruktur ist an dinnen Stegen unlésbar mit
dem Lochblech verbunden, insbesondere verschweisst.

[0010] Einen weiteren Pressdeckel aus einem Kunststoff zeigt die EP 3501269 B1. Pressdeckel umfasst im Wesentlichen
eine einteilige Lochplatte aus einem Kunststoff, deren Querschnitt dem inneren Querschnitt einer K&seform, mit der der
Pressdeckel bei Ublicher Verwendung korrespondiert, entspricht, mit daran angeformter Rippenstruktur, die dem Press-
deckel die notwendige Formstabilitat und Steifigkeit verleiht.

[0011] Der Pressdeckel ist einstiickig hergestellt, zum Beispiel durch ausfrasen aus einer Platte oder im 3D-Druck. Dieser
Pressdeckel erméglicht einen guten Molkeabfluss, ist aber durch die Verrippung vergleichsweise teuer in der Herstellung
und aufwandig zu reinigen.

[0012] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Pressdeckel, der mit einer Kaseform korrespondiert und der zur
Anordnung am Presskopf einer Kassettenpresse oder dergleichen geeignet ist, zu entwickeln, der einfach aufgebaut ist,
einem Pressdruck standhalt und auch hohen hygienischen Anforderungen genugt.

[0013] Die Aufgabe ist mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 gel®st.

[0014] Ein erfindungsgemaésser Pressdeckel umfasst im Wesentlichen eine einwandige Lochplatte, deren Querschnitt
dem inneren Querschnitt einer Kaseform, mit der der Pressdeckel bei Ublicher Verwendung korrespondiert, entspricht.
Die Lochplatte ist ein Lochblech aus Metall, insbesondere Stahl und weist eine Vielzahl von Lochungen flr den Abfluss
abgepresster Molke auf. Das Lochblech umfasst weiterhin einen umlaufenden, gebogenen Rand, der in Pressrichtung
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gebogen ist. Der Rand verleiht dem Pressdeckel eine hohe Formstabilitat und Steifigkeit. Ebenso kann das Lochblech mit
einem geraden Rand versehen sein.

[0015] Das Lochblech des Pressdeckels ist einstuckig hergestellt, zum Beispiel durch Tiefziehen.

[0016] Der erfindungsgemasse Pressdeckel ermdglicht einerseits einen guten Molkeabfluss und ist andererseits leicht
und vollstandig von beiden Seiten her reinigbar. Der Pressdeckel bietet eine hohe Lebensmittelsicherheit und Hygiene
und ist einfach reinigbar. Absplitterungen, wie sie bei Kunststoff méglich sind, treten nicht auf.

[0017] Er weist eine hohe Lebensdauer auf, ist formstabil, steif, und ist automatisiert und prozesssicher sowie kosten-
glnstig herstellbar.

[0018] Bevorzugte Ausgestaltungen sind in den abhangigen Anspriichen offenbart.

[0019] Das Lochblech des Pressdeckels ist mit einer Lochung versehen, ausgenommen die Bereiche um Haken, die auf
der vom Rand abgewandten Seite des Lochblechs angeordnet sind. Bevorzugt sind es drei Haken, die entlang eines
Pressrings gleichméssig beabstandet voneinander angeordnet sind. Die Haken dienen der Aufnahme des Pressdeckels
an einem Presskopf einer Kasepresse und sie haben zudem eine Fuhrungsfunktion. Sie leiten den Pressrahmen auf die
Lochblechoberflache. Der Pressdruck wird dort auf die auszupressende Kaserohmasse Ubertragen.

[0020] Der Lochdurchmesser der Lochung betragt vorzugsweise 0,6-1,2mm. Kleinere Lochdurchmesser sind weniger gut
reinigbar. Die einzelnen Locher sind mit einem Abstand von einigen Millimetern, bevorzugt 2-3mm, voneinander angeord-
net.

[0021] Die Lochung ist bevorzugt in Form von zylindrischen, konischen oder gestuften Bohrungen ausgefuhrt.

[0022] Der erfindungsgeméasse Pressdeckel kann mit beliebigem Querschnitt ausgefuhrt sein, insbesondere einen run-
den oder viereckigen Querschnitt aufweisen. Mdglich waren aber auch Sonderformen, wie zum Beispiel ein herzférmiger
Querschnitt.

[0023] Eine solche Formgebung, Materialwahl und Herstellungsweise ergibt sich nicht naheliegend aus dem Stand der
Technik.

[0024] Eine Kaseform weist einen Boden und Seitenwande auf, wobei der Boden und die Seitenwande im Wesentlichen
aus dem vorbeschriebenen Lochblech gebildet sind und dass die Kaseform rund bzw. zylindrisch oder mehreckig ist.

[0025] Bevorzugt sind mindestens zwei mehreckige, bevorzugt viereckige Kaseformen als eine Kassette zusammenge-
fasst angeordnet, wobei die Késeformen mittels eines Deckblechs und bodennah angeordneter Querrippen verbunden
sind. Zur Versteifung weist die so gebildete Kassette weiterhin Langsrippen am Boden und/oder Mantelrippen im Bereich
der dusseren Seitenwande auf, die jeweils bevorzugt parallel zueinander angeordnet sind.

[0026] Die Erfindung wird nachfolgend in einem Ausfuhrungsbeispiel ndher beschrieben. In der Zeichnung zeigen die

Fig. 1: einen erfindungsgemassen Pressdeckel rund;
Fig. 2: den Pressdeckel nach Fig. 1 in Teilansicht;

Fig. 3: den Pressdeckel nach Fig. 1 in Draufsicht;

Fig. 4: einen Pressdeckel in anderer Ausfihrungsform;
Fig. 5: den Pressdeckel nach Fig. 4 in Teilansicht;

Fig. 6: den erfindungsgemassen Pressdeckel viereckig;
Fig. 7: eine rechteckige Kaseform;

Fig. 8: die Kaseform nach Fig. 7 in anderer Ansicht und
Fig. 9: ein erfindungsgemasses Lochblech.

[0027] Ein erfindungsgemasser Pressdeckel 1 (Fig. 1), im Beispiel fiir eine runde Kaseform (nicht dargestellt), umfasst
ein einwandiges, kreisrundes Lochblech 2, das in seinem Querschnitt dem inneren Querschnitt der K&seform entspricht
(ebenfalls kreisrund). Das Lochblech 2 ist zumindest auf der, der Pressrichtung zugewandten Seite poliert. Das Lochblech
2 weist eine Vielzahl von Lochungen 4 (Fig. 9) und im Beispiel einen umlaufenden, gebogenen Rand 3 von zum Beispiel
10mm Héhe h und einem Radius r von ca. 8mm auf. Der Rand 3 ist in Pressrichtung 9 gebogen und beim Abpressen von
Molke dicht an der Innenwand der Kaseform anliegend. Ebenso kann das Lochblech 2 in anderer Ausfihrungsform mit
einem geraden Rand versehen sein (Fig. 4 und 5).

[0028] Ein solches Lochblech 2 ist kostenglinstig mittels Tiefziehen herstellbar.
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[0029] Am Lochblech 2 sind, bei runder Ausbildung des Pressdeckels 1, an der, von der Pressrichtung bzw. der Kaseform
abgewandten Seite drei Haken 5 entlang eines (virtuellen) Pressrings 7 gleichméssig beabstandet voneinander angeord-
net (Fig. 1, 3).

[0030] Bei einem viereckigen Pressdeckel 10 (Fig. 6) sind die Haken 5 im Beispiel sowohl mittig entlang einer LAngsachse
des Pressdeckels 10 als auch, nahe der Schmalseiten, links und rechts neben der Ldngsachse angeordnet.

[0031] Die Haken 5 dienen in bekannter Weise der Aufnahme des Pressdeckels 1 an einem Presskopf einer Kasepresse
und leiten den Pressrahmen auf die Lochblechoberflache. Ein Bereich 6 um die Haken 5 ist lochfrei.

[0032] Die Lochungen 4 sind im Beispiel als gestuften Bohrungen 8 ausgefuhrt (Fig. 2, 9). Der gréssere Lochdurchmes-
ser betragt im Beispiel vorzugsweise 1,2mm und der kleinere Lochdurchmesser 0,8mm. Kleinere Lochdurchmesser sind
weniger gut reinigbar. Die einzelnen Bohrungen 8 sind mit einem Abstand von einigen Millimetern, bevorzugt 2-3mm,
voneinander angeordnet.

[0033] Die Fig. 7 und 8 zeigen eine viereckige, quaderférmige K&seform 11, die einen Boden 12 und Seitenwande 13 auf-
weist, wobei der Boden 12 und die Seitenwéande 13 aus dem vorbeschriebenen Lochblech 2 gebildet sind.

[0034] Im Beispiel sind zudem vier dieser Kaseformen 11 zusammen als eine Kassette 18 angeordnet, wobei die Ké&-
seformen 11 mittels eines Deckblechs 17 und bodennah angeordneter Querrippen 16 verbunden sind. Die Querrippen
16 sind im Beispiel an zwei parallel zueinander stehenden ausseren Seitenwanden angeordnet. Die so gebildete Kassette
18 weist weiterhin zur Versteifung Langsrippen 14 am Boden und Mantelrippen 15 im Bereich der Seitenwande auf, die
jeweils parallel zueinander angeordnet sind.

[0035] Eine weitere runde Kaseform in einer Kasepresse, mit der der erfindungsgemasse Pressdeckel 1 korrespondiert,
ist zum Beispiel in der EP 2845469 A1 der Anmelderin offenbart. Er umfasst einen zylindrischen Mantel mit einem oberen
Korb und einen Boden.

[0036] Fir hoch zu pressenden Kase, d. h. Hartkase, besteht die Mantelwand und auch der Boden aus Lochblech. Bei
der Abpressung von Weichkése oder Halbhartkdse kann hingegen eine konventionelle Lochung ausreichend sein.

Bezugszeichenliste

[0037]

1 Pressdeckel
2 Lochblech

3 Rand

4 Lochung

5 Haken

6 Bereich

7 Pressring

8 Bohrung

9 Pressrichtung
10 Pressdeckel
11 Kaseform

12 Boden

13 Seitenwand
14 Langsrippe
15  Mantelrippe
16 Querrippe

17 Deckblech

18 Kassette

h Héhe
r Radius
Patentanspriiche

1. Pressdeckel einer Kaseform, wobei der Pressdeckel (1) in seinem Querschnitt dem inneren Querschnitt der Kaseform
entspricht und eine einwandige Lochplatte aufweist, die mit einer Vielzahl Lochungen (4) versehen ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Lochplatte ein Lochblech (2) aus Metall ist und einen geraden Rand oder einen umlaufenden,
gebogenen Rand (3) umfasst.

2. Pressdeckel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass er aus Stahl, bevorzugt aus einem rostfreien Stahl,
besteht.

3. Pressdeckel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass auf der, vom Rand (3) abgewandten Seite
Lochblech (2) mindestens drei Haken (5) entlang eines Pressrings (7) oder nahe zu einer LAngsachse angeordnet
sind.
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Pressdeckel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Lochblech (2) mit einer Lochung
(4), bevorzugt in Form von zylindrischen, konischen oder gestuften Bohrungen (8) versehen ist, ausgenommen die
Bereiche (6), in denen Haken (5) angeordnet sind.

Pressdeckel nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Lochdurchmesser der einzelnen
Lécher der Lochung (4) vorzugsweise 0,6-1,2mm betragt und dass die Lécher in einem Abstand von 2-3mm vonein-
ander angeordnet sind.

Pressdeckel nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Lochblech (2) eine Héhe (h) des
Randes (3) von 8-10mm aufweist.

Verwendung eines Pressdeckels (1, 10) nach einem der Anspriche 1 bis 6 in einer Késeform (11), dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kaseform einen Boden (12) und Seitenwande (13) aufweist, wobei der Boden (12) und die Seiten-
wénde (13) im Wesentlichen aus Lochblech (2) nach einem der Anspriche 2, 4 oder 5 gebildet sind und dass die
Kéaseform (11) rund bzw. zylindrisch oder mehreckig ist.

Verwendung eines Pressdeckels (1, 10) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei mehr-
eckige, bevorzugt viereckige Késeformen (11) als eine Kassette (18) angeordnet sind, die K&seformen (11) mittels
eines Deckblechs (17) und bodennah angeordneter Querrippen (16) verbunden sind und dass die Kassette (18) wei-
terhin Langsrippen (14) am Boden und/oder Mantelrippen (15) im Bereich der Seitenwande aufweist, die jeweils be-
vorzugt parallel zueinander angeordnet sind.

Verfahren zur Herstellung eines Pressdeckels (1) fir eine Kaseform (11), der aus Metall besteht und eine einwandige
Lochplatte umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass die Lochplatte in Form eines Lochbleches (2) mit einem umlau-
fenden, gebogenen Rand (3) durch Tiefziehen gefertigt wird, in das nachfolgend eine Vielzahl Lochungen (4) einge-
arbeitet wird.
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Fig. 5
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Fig.7
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