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-z Utelom vyndlezu je vytvorenie kvalitne-
ho -lepeného spoja na automatickoin zaria-
deni pri zniZenej energetickej nédroCnosti.
Uvedeného Géelu sa dosiahne zariadenim
podla vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze v
ka¥dej pracovnej polohe nosnej dosky ro-
‘torového dopravnika s vytvorené ohrevné
hniezda. Nad pracovnymi polchami v Casti
rotorového dopravnika je vytvoreny vytvrd-
- govaci tunel. Na nosnej doske je pevne u-
chytend chladiaca ploSina v tvare medzi-
kruZia, ktord je usporiadand z vnatornej
strany ohrevnych hniezd.
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Vynélez sa tyka prevedenia zariadenia na
vytvrdzovanie, najméi dvojzloZkovych lepi-
diel.

Doteraz sa magnetické systémy kaliSko-
vych koSov reproduktorov lepia rudne za
pouZitia montdZnych pripravkov a vytvrdzo-
vanie sa vykondva v elektrickych peciach
pri teplote 140 °C po dobu aZ 30 mintut. Ne-
vyhodou tohoto spdsobu vytvrdzovania le-
pidla je vysoka spotreba elektrickej energie,
vzhladom na dlhé technologické ¢asy ohrie-
vania koSov reproduktorov, o spolu s dlho-
dobym ochladzovanim na volnom vzduchu,
jednak magnetickych systémov ako i koSov
reproduktorov po vytvrdeni lepidla v pe-
ciach zniZuje produktivitu préce, vyZaduje
si velké mnoZstvo pripravkov, hlavne stre-
diacich kalibrov a méa za nésledok vysoku
rozpracovanost montédZe. Nevyhodou je aj
pomerne nizka hygiena prace, pretoZe pra-
covnici manipuluja s vyrobkami za zvySenej
teploty véetne priameho styku s lepidlom,
ktorého vypary st zdraviu Skodlivé.

Vy38ie uvedené nevyhody odstraiiuje a
technicky problém rieS§i zariadenie na vy-
tvrdzovanie najmé dvojzlozkovych lepidiel
podla vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze
v kaZdej pracovnej polohe nosnej dosky ro-
torového dopravnika st vytvorené ohrevné
hniezda. Nad pracovnymi polohami v &asti
rotorového dopravnika je vytvoreny vytvrd-
zovaci tunel. 'Na nosnej doske je pevne u-
chytend chladiaca plo3ina v tvare medzi-
kruzia, ktorda je usporiadand z vntitornej
strany ohrevnych hniezd. Podstatou vyné-
lezu je aj to, Ze ohrevné hniezdo je tvore-
né elektrickym ohrevnym telesom uloZenym
v tepelno-izolatnom puzdre. V elektrickom
ohrevnom telese je uloZeny ohrevny tfii, na
ktorého hornom konci je vytvorené ohrev-
né 16Zko.

Zariadenim na vytvrdzovanie najmé dvoj-
zloZkovych lepidiel sa docieli podstatného
zvySenia produktivity prdce, ako i viacna-
sobného zniZenia spotreby elektrickej ener-
gie na vytvrdzovanie lepenych spojov. Vy-
nédlezom sa odstrafiuje aj zdraviu Skodlivé
prostredie a zlepSuje sa hygiena préce, pre-
toZe vytvrdzovaci priestor je uzatvoreny a
udinne odsdvany, ¢im zabraiiuje Gniku tep-
la a vyparov do pracovného ovzdu$ia, v&et-
ne- vyli€enia priameho styku pracovnikov
s vyrobkom zvy3enej teploty. Vyhodou vy-
ndlezu je aj to, Ze umoZiluje vytvrdzovanie
lepenych vyrobkov vykondvat na automa-
tickych zariadeniach a link&ch.

Na pripojenych vykresoch je zndzornené
prikladné rie3enie zariadenia na vytvrdzo-
vanie magnetickych systémov kali§kovych
ko3ov reproduktorovlepenych dvojzloZkovym
lepidlom, kde na obr. 1 je nakreslen§y po-
dorys a na obr. 2 je nakresleny rez rovinou
A—A z obr. 1.

Zariadenie na vytvrdzovanie dvojzloZko-
vého lepidla pozostdva z frémy 11, na kto-
rej je v strede uloZeny pneumaticky kroko-
vaci mechanizmus 12. Na pneumatickom
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krokovacom mechanizme 12 je uchytené nos-
né doska 2, na ktorej sa nachéddza 24 pra-
covnych poldh 1. V kaZdej pracovnej polo-
he 1 nosnej dosky 2 je vytvorené ohrevné
hniezdo 3. Ohrevné hniezdo 3 pozostdva z
elektrického ohrevného telesa 7 uloZeného
v tepelno-izolatnom puzdre 8. Nad ohrev-
nym hniezdom 3 je pevne uchytend izolad-
nd priloZka 4. V elektrickom ohrevnom te-
lese 7 je uloZeny ohrevny tfii 9 dosadajtci
na izola&nd priloZku 4, na ktorého hornom
konci je vytvorené ohrevné 16Zko 10. Na nos-
nej doske 2 je prostrednictvom konzol 14
pevne uchytend chladiaca ploina 5. Na fré-
me 11 v smere otdfania nosnej dosky 2 je
uloZend dotladacia jednotka 13 strediaceho
kalibra 18 a pélového nédstavca 20. Za do-
tlafacou jednotkou 13 je nad osemnéstimi
pracovnymi polohami 1 vytvoreny vytvrd-
zovaci tunel 6, ktory je na hornej ploche
opatreny tromi odsdvacimi-otvormi 16. Nad
koncom vytvrdzovacieho tunela 6 oproti
chladiacej ploSiny 5 je uloZeny gravitaény
sklz 15 opatreny vodiacou li§tou 17 zasa-
hujicou nad chladiacu plodinu 5. K&% 21 re-
produktora s magnetickym systémom pozo-
stdva z kaliSka 22 pripojeného na k6§ 21.
V kaliSku 22 je prostrednictvom strediaceho
kalibra 18 uloZeny magnet 23 pripojeny na
kaliSok 22 lepenym spojom 19 a pdlovy né-
stavec 20 je lepenym spojom 19 pripojeny
na magnet 23.

Funkcia zariadenia na vytvrdzovanie dvoj-
zloZkového lepidla je nasledovnéd: Komplet-
ne zmontovany koés 21 reproduktora s mag-
netickym systémom s dvoma lepenymi spoj-
mi 19 sa zaloZi do ohrevného 16Zka 10
ohrevného tfiia 9, ktory je vyhriaty elek-
trickym ohrevnym telesom 7. KaliSok 22 je
intenzivne ohrievany priamym stykom s po-
vrchom ohrevného tfila 9, ¢im dochédza k
zvySeniu viskozity lepidla lepenych spojov
18 a nakoniec k jeho nédslednému vytvrdnu-
tiu. V tretej pracovnej polohe 1 v smere o-
tdCania nosnej dosky 2 dotlafacia jednotka
13 mierne zatlai na pélovy néstavec 28 v
strediacom kalibri 18, ¢im sa dosiahne jed-
nak sprdvne ustavenie magnetického systé-
mu v sirediacom kalibri 18 ako i kaliska 22
koSa 21, a jednak poZadovand vrstva lepidla
v oboch lepenych spojoch 19. V dalSich
osemnéstich pracovnych polohédch 1 preché-
dzaji ohrevné hniezda 3 vytvrdzovacim tu-
nelom 6. Unikajice splodiny vytvrdzované-
ho lepidla a prebytotné teplo su odsédvané
odsavacimi otvormi 16 mimo pracovny pries-
tor. Po opusteni ohrevnych hniezd 3 vy-
tvrdzovacieho tunela 6 vyberie demontédZna
jednotka 24 strediaci kaliber 18 z kalika
22, uloZeného v ohrevnom hniezde 3. V dal-
Sej pracovnej polohe 1 vykladacia jednotka
25 uchopi k68 21 spolu s magnetickym sy-
stémom a preloZi ho na chladiacu ploinu 5,
ktord sa otdCa spolu s nosnou doskou 2. Na
chladiacej ploSine 5 dochadza k dotvrdeniu
lepenych spojov 19 za normélnej teploty
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ovzduSia a k ochladeniu ko3a 21 spolu s
magnetickym systémom na dostatofni ma-
nipulaénid teplotu. OtéCanim sa chladiacej
plodiny 5 sd koSe 21 spolu s magnetickim

systémom dopravované aZ na vodiacu liStu
17, ktora ich z chladiacej ploSiny 5 presi-
va na gravitaény sklz 15, na ktorom sit pre-
sunuté k dalSej technologickej operacii.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na vytvrdzovanie najmé dvoj-
zloZkovych lepidiel pozostdvajice z rotoro-
vého dopravnika, na ktorého nosnej doske
st usporiadané pracovné polohy vyznacuji-
ce sa tym, Ze v ka¥dej pracovnej polohe (1)
nosnej dosky (2) rotorového dopravnika st
vytvorené ohrevné hniezda (3), priCom nad
pracovnymi polohami (1) v Casti rotorove-
ho dopravnika je vytvoreny vytvrdzovaci tu-
nel (6), zatial o na nosnej doske (2] je

pevne uchytena chladiaca ploSina (5) Vv
tvare medzikruZia, ktord je usporiadand z
vnitornej strany ohrevnych hniezd (3).

2. Zariadenie podla bodu 1 vyznacené tym,
7e ohrevné hniezdo (3) je tvorené elektric-
kym ohrevnym telesom (7) uloZenym v te-
pelno-izolaénom puzdre (8), priCom v e-
lektrickom ohrevnom telese (7) je uloZeny
ohrevny tfii (9), na ktorého hornom konci
je vytvorené ohrevné 18Zko (10].

2 listy vykresov
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