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Zabizeni k provéddni suchého pfedpls%ovéni
klobouénickych polotovari

h 4 v, g ’, I rd rd
Resi se zarizeni, které md pracovni
istroji tvofené tPemi rovnobéZné uloZe-

nymi pracovnimi vdleci s nucenym pohonem,
mezi kterymi jJe zpracovdvdn smotek navr-
stveného polotoyaru, prilemZ pracovni
vélce maji plast opeatreny vystupkye.
Za¥izeni se vyznaluje tim, Ze pldsteé
v3ech pracovnich vdlcl jsou opatteny shod-
nym Zebrovdnim, kde jednotlivd Zebra leZi
v rovnobé&Znych ruvindch, svirajicich s
osami pracovnich vdled ostry dhel a pra-
covni vdlce jsou vidi bodim styku se smo-
tkem natodeny tak, %e vyslednice axidl-
nich sil plsobicich ne smgtek se v kaf-
dém okamZiku rovnd nule. Zebra mohou mit
pracovni plochu spojitou nebo nespojitou
narusenou drdZkami nebo otvory.
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Vynélez ¥e¥f za¥izeni k provddé&ni suchého piedplstovéni
kloboudnickyfch polotovart, které mé pracovni ustroji tvoiené
t¥emi rovnobdZné& uloZenymi pracovnimi vdleci s nucenym poho-
nem, mezi kterymi je zpracovdvédn smotek navrstveného poloto-
varu, pri¥em¥ pracovnfl védlce maji pl&s¥ opat¥eny vystupky.

PEi vyrob& kloboudnickych polotovarld se p¥i plsténi
provdd{ dvé pracovni operace, suché pifedplsténi a mokré
predplsténi, na né¥ navazujl JjiZ b&¥n& pouZivané dalii
technologické operace podle daného vyrobniho postupu.

Gtelem suchého predplstiéni je vzéjemné propletenf jed-
notlivych vrstev a vlédken vzniklych p#i pracovni operaci
plésténi, DosaZend intenzita propleteni jednotlivych vlé~
kennych vrstev a vléken predurduje findlni jakost vyrobku,
protoZe podminuje pridbéh valchovaciho procesu a tim i fyzi-
kélni mechanické vliastnosti findlnfho vy¥robku. Soudasné
8 prolnutim vlédkennych vratev a vléken, které po naplésténi
Jsou drZeny pouze povrchovym napdtim vody, dojde p¥i suchém
predplsténi k takovému zpevnéni zplsiovanfch polotovard,
fe je na nich moZné provést mokré platéni, nap#iklad na
mnohovélcovieh strojich Briyere, ktery prfedplstiné poloto-
vary ddle zpevni tak, aby je bylo moZno valchovat na pie-
depsany rozmér napfiklad na stroji Bowe ¥ organickych roze
poudtddlech nebo na mnohovélcovych strojich typu Strojtex
apod.
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Znémé a dosud pouZivané principy predplsténi spodivajf
v tom, %e neodstifedéné pldsty zabalené v polyamidovém pléas-
ti se predplsfujf v rotujfcim bubnu stroje nebo odstFed&né
plésty evinuté do smotku se predplsfujf mezi dvéma rotuji-
cimi pracovnimi vdleci & jednim transportnim vdlcem. Pracove
ni vdlce byvaj{ rizného typu.

Pracovni védlce jsou pouze jemné& vroubkované, tekZe
hlawni d&inek suchého predplstovéni vzniké pouze stlacové=
nim smotku ‘mezi vroubkovanymi véleci. Tim vznikd vzéjemné
pohybovéni vldkny ve smotku pouze v omezené mife, coZ se
projevi mendfi GSinnost{ suchého predplsfovéni,

Nevyhoda dosavadnich principd suchého predplsténi spo-
¢{vd v tom, Ze nelze v daném ¢ase docilit takového prolnuti
vldkennych vrstev, vldken a pevnosti pFfedplsténych poloto=-
vard, kterd by umoZnila nésledné bezporuchové valchovdni,

Vyse uvedené nevyhody z v&tsl Cdsti Fesf zaFizeni
k provédéni suchého predplstovéni kloboudnickych poloto-
vard, které méd pracovni dstrojf{ tvofené t¥emi rovnob&Zng
uloZenymi pracovnimi vdlei s nucenym pohonem, mezi kterymi
Je zpracovédvédn smotek navrstveného polotovaru, pfifem? pra-
covni vdlce majf plé¥t opat¥eny vystupky. Zarizeni je vy=
znatené tim, Ze plést& viech pracovanich vdlecd jsou opatfeny
shodnym Zebrovédnim, kde jednotlivd Zebra le%f v rovnobéi=
nych rovindch svirajfcich s osami pracovaich védlci ostry
thel a pracovni védlce jsou vi¢i bodim styku se smotkem
natoleny tak, ¥e vyslednice axidlnich sil pisobicich na
smotek se v ka¥dém okamfiku rowvnéd nule.

Pro Setrné provddéni suchého pfedplsténi je vyhodné
provedeni pracovnich védlecl, kdy Zebro mé spojitou pracovni
plochu.
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Pro intenzivni provéddn{ suchého pifedplstdni je vyhodné
provedeni pracovnich vélcd, kdy Zebro mé& pracovni plochu
nespojitou.

Podstatou zafizeni podle vyndlezu jsou pracovni vélce
s Zebry, které p¥i otélenf védlcd hnétou smotek mezi Zebry.
Zebra intenzifikujf suché predplsfovdni a zéroven zamezuji
axiéln{ posunovéni smotku. Smotek se promne po cyklech,
pridemf ka?dy cykl obnési 20 aZ 60 otdlek pracovnich védlcd.
Po ka¥dém cyklu se smotek rozbali, p¥eloZi a znovu zabaleny
se podrobi daldimu cyklu hn&teni mezi vélci.

Ka%dy ze t#{ pracovnich vélci plsobl svymi ZYebry p¥i
hnétenf{ na smotek axidln{ silou. Velikost axidlnich sil se
b&hem otéd&eni periodicky méni a jejich pribéh v zévislosti
na thlu pootodeni pracovaich vdlcl lze zndzornit sinusovka-
mi, které jsou vzéjemné& fézové posunuty o ihel gfz_‘

*

Z grafického sznézorndni nebo z vypoltu lze doloZit, %Ze vek=-
torovy soulet axidlnich sil viech ti#{ pracovnich védlci se

v libovolném okamZiku rovné nule, Prakticky se to projevuje
na hndteném smotku tak, Ze smotek v axidlnim sméru zachovdvé
pivodni polohu., To je velikd vyhoda za¥izen{ podle vynélezu,
kterd pPinds{ zvysSenou u¢innost mechanického pisobeni.

Zatizen{ podle vyndlezu umofnuje vyréb&t u predplsté-
nych polotovart plst s takovymi fyzikélné&-mechanickymi vliast-
nostmi, Ze se miZe Cdstelné& nebo Uplné vypustit operace
mokrého plsténi{ a miZe se p¥imo provddét valchovaci proces.
Zatizeni dédle umo¥nuje i sniZeni &etnosti rudntho pfeklédént
jednotlivych polotovard pii zachovéni stejného poltu précho-
a8 smotkd strojemes Nové zafizeni rovn&Z umoZni piipadné sni-
Yen{ materidlovych ztrét.
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Zerfizeni podle vyndlezu je blife objasn&no na schema-
tickfeh vfkresech, kde znézornuji:

obf. 1 zékladni princip za¥fizeni k provédéni suchého pFed-
plstovéni,

obr. 2 zékledni princip zafi{zeni z obr. 1 v bokorysu,

obr. 3 schema drah styénych bodl jednotlivych segmentl
pracovnich vélct,

obr. 4 segment pracovniho védlce, kiy Zebro mé pracovni
plochu spojitou,

obr. 5 bokorys segmentu pracovniho védlce podle obr. 4,

obr. 6 segment pracovniho védlce, kdy Zebro mé pracovni
plochu nespojitou,

obr. 7 bokorys segmentu pracovniho vdlce podle obr. 6,

obr. 8 wsegment pracovniho védlce, ktery mé Zebro s navrta-
nymi otvory,

obr. 9 bokorys segmentu pracovniho vdlce podle obr. 8,

obr. 10 prdbé&h pisobeni axidlnich sil pracovnich védlcd
na smotek v libovolném okam¥iku.

Na obr. 1 jsou znézornény dva pracovni védlce 1, 2, mezi
kterymi je umistén smotek 4. Zadni pracovni vélec 3} neni vi-
dét. Pracovni védlce 1, 2, 3 Jjsou uloZeny v loZiskéch a maji
neznézornény nuceny pohon. Kafdy pracovni védlec je sloZen
ze segmentd 3 navlelenfch na hifdeli 6 pracovniho védlce.
KaZdy segment 3 mé Zebro ], probfhajici prstencovitié v rovind
svirajicf s osou pracovniho vélce ostry vhel. Zebra 7 viech
segmentd 5 pracovniho védlce 1 probihaj{ v soustavé rovnobdi-
nych rovin. Zebra 7 na dal3fch pracovnich védleich 2, 3 leif
také v soustavd rovin ro#nobéénych. Roviny Jjednotlivych sou~-
stav v8ak jsou riznobé&Zné,
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. Na obr. 2 je usporddédni pracovnich védlecd 1, 2, 3 podle
obr. 1 pouze v bokorysném pohledu. Pracovni vdlec 1 je vy=
Xyvn& uloZen na rameni 10. Pracovni vdlec 1 v poloze I je
pti predplsfovéni, v poloze II je pfi vyméné smotku 4. Zebra
1 pracovnich vélcd 1, 2, 3 tla¥f na smotek 4 ve stylnych bo=-
dech A, B, C. Otddky vSech pracovnich védleld 1, 2, 3 jsou
shodné a jsou mechanicky vAzény.

Po poloZeni smotku 4 na pracovanl vélce 2, 3 se spusti
pracovai vdlec 1 do polohy I a smotek 4 se promne mezi Zebry
otdgejicich se pracovnich véleld 1, 2, 3. Po stanovené dobé&
se vdlec 1 odklopl a smotek 4 vyjme.

Na obre. 3 je schema drah k, 1, m sty&nych bodd A, B, C
jednotlivych Zeber 7 pracovnich védlecd 1, 2, 3. Po zndzorné-
nych drahéch k, 1, m probihé plisobeni Zeber 7 na smotek 4.
V¥slednice axidlnich sil se v ka%*dém okamfiku rovné nule,

takZe smotek 4 se v axidlnim sm&ru nepohybuje. Prib&hy drah

maji tvar sinusovky.

Na obr. 4 Jje v nédrysném pohledu znézorn&n jednotlivy
segment 5 s jednim prstencovitym Zebrem 7. Zebro 7 mé spo-
Jjitou pracovni plochu, které je hladké na obou strandch
Zebra J. Bokorys tohoto segmentu je na obr. 5. V ose seg-
mentu 5 je prib&iny otvor 10 pro hi¥fdel 6.

Na obr. 6 a 8 jsou gndzorniny segmenty, které'maji
febra 7 e nespojitou pracovni plochou. Zebro na obr. 6 mé
vyfrézované dréfky 8, Zebro na obr. 8 mé vyvrtané otvory 9.
NaruSeni spojitosti pracovn{ plochy Zebra 7 zvySuje inten-
zitu mnut{ smotku 4 a zvysuje G¥inek suchého predplsiovéni.
Bokorysné pohledy na tyto segmenty 5 jsou na obr. 7 a 8.
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Na obr, 10 je grafické znédzornéni pribéhu exidlnich
8il, kterymi plsobi jednotlivé pracovni vélce 1, 2, 3 na
smotek 4. Na avislé ose je vyneseno axidlni vychyleni 8,
&, 8, Jjednotlivych stynych bodd A, B, C v zévislosti
na dhlu pootodent 174 jednotlivych pracovnich védlcd vzhledem
k zékladnim stydnym bodim. Dréhy sty&nych bodd A, B, C jsou
znédzornény sinusovkami k, 1, m. 2 grafického znézorndnf je
ztejmé, Ze v libovolném okam¥iku O se vektorovy soulet
axidlnfch sil i;,"’ K " Jednotlivych pracovnich véled 1,
2, 3 rovné nule, =

Zpracovéavdni klobouénickych polotovard se na zarizeni
podle vyndlezu provdadi nédsledujicim postupen.

Pot¥ebny polet odst¥edénych plédstld se poloZi na védlel-
kové sukno & plésty s védlelkovym suknem se svinou do pevného
smotku 4, ktery se vloZ{ na spodni rotujici pracovni vélce
2, 3+ Horni pracovnf vdlec 1 je v poloze I a tlafi pii ro-
taci na smotek 4. Po dob& jednoho cyklu je smotek 4 automa-
ticky vyhozen strojem do zédchytnych t¥menl. Smotek se roz~
balf, plésty se pfeloﬁi a znovu zabalfl do smotku. Pak se
pracoval cykluse opakuae.
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1. Zatizeni k provéddni suchého ptredplsfovani kloboulnic-
kych polotovard, které mé pracovni dstroji tvo¥ené ti¥emi
rovnobéin& uloZenymi pracovnimi vdlci s nucenym pohonen,
mezi kterymi je zpracovédvén smotek navrstveného poloto=~
varu, pri¥em# pracovni vélce maji plést opat¥eny vystup-
ky, vyznafené tim, ¥e plést& v3ech pracovanich véleld (1,
2, 3) Jjsou opatifeny shodnym Zebrovénim, kde jednotlivé
Zebra (7) leZi v rovnobé&Znych rovindch svirajicich
8 osami pracovnfch vdled (1, 2, 3) ostry thel a pracovni
vdlce (1, 2, 3) jsou vi&i boddm styku se smotkem (4) na-
toteny tak, Ze vyslednice axiélnich sil pusobicich na
smotek (4) se v ka%dém okamZfiku rovné nule.

2. Zarizen{ podle bodu 1, vyznalené tim, %e Zebro (7) mé
spojitou pracovni plochu.

3. Za¥izeni{ podle bodu 1, vyznalené tim, Ze %ebro (7) pra-
covniho vdlce mé pracovail plochu nespojitou.

4 vykresy
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Obr. 6 Obr.7

Ohr. 8 ‘ Obr' 9
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Obr. 10

Vytiskly Moravské tiskarské zévody,
stfed. 11 100, tf.Lidovych milici 3, Olomouc

Cena: 2,40 Ki&s
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