
(19)国家知识产权局

(12)发明专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201810132630.2

(22)申请日 2018.02.09

(65)同一申请的已公布的文献号 

申请公布号 CN 108321710 A

(43)申请公布日 2018.07.24

(73)专利权人 国网江苏省电力有限公司连云港

供电分公司

地址 222003 江苏省连云港市海州区幸福

路1号

    专利权人 国家电网公司

(72)发明人 韩伟　宋承明　顾洪伟　付云飞　

王保连　王成　孙兵　李容刚　

刘同宝　王皓　

(74)专利代理机构 南京理工大学专利中心 

32203

专利代理师 张祥

(51)Int.Cl.

H02B 3/00(2006.01)

(56)对比文件

CN 107732737 A,2018.02.23

审查员 汪娇

 

(54)发明名称

一种多功能手车式断路器检修车

(57)摘要

本发明公开了一种多功能手车式断路器检

修车，包括车架体(1)、上下滑动单元(2)、回转支

撑轴承(3)、旋转承载固定板(4)、两滚珠直线导

轨副(5)、左右旋丝杠(6)、丝母(7)、两开合移动

板(8)、两L型承载轨道(9)、两Z型可移固定板

(10)、固锁活节拉杆螺栓(11)、固夹槽钢(12)、承

荷上钢梁(13)、滑轮组(14)、手摇绞盘(15)和牵

引钢丝绳(16)，所述上下滑动单元(2)设置于车

架体(1)上，所述旋转承载固定板(4)位于检修车

中部并与上下滑动单元(2)连接，所述回转支撑

轴承(3)与上下滑动单元(2)和旋转承载固定板

(4)固定连接。本发明能使维护检修工作效率极

大的提高，用极短时间周期、轻松的操作流程、安

全的措施步骤完成工作任务。

权利要求书2页  说明书5页  附图2页

CN 108321710 B

2024.06.18

CN
 1
08
32
17
10
 B



1.一种多功能手车式断路器检修车，其特征在于，包括车架体(1)、上下滑动单元(2)、

回转支撑轴承(3)、旋转承载固定板(4)、两滚珠直线导轨副(5)、左右旋丝杠(6)、丝母(7)、

两开合移动板(8)、两L型承载轨道(9)、两Z型可移固定板(10)、固锁活节拉杆螺栓(11)、固

夹槽钢(12)、承荷上钢梁(13)、滑轮组(14)、手摇绞盘(15)和牵引钢丝绳(16)，所述上下滑

动单元(2)设置于车架体(1)上，所述旋转承载固定板(4)位于检修车中部并与上下滑动单

元(2)连接，所述回转支撑轴承(3)与上下滑动单元(2)和旋转承载固定板(4)固定连接，在

所述旋转承载固定板(4)的上部和下部各横向设置一滚珠直线导轨副(5)，在滚珠直线导轨

副(5)上通过滑块连接有纵向设置的两开合移动板(8)，通过所述左右旋丝杠(6)和丝母(7)

控制开合移动板(8)的左右移动，所述两开合移动板(8)的下端各连接一L型承载轨道(9)，

所述L型承载轨道(9)用于和断路器底盘车(26)的滚轮配合，所述两Z型可移固定板(10)分

别各自固定于两开合移动板(8)，所述固夹槽钢(12)与两Z型可移固定板(10)固定连接并呈

水平设置，所述固锁活节拉杆螺栓(11)用于实现Z型可移固定板(10)与断路器本体的固定

锁紧，所述承荷上钢梁(13)位于车架体(1)的顶端，承荷上钢梁(13)上安装所述滑轮组

(14)，牵引钢丝绳(16)经过所述滑轮组(14)一端连接于上下滑动单元(2)另一端连接于手

摇绞盘(15)以用于实现上下滑动单元(2)的升降运动；

所述的上下滑动单元(2)包括左右两侧滚轮安装板、大滚轮、滚轮轴、套、锁紧丝母、横

向间隙调节块、小滚轮、调节顶丝、前后夹板、内部滑轮、销轴、轴承套、调心轴承、中心主轴、

旋转套、蜗轮蜗杆、蜗杆轴、UCP轴座、旋转手轮(18)、外罩壳，所述大滚轮、小滚轮、滚轮轴、

套、锁紧丝母为前后交错布局并与横向间隙调节块、小滚轮和调节顶丝装在滚轮安装板上

配入车架体的立式C型导向型钢槽内，前后夹板和滚轮安装板接合固定成一体，前后夹板之

间用销轴穿插安装内部滑轮，前后夹板中心部位装配轴承套、调心轴承、主轴，前夹板主轴

头部装配旋转套，后夹板主轴尾部配装蜗轮由平键、压垫和螺丝固定，蜗杆、蜗杆轴和蜗轮

相互配合，蜗杆轴两轴头部用UCP轴座固定于后侧板外平面上；

所述的回转支撑轴承(3)为一体式组合结构，由内外滚圈、隔离体和滚动体组成，能同

时承受轴向力、径向力和倾翻力矩，内外滚圈平面有安装孔，外滚圈平面和所述前夹板外平

面安装固定，内滚圈平面固定于旋转承载固定板(4)后平面上；

所述旋转承载固定板(4)的板面的横向上下方各配装一双滑块滚珠直线导轨副(5)，双

滑块与开合移动板(8)上下位置连接固定，开合移动板(8)中部和丝母(7)安装连接；左右旋

丝杠(6)两头轴台端配装UCF轴承座用安装板固定于旋转承载固定板侧面端，轴台末端都装

有开合手轮(19)，旋转承载固定板(4)前面的中上部左右各开限位滑槽，用于Z型可移固定

板(10)作横向移动调整和固定。

2.根据权利要求1所述的检修车，其特征在于，所述车架体(1)呈L型框架结构，架体由

两支垂直的C型导向型钢和双纵底梁、后脚轮支撑衬、横立柱及推拉把手组成，前后脚轮安

装在架体底部，两前轮为定向轮，各装配在双纵底梁的前端部，两后轮为万向带脚踩刹车的

车轮，分别安装固定在车架体的两侧支撑衬下方。

3.根据权利要求1所述的检修车，其特征在于，所述的开合移动板(8)为两件，形状为条

形板，板的上中下部各有安装孔，所述板是连接上下滑块、固定丝母和带动L型承载轨道移

动的桥接板。

4.根据权利要求1所述的检修车，其特征在于，所述的L型承载轨道(9)截面为L形，立边
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长度方向呈宽窄渐变形，宽头一端焊有固定板和开合移动板(8)连接固定，窄头和7字型定

位插销安装板固定连接，安装板上装有定位插销(20)，用于车体和柜体的定位销孔插接。

5.根据权利要求1所述的检修车，其特征在于，所述固夹槽钢(12)是作用于断路器箱体

和Z型可移固定板(10)夹紧固定结合使用的，固夹槽钢(12)平面端胶粘聚氨酯弹性板，并开

有长槽，方便适应不同规格型号的断路器。

6.根据权利要求1所述的检修车，其特征在于，所述的滑轮组(14)为两组，由滑轮、轴

承、滑轮支架、轴承销轴和固定螺丝螺母组成，起引导和改变钢丝绳牵引方向作用。

7.根据权利要求6所述的检修车，其特征在于，所述的手摇绞盘(15)的箱体内为棘齿摩

擦片行星轮结构，通过转动输入轴头的手摇把手带动中心收放卷盘收放牵引钢丝绳(16)。
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一种多功能手车式断路器检修车

技术领域

[0001] 本发明涉及一种多功能手车式断路器检修车，属于电气检修辅助工具技术领域。

背景技术

[0002] KYN28A‑12是国内目前比较常见的一种高压开关柜，全名称为：户内金属铠装移开

式开关设备。额定电压3 .6kV~12kV，其特点是配装的真空断路器为中置式，其分为三层结

构，上层为母线和仪表室（相互隔离），中间为断路器室，下层为电缆室。由于断路器在中间

层，所以称为铠装型移开中置式金属封闭开关设备，简称中置（开关）柜。它具有完善的五防

功能：防止带负荷推拉断路器手车；防止误分合断路器；防止接地开关处在闭合位置时关合

断路器；防止误入带电隔室；防止在带电时误合接地开关等联锁功能，为一种性能优越的配

电设备，可广泛应用于发电厂、变电所、工矿企业、轨道交通、城市基础设施建设等各个行业

及领域的送电配电以及电力系统的二次变电所的受电、送电、担当着分配电能的功用，并且

对电路实行控制、保护、监测等，保证电力系统的安全运行。

[0003] 中置柜核心部件手车式断路器的断路器本体与手车操作机构（底盘车）为上下单

元结构组成形式，不同型号规格的手车式断路器质量在近200公斤到300多公斤之间，本体

和底盘车操作机构两者的结合方式是用螺丝固定在断路器手车下底部，在额定的工作周期

或发生故障时就需要对断路器进行安全维护及检修，正常情况下要把断路器和柜体完全分

开移离后进行的，有专门的运转小车从断路器室内接移出，但各开关柜制造厂家的柜体尺

寸无统一标准制约，高度宽度尺寸不一，所以运转小车规格式样也不同，且小车的用途单一

性和结构平稳性、牢固安全性等功能也差，一个单位往往需配备多种多台运转小车储备待

用，往往还存在使用中损坏和运转断路器过程中发生危险事故的隐患。断路器在维护和检

修中经常会发现底盘内电气和机械故障，特别是底盘内的（S8、S9）行程开关、辅助开关和机

械联锁机构等问题故障，这也是断路器故障率高发的部位，解决和检修这些问题与故障，一

般传统的方案有三种：一、返回厂家解决处理，弊端是在应急检修情况下不能及时供给，交

货周期慢、要有备用断路器保证补换替代；二、现场或选适合的场地架支扒杆配合手拉葫

芦、吊装索等工具把断路器起吊离地面一定工作高度，检修人员在断路器下方仰面进行拆

解检修，此方案缺点是先期准备时间长、工具笨重占地面大、检修人员配备多、不可料及的

危险性高、工作空间受限操作困难；三、配电室内就地抬掀翻转拆解检修，这过程中需要数

名检修人员把断路器抬离下运转小车，采用违规的作业方式将断路器搬至地面掀翻使之

180度至倒立状态下进行拆卸检修，这种方法极易发生断路器整体摔碰、极柱头部触头挤抵

变形、弹簧机构歪斜损伤等，从而造成更大的破坏。以上三种方案都存在着工作进展慢、效

率低，劳动强度大，人员和设备安全得不到有效保障。

发明内容

[0004] 本发明的目的是针对上述的手车式断路器的维护检修中存在的问题，提供一种能

在现场使用、适应面广、操作便捷、性能全面、安全可靠的开关柜检修小车来应对检修工作，

说　明　书 1/5 页

4

CN 108321710 B

4



能使维护检修工作效率极大的提高，用极短时间周期、轻松的操作流程、安全的措施步骤完

成工作任务。

[0005] 实现本发明目的的技术解决方案为：一种多功能手车式断路器检修车，包括车架

体、上下滑动单元、回转支撑轴承、旋转承载固定板、两滚珠直线导轨副、左右旋丝杠、丝母、

两开合移动板、两L型承载轨道、两Z型可移固定板、固锁活节拉杆螺栓、固夹槽钢、承荷上钢

梁、滑轮组、手摇绞盘和牵引钢丝绳，所述上下滑动单元设置于车架体上，所述旋转承载固

定板位于检修车大致中部并与上下滑动单元连接，所述回转支撑轴承与上下滑动单元和旋

转承载固定板固定连接，在所述旋转承载固定板的上部和下部各横向设置一滚珠直线导轨

副，在滚珠直线导轨副上通过滑块连接有纵向设置的两开合移动板，通过所述左右旋丝杠

和丝母控制开合移动板的左右移动，所述两开合移动板的下端各连接一L型承载轨道，所述

L型承载轨道用于和断路器底盘车的滚轮配合，所述两Z型可移固定板分别各自固定于两开

合移动板，所述固夹槽钢与两Z型可移固定板固定连接并呈水平设置，所述固锁活节拉杆螺

栓用于实现Z型可移固定板与断路器本体的固定锁紧，所述承荷上钢梁位于车架体的顶端，

承荷上钢梁上安装所述滑轮组，牵引钢丝绳经过所述滑轮组一端连接于上下滑动单元另一

端连接于手摇绞盘以用于实现上下滑动单元的升降运动。

[0006] 优选地，所述车架体呈L型框架结构，架体由两支垂直的C型导向型钢和双纵底梁、

后脚轮支撑衬、横立柱及推拉把手组成，前后脚轮安装在架体底部，两前轮为定向轮，各装

配在双纵底梁的前端部，两后轮为万向带脚踩刹车的车轮，分别安装固定在车架体的两侧

支撑衬下方。

[0007] 优选地，所述的上下滑动单元包括左右两侧滚轮安装板、大滚轮、滚轮轴、套、锁紧

丝母、横向间隙调节块、小滚轮、调节顶丝、前后夹板、内部滑轮、销轴、轴承套、调心轴承、中

心主轴、旋转套、蜗轮蜗杆、蜗杆轴、UCP轴座、旋转手轮（18）、外罩壳，所述左右两侧大、小滚

轮、滚轮轴、套、锁紧丝母为前后交错布局并与横向间隙调节块、小滚轮和调节顶丝装在滚

轮安装板上配入车架体的立式C型导向型钢槽内，前后夹板和滚轮安装板接合固定成一体，

前后夹板之间用销轴穿插安装内部滑轮，前后夹板中心部位装配轴承套、调心轴承、主轴，

前夹板主轴头部装配旋转套，后夹板主轴尾部配装蜗轮由平键、压垫和螺丝固定，蜗杆、蜗

杆轴和蜗轮相互配合，蜗杆轴两轴头部用UCP轴座固定于后侧板外平面上。

[0008] 优选地，所述的回转支撑轴承为一体式组合结构，由内外滚圈、隔离体和滚动体组

成，能同时承受较大的轴向力、径向力和倾翻力矩，内外滚圈平面有安装孔，外滚圈平面和

所述前夹板外平面安装固定，内滚圈平面固定于旋转承载固定板后平面上。

[0009] 优选地，所述旋转承载固定板的板面的横向上下方各配装一双滑块滚珠直线导轨

副，双滑块与开合移动板上下位置连接固定，开合移动板中部和丝母安装连接；左右旋丝杠

两头轴台端配装UCF轴承座用安装板固定于旋转承载固定板侧面端，轴台末端都装有开合

手轮，旋转承载固定板前面的中上部左右各开限位滑槽，用于Z型可移固定板作横向移动调

整和固定。

[0010] 优选地，所所述的开合移动板为两件，形状为条形板，板的上中下部各有安装孔，

所述板是连接上下滑块、固定丝母和带动L型承载轨道移动的桥接板。

[0011] 优选地，所述的L型承载轨道截面为L形，立边长度方向呈宽窄渐变形，宽头一端焊

有固定板和开合移动板连接固定，窄头和7字型定位插销安装板固定连接，安装板上装有定
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位插销，用于车体和柜体的定位销孔插接。

[0012] 优选地，所述固夹槽钢是作用于断路器箱体和Z型可移固定板夹紧固定结合使用

的，固夹槽钢平面端胶粘聚氨酯弹性板，并开有长槽，方便适应不同规格型号的断路器。

[0013] 优选地，所述的滑轮组为两组，由滑轮、轴承、滑轮支架、轴承销轴和固定螺丝螺母

组成，起引导和改变钢丝绳牵引方向作用。

[0014] 优选地，所述的手摇绞盘的箱体内为棘齿摩擦片行星轮结构，通过转动输入轴头

的手摇把手带动中心收放卷盘收放牵引钢丝绳。

[0015] 本发明具有以下有益效果：本发明能在现场使用、适应面广、操作便捷、性能全面、

安全可靠的装置来应对检修工作，能使维护检修工作效率极大的提高，用极短时间周期、轻

松的操作流程、安全的措施步骤完成工作任务。

[0016] 除了上面所描述的目的、特征和优点之外，本发明还有其它的目的、特征和优点。

下面将参照图，对本发明作进一步详细的说明。

附图说明

[0017] 图1为本发明前向整体结构示意图

[0018] 图2为本发明后向整体结构示意图

具体实施方式

[0019] 以下结合附图对本发明的实施例进行详细说明，但是本发明可以由权利要求限定

和覆盖的多种不同方式实施。

[0020] 附图标记说明：

[0021] 车架体1、上下滑动单元2、回转支撑轴承3、旋转承载固定板4，滚珠直线导轨副5、

左右旋丝杠6、丝母7、开合移动板8、L型承载轨道9、Z型可移固定板10、固锁活节拉杆螺栓

11、固夹槽钢12、承荷上钢梁13、滑轮组14、手摇绞盘15、牵引钢丝绳16、防护罩17、旋转手轮

18、开合手轮19、定位插销20。

[0022] 结合图1‑2，一种多功能手车式断路器检修车，其特征在于，包括车架体1、上下滑

动单元2、回转支撑轴承3、旋转承载固定板4、两滚珠直线导轨副5、左右旋丝杠6、丝母7、两

开合移动板8、两L型承载轨道9、两Z型可移固定板10、固锁活节拉杆螺栓11、固夹槽钢12、承

荷上钢梁13、滑轮组14、手摇绞盘15和牵引钢丝绳16，所述上下滑动单元2设置于车架体1

上，所述旋转承载固定板4位于检修车大致中部并与上下滑动单元2连接，所述回转支撑轴

承3与上下滑动单元2和旋转承载固定板4固定连接，在所述旋转承载固定板4的上部和下部

各横向设置一滚珠直线导轨副5，在滚珠直线导轨副5上通过滑块连接有纵向设置的两开合

移动板8，通过所述左右旋丝杠6和丝母7控制开合移动板8的左右移动，所述两开合移动板8

的下端各连接一L型承载轨道9，所述L型承载轨道9用于和断路器底盘车26的滚轮配合，所

述两Z型可移固定板10分别各自固定于两开合移动板8，所述固夹槽钢12与两Z型可移固定

板10固定连接并呈水平设置，所述固锁活节拉杆螺栓11用于实现Z型可移固定板10与断路

器本体的固定锁紧，所述承荷上钢梁13位于车架体1的顶端，承荷上钢梁13上安装所述滑轮

组14，牵引钢丝绳16经过所述滑轮组14一端连接于上下滑动单元2另一端连接于手摇绞盘

15以用于实现上下滑动单元2的升降运动。
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[0023] 进一步地，所述车架体1呈L型框架结构，架体1由两支垂直的C型导向型钢和双纵

底梁、后脚轮支撑衬、横立柱及推拉把手组成，前后脚轮安装在架体底部，两前轮为定向轮，

各装配在双纵底梁的前端部，两后轮为万向带脚踩刹车的车轮，分别安装固定在车架体的

两侧支撑衬下方。

[0024] 进一步地，所述的上下滑动单元2包括左右两侧滚轮安装板、大滚轮、滚轮轴、套、

锁紧丝母、横向间隙调节块、小滚轮、调节顶丝、前后夹板、内部滑轮、销轴、轴承套、调心轴

承、中心主轴、旋转套、蜗轮蜗杆、蜗杆轴、UCP轴座、旋转手轮（18）、外罩壳，所述左右两侧

大、小滚轮、滚轮轴、套、锁紧丝母为前后交错布局并与横向间隙调节块、小滚轮和调节顶丝

装在滚轮安装板上配入车架体的立式C型导向型钢槽内，前后夹板和滚轮安装板接合固定

成一体，前后夹板之间用销轴穿插安装内部滑轮，前后夹板中心部位装配轴承套、调心轴

承、主轴，前夹板主轴头部装配旋转套，后夹板主轴尾部配装蜗轮由平键、压垫和螺丝固定，

蜗杆、蜗杆轴和蜗轮相互配合，蜗杆轴两轴头部用UCP轴座固定于后侧板外平面上。

[0025] 进一步地，所述的回转支撑轴承3为一体式组合结构，由内外滚圈、隔离体和滚动

体组成，能同时承受较大的轴向力、径向力和倾翻力矩，内外滚圈平面有安装孔，外滚圈平

面和所述前夹板外平面安装固定，内滚圈平面固定于旋转承载固定板4后平面上。

[0026] 进一步地，所述旋转承载固定板4的板面的横向上下方各配装一双滑块滚珠直线

导轨副5，双滑块与开合移动板8上下位置连接固定，开合移动板8中部和丝母7安装连接；左

右旋丝杠6两头轴台端配装UCF轴承座用安装板固定于旋转承载固定板侧面端，轴台末端都

装有开合手轮19，旋转承载固定板4前面的中上部左右各开限位滑槽，用于Z型可移固定板

10作横向移动调整和固定；所述的滚珠直线导轨副5为2副，采用方形直线轨配双滑块滚珠

结构的导轨副，滚珠与直线轨滑道点接触配合作低摩擦直线引导运动，能载荷较强的颠覆

力矩；所述的左右旋丝杠6轴向中段分车制T型左右旋螺牙丝，左右丝纹长度应等于或大于

需要的工作长度；所述的丝母7为左右旋T型螺牙与丝杠配合，两件，带安装孔座型，各安装

在开合移动板8后面中间位置；

[0027] 进一步地，所所述的开合移动板8为两件，形状为条形板，板的上中下部各有安装

孔，所述板是连接上下滑块、固定丝母和带动L型承载轨道移动的桥接板。

[0028] 进一步地，所述的L型承载轨道9截面为L形，立边长度方向呈宽窄渐变形，宽头一

端焊有固定板和开合移动板8连接固定，窄头和7字型定位插销安装板固定连接，安装板上

装有定位插销20，用于车体和柜体的定位销孔插接；所述的两Z型可移固定板10各一与旋转

承载固定板中上部横向限位槽配合安装，松开锁紧螺丝能在旋转承载固定板限位槽范围内

作横向移动；所述的固锁活节拉杆螺栓11为两件，是连接Z型可移固定板和断路器本体固定

锁紧作用的；

[0029] 进一步地，所述固夹槽钢12是作用于断路器箱体和Z型可移固定板10夹紧固定结

合使用的，固夹槽钢12平面端胶粘聚氨酯弹性板，并开有长槽，方便适应不同规格型号的断

路器。

[0030] 进一步地，所述的滑轮组14为两组，由滑轮、轴承、滑轮支架、轴承销轴和固定螺丝

螺母组成，起引导和改变钢丝绳牵引方向作用；所述的承荷上钢13呈T型结构，安装固定在

车架体C型导向型钢顶上方，内下方装有滑轮组14；

[0031] 进一步地，所述的手摇绞盘15的箱体内为棘齿摩擦片行星轮结构，通过转动输入
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轴头的手摇把手带动中心收放卷盘收放牵引钢丝绳16；所述的牵引钢丝绳16的绳头一端固

定卷绕在手摇绞盘的收放卷盘内，另一头垂直向上穿进上钢梁内下方的滑轮组，然后向下

穿绕过上下滑动单元组件的前后夹板间的内部滑轮，最后拉向正上方，绳头固定在承荷上

钢梁的U型卡头上；所述的防护罩17为两件，一件固定在承荷上钢梁上部，另一件安装在上

下滑动单元的后夹板上，用作安全防护作用。

[0032] 本发明工作原理和过程：首先包括和开关柜体的对接功能，其步骤为：一、确认待

检断路器处在试验（隔离）位置，并具备可以进行检修工作状态；二、拆卸取下机构箱的前开

关面板，现出箱体框架；三、移行检修车装置至断路器室前，在距室仓前大约1cm‑5cm处，视

不同规格型号高低宽窄的室仓，摇转手摇绞盘把手收放绞盘内的牵引钢丝绳，经过滑轮组

部件带动上下滑动单元组件及与其结合的各组件作上下（升降）运动，升降至双L型承载轨

道内上平面和室仓手车轨道上平面平齐状态停止，再旋摇左右旋丝杠轴头端的开合手轮，

使丝杠配套的丝母传动开合移动板移动，使双L型承载轨道上内侧面和室仓轨道内侧面对

齐，如位置有偏差出入，略微调整车体便可解决；四、检修车装置继续前移，使L型承载轨道

下部的两定位插销全部插入室仓口下沿的定位销孔内，这样L型承载轨道口端就和室仓内

手车轨道基本呈对接状态，然后踩下车体的两后脚轮刹车锁定；五、按常规操作方式沿轨道

抽出断路器到检修车装置上，直到断路器机构箱前外框架边面贴靠上Z型可移固定板，此时

断路器已从室仓内移至检修车装置上；六、拿取固夹槽钢，以槽钢的平面端（胶粘聚氨酯面）

贴靠上断路器机构箱体背部，将固锁活节拉杆螺栓丝头穿过固夹槽钢的槽孔，用六角螺母

在槽钢凹槽内平面将断路器完全固定在检修车装置Z型可移固定板上；七、松开车体的后脚

轮刹车退移检修车装置和室仓脱离分开；八、调整车体方向推至合适工作位置至此过程结

束。如运转断路器至其它室仓，即推行检修车装置及其上夹固（或放置）的断路器至待装入

室仓前，先与室仓对接，然后车体锁定，再推入断路器进室仓，最后检查确认到位。再如需检

修手车底盘部位，即摇转旋转手轮，蜗杆蜗轮旋转带动旋转机构将夹固的断路器在检修车

装置上按所需的工作角度向左或右倾翻旋转，翻转角度在0‑‑360度之间可任意控制，因为

是大速比蜗轮蜗杆形式，所以任何角度状态下都可以锁停。适合底盘部位检修理想的角度

为断路器底部朝上（翻转角度为180度），只要摇转到这样状态就可以检修作业了。如需要手

车操作机构（底盘车）和断路器本体分离，检修人员只需卸拆掉两者结合的螺丝，然后摇转

左右旋丝杠上的开合手轮，使双L型承载轨道开移和底盘车的滚轮结触面脱离，这样便可完

全取下底盘车。待检修工作完成，先摇转开合手轮使双L型轨道合闭到之前状态，再将断路

器翻转到初始位置（0度）对接室仓，扳拧松掉夹固的螺母，退离固锁活节拉杆螺栓，取下固

夹槽钢，将断路器沿轨道推入至室仓试验（隔离）位置，装上前开关面板，这样就全面完成了

断路器的检修工作。

[0033] 以上所述仅为本发明的优选实施例而已，并不用于限制本发明，对于本领域的技

术人员来说，本发明可以有各种更改和变化。凡在本发明的精神和原则之内，所作的任何修

改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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