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@ Verfahren zum Herstellen von elektrischen Durchlauferhitzern fiir Fliissigkeiten.

@ Verfahren zum Herstellen von elekirischen
Durchlauferhitzern flir Flissigkeiten, bestehend aus
einem Durchlaufrohr und einem wendelfrmig auf
diesem angeordneten Rohrheizk&rper, der seiner-
seits mit einem die Wendel Uberdeckenden Metall-
mantel umhillt ist, dadurch gekennzeichnet, da zur
Aufnahme des Rohrheizk8rpers (2) ein aus einem
flachen, mit einer Mehrzahl paralleler Ldngsnuten (7)
versehenes Alu-StrangpreBteil (S), dessen quer zur

b 71”__

Langsrichtung verlaufende Schnittkanten einen, der
Steigung der Heizk&rperwendel (2) entsprechenden
Winkel zur Ldngsrichtung aufweisen, durch Rundver-
formen ein im Querschnitt ringférmiger Rundkdrper
(3,4) gebildet wird, in dessen durch die Verformung
nun wendelférmigen Nuten (7), der RohrheizkSrper
(2) eingebracht wird, und daB nach Einschieben des
Durchlaufrohres dieser Aufbau (1 bis 4) einem PreB-
vorgang unterworfen wird.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen von elekirischen Durchlauferhitzern fir Fliis-
sigkeiten gemiB dem Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1.

Bei bekannten Erhitzern dieser Art ist, wie bei-
spielsweise die DE-OS 3307 963 A 1 zeigt, ein
Durchlaufrohr fir die zu erwidrmende Flissigkeit
vorgesehen, um das ein Rohrheizk&rper in Form
einer Wendel gelegt ist. Um einen guten Wirme-
Ubergang vom Heizk&rper zum Durchlaufrohr zu
erzielen, ist letzteres an seinem AuBenmantel mit
einer wendelférmigen Nut versehen, deren Flanken
an die in die Nut eingelegten Rohrheizk&rper ange-
preBt sind.

Dieser Aufbau erfordert weder L&6t- noch
SchweiBarbeiten, doch ist die Herstellung des
Durchlaufrohres sehr aufwendig.

Weiterhin ist durch die DE-OS 3534 754 A 1
ein Durchlauferhitzer bekannt geworden, bei dem
ein wendelférmiger Rohrheizkdrper auf dem Durch-
laufrohr angeordnet und mit einem Metallmantel
umhillt ist. FUr die erforderliche mechanische Fe-
stigkeit dieses Aufbaus und flir eine gute Wirme-
Ubertragung ist es hier jedoch notwendig, den Roh-
rheizk&rper mit dem DurchfluBrohr hart zu verlSten,
das heiBt also, die Anwendung relativ hoher Tem-
peraturen in Kauf zu nehmen.

Einen in Form einer Wendel auf dem Durch-
laufrohr angeordneten Rohrheizkdrper zeigt auch
die DE-PS 3720 927. Infolge der eng begrenzten
BeriUhrungsflichen zwischen HeizkSrper und
DurchfluBrohr ist jedoch die Wirmelbertragung
ebenfalls eingeschrankt.

Die Umhillung mit einem Formteil aus Isolier-
material kann hier nur wenig verbessern.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es
daher, ein Verfahren zur Herstellung von Durchlauf-
erhitzern der beschriebenen Art zu schaffen, das
mit relativ geringem technischen Aufwand und un-
ter Vermeidung aufwendiger L&t- und SchweiBar-
beiten die Herstellung eines leistungsfihigen
Durchlauferhitzers ermdglicht, bei dem die vom
Heizkdrper erzeugte W&rme ohne nennenswerte
Verluste auf das durchstrdmende Medium Ubertra-
gen wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch
die kennzeichnenden Merkmale des Patensan-
spruchs 1 geldst.

Durch die Verwendung der relativ preiswerten
StrangpreBteile und bei entsprechender Formge-
bung ist es mdglich, die Bauteile des Durchlaufer-
hitzers lediglich miteinander zu verpressen und so
das Herstellungverfahren insgesamt sehr einfach
und wirtschaftlich zu gestalten.

Der Gegenstand der Erfindung ist in einem
Ausflihrungsbeispiel in der Zeichnung dargestellt
und nachfolgend beschrieben.
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Es zeigen
Figur 1
den Durchlauferhitzer, teilweise im Ldngsschnitt,
Figur 2
einen Querschnitt in der Ebene Il : Il der Figur 1

Figur 3 und Figur 4

die Anordnung des Rohrheizk&rpers in den Nu-
ten des StrangpreBteils vor und nach dem PreB-
vorgang,

Figur 5 und Figur 6

das StrangpreBteil in seiner Ausgangsform in
der Vorder- und der Seitenansicht.

Der in Figur 1 dargestellte Durchlauferhitzer
besteht aus einem Durchlaufrohr 1, zwei, einen
wendelférmig gestalteten Rohrheizk&rper 2 aufneh-
menden Halbschalen 3 und 4 aus Aluminium oder
dergleichen und einem Mantelrohr 5 aus Stahl so-
wie den beiden elekirischen Anschlissen 6 flir den
Rohrheizk&rper 2.

Die beiden Halbschalen 3 und 4 werden aus
einem mit einer Mehrzahl von parallelen Ladngsnu-
ten 7 versehenen aus Aluminium gefertigten
StrangpreBteil S, das in Ldngen bis etwa 6 m
erhiltlich ist, hergestellt. Zu diesem Zweck werden
jeweils der Linge des Durchlauferhitzers entspre-
chende Stiicke abgetrennt, wobei die Schnittkanten
S in einem durch die Steigung der Wendel des
Rohrheizk&pers bestimmten Winkel zur Langskante
des StrangpreBteils S verlaufen. Zwei dieser so
abgetrennten Stlicke werden nunmehr zu je einer
Halbschale 3 bzw. 4 geformt, dann zu einem Ring-
kérper zusammengesetzt und nun der vorher zur
Wendel geformte Rohrheizkdrper 2 in die jetzt
ebenfalls wendelfdrmigen Nuten 7, beispielsweise
durch Eindrehen, eingesetzt. SchlieBlich werden
noch das Durchflurohr 1 und das Mantelrohr 5
ein- bzw. Ubergeschoben und dieser Aufbau einem
PreBvorgang unterworfen. Der hierbei wirkende
PreBdruck hat u. a. auch zur Folge, daB das Man-
telrohr 5 in seinem Durchmesser reduziert wird und
so das relativ weiche Aluminium der Halbschalen 3
und 4 plastisch verformt wird, derart, daB, wie die
Figur 4 zeigt, der Rohrheizk&rper in seinem Durch-
messer nahezu véllig umhillt wird und so eine
auBerordentlich gute Warmelibertragung zwischen
Heizk&rper und Halbschale erreicht wird. In Verbin-
dung mit diesem PreBvorgang kdnnen auBerdem
noch Wirmeleitpasten auf den Rohrheizk&rper und
das DurchfluBrohr aufgetragen werden, um Mikro-
poren oder dhnliches zu verschlieBen. AuBerdem
hat ein solcher Auftrag noch den Vorteil, daB auf-
tretende Wirmedehnungen kompensiert werden.
Um die Berlihrungsflichen zwischen den Halb-
schalen 3 und 4 und dem Durchlaufrohr 1 noch zu
vergroBern, kann letzteres an seinem Umfang vor
dem Einbau noch gerdndelt oder geriffelt werden.

Die Einsparung von mit hohen Temperaturen
verbundenen L&t- oder SchweiBvorgdngen hat
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noch den weiteren Vorteil, daB auch Rohrheizk&r-
per mit impragnierter MgO-Flillung verwendet wer-
den k&nnen, die keine besondere Abdichtung der
Enden benétigen. Diese Imprignierungen wiren
aber nicht geeignet flir Temperaturen Uber 500
Grad C, d. h., also nicht fiir Temperaturen, die
beim Hartlbten auftreten.

Ergdnzend wird hinzugefiigt, daB der erfin-
dungsgemiBe Durchlauferhitzer auch ohne AuBen-
mantel hergestellt werden kann, wenn keine hohen
Betriebstemperaturen verlangt werden. Ebenso ist
es gegebenenfalls auch mdglich, bei entsprechen-
der Bemessung des StrangpreBteils dieses in ei-
nem Stlick zu einem Ringk&drper zu formen. Auch
hier ergibt sich die gewlinschte Wendelform der
Nuten 7. Der vorgeformte RohrheizkGrper kann
auch hier durch Hineindrehen desselben im Ring-
k&rper montiert werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen von elekirischen
Durchlauferhitzern fiir FlUssigkeiten, bestehend
aus einem Durchlaufrohr und einem wendelf6r-
mig auf diesem angeordneten Rohrheizkdrper,
der seinerseits mit einem die Wendel Uberdek-
kenden Metallmantel umhillt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zur Aufnahme des Rohrheiz-
kGrpers (2) ein aus einem flachen, mit einer
Mehrzah| paralleler Ladngsnuten (7) versehenes
Alu-StrangpreBteil (S), dessen quer zur Langs-
richtung verlaufende Schnittkanten einen, der
Steigung der Heizkdrperwendel (2) entspre-
chenden Winkel zur L3ngsrichtung aufweisen,
durch Rundverformen ein im Querschnitt ring-
férmiger Rundkdrper (3, 4) gebildet wird, in
dessen durch die Verformung nun wendelf6r-
migen Nuten (7), der Rohrheizk&rper (2) einge-
bracht wird, und daB nach Einschieben des
Durchlaufrohres dieser Aufbau (1 bis 4) einem
PreBvorgang unterworfen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der den Rohrheizk&rper (2) ent-
haltende Rundk&rper aus zwei Halbschalen (3
und 4) besteht, die aus zwei StrangpreBteilen
(S) vorgefertigt sind.

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB vor dem PreBvor-
gang ein Mantelrohr (5) auf den, aus Rohrheiz-
kGrper (2), Rundk&rper (3, 4) und Durchlauf-
rohr (1) bestehenden Aufbau geschoben wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Durchlaufrohr (1) vor
dem Verpressen an seinem Umfang gerdndelt
oder geriffelt wird.
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB vor dem PreBvorgang das
Durchlaufrohr (1) und der Rohrheizk&rper (2)
mit Warmeleitpasten versehen werden.

Elektrische Durchlauferhitzer hergestellt nach
den Verfahren gemaB den Anspriichen 1 bis 5.
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