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Wynalazek dotyczy szczeliwa do dlaw-
nic oraz uszczelnienia, sktadajacego si¢ ze
sznura i pierscieni uszczelniajacych, oraz
pierscieni dociskajacych, wykonanych z
odpowiednich metali, stanowiacych razem
jeden zespél, jak to pokazano na zaizczo-
nym rysunku.

Sznur uszczelniajacy 1 skreca sig z cien-
kich od "/, do /,, mm i waskich od 2 do
4 mm paseczkéw metalowych o prostokat-
nym lub owalnym przekroju. Pierscien u-
szczelniajacy 3 z obu stron plaski i przy-
tarty, grubosci od 10 do 30 mm, sklada sie
z dwéch potowek, ztaczonych sztyfcikami
3 i écisle dopasowanych do walu. Pier-
$cienie dociskajace 2 dopasowane do $cian-
ki dtawnicy, na zewnetrznym obwodzie

zrzadka karbowane, maja otwér wewnetrz-
ny nieco wigkszej $rednicy od walu, jedna
strone plaska i przytarta, a druga o stozko-
watem wgtebieniu.

Sznur 7 lub plecionka i pierscienie u-
szczelniajace 3 sa wykonane z jednego i te-
go samego specjalnego stopu otowiu, miedzi,
niklu i boru, dobranych w takim stosunku,
zeby mozna bylo osiagnaé dla szczeliwa w
kazdym poszczegbélnym przypadku pewna
wymagang topliwos¢, zalezna od wysokosci
temperatury srodowiska, w jakiem znajdu-
je si¢ dane szczeliwo, dopuszczalnej najwy-
zej do 500°C, przy jak najdalej posunigtej
jednolitosci struktury, zaleznej znéw od
warunkéw pracy, w jakich si¢ okaze zatozo-

ne szczeliwo. Taki stop, obok podstawowe-
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go skladnika otowiu, zawiera jeszcze miedz
od 10% do 14%, nikiel od 0,5% do 4% i bor
od 0,2%.d6.8%. . %

" Pierscienfe dociskajace’2 sa wykonane z
zeliwa kowalnego, lecz mozna je zrobi¢ row-
niez z bronzu maszynowego lub stali.

Sznur metalowy musi byé przed zaloze-
niem dobrze przesycony odpowiednim sma-
rem zmieszanym obficie z grafitem i szczel-
nie docisniety do $cianki dlawnicy, do kol-
nierzy wkladek i do walka. Pierscienie u-
szczelniajace normalnie nalezy zaklada¢ w
ilogci od jednego do kilku, w zaleznosci od
potrzeby, ich grubosci oraz dlugosci diaw-
nicy. Pierscienie dociskajace nalezy zakla-
daé zawsze w ilosci dwoch.

Pierscienie uszczelniajgce 3 majg $red-
nice zewnetrzna mniejsza od dtawnicowej,
wskutek czego miedzy niemi a scianka dtaw-
nicy powstaje waska spotsrodkowa prze-
strzeri, wypelniana smarem przez szczelnie
zamykany otwor 5. Wewnetrzny otwér pier-
$cieni dociskajacych 2, jako nieco wiekszy
od obwodu watka, réwniez pozostawia mie-
dzy niemi pewna spolsrodkowa waska prze-
strzen, w ktérej moga zbieraé sie zanieczy-
szczenia, jakie dostana sie do smaru; zosta-
ja one wciagniete w glab po watku podczas
jego ruchow, chroniac go i szczeliwo od nad-
miernego zuzycia. Porzadek zakladania do
dtawnicy czesci uszczelnienia jest pokazany
na zalaczonym rysunku.

Przez zastosowanie szczeliwa, przygoto-
wanego w powyzszy sposob, osiaga sie 1)
dla sznura: migkkosé, pulchnosé, elastycz-
nos$¢, a po skreceniu — dostatecznie gladka
powierzchnie, dobre przyleganie do uszczel-
nionych powierzchni, latwe ugniatanie w
dlawnicy i nieprzepuszczalnosé pary oraz
mozno$¢ ponownego uzycia po wyjeciu dla
sprawdzenia i odnowienia smaru; 2) dobre
i trwale dzialanie pierscieni uszczelniaja-
cych po odpowiedniem ich wykonaniu oraz
zabezpieczeniu powierzchni watka przeciw
nadmiernemu $cieraniu; 3) nalezyte $cisnie-
cie pierscieni uszczelniajacych oraz sznura

pierscieniami dociskajacemi przez dotarcie
plaskich ich powierzchni oraz wytoczenie
stozkowatego zaglebienia; 4) przez state za-
pelnienie smarem szczeliny 4, zasilanie tym
smarem stykoéw pierscieni 213, a w 1azie
przedostania si¢ pary do szczeliny, wtlo-
czenie go przez karbowania na pierscieniach
2 miedzy paski sznura metalowego, wskutek
czego szczelina upodobnia si¢ do samosma-
rujacej maznicy; wreszcie 5) — majac pe-
wien zapas paseczkow metalowych, unika
sie koniecznoéci gromadzenia na skladzie
sznuréw roznej grubosci, poniewaz z nich
zawsze mozna sporzadzi¢ odpowiedni sznur.

Szczeliwo w omawianej postaci doskona-
le nadaje sie do uszczelniania dlawnic w pa-
rowych i spalinowych silnikach, pompach,
prasach hydraulicznych, mtotach parowych,
zaworach, potaczern w rurach wodociago-
wych, zlewowych, naftowych i gazociggow
oraz plaszczyzn przylegajacych do siebie.

Normalnie nalezy zakladaé¢ do dtawnicy
caly zespél uszczelnienia, t. j. sznur 1, pier-
$cienie uszczelniajace 3 i dociskajace 2, jak
np. przy cylindrach lokomotyw, t. j. tam,
gdzie spotykaja sie wysokie cisnienia pary i
intensywna praca. Lzejsze warunki pracy,
np. mniejsze ci$nienie, pozwalaja ze wzgle-
déw oszczednosciowych ograniczyé sie do
zalozenia tylko jednego sznura metalowego
z dwoma pierscieniami dociskajacemi 2 lub
bez nich (np. przy potaczeniu rur). W pew-
nych przypadkach mozna ograniczyé si¢ do
zalozenia tylko pierscieni 2 i 3. Mozliwosé
wyboru kombinacji najodpowiedniejszej i
najtaniszej stanowi praktycznosé omawiane-
go szczeliwa, Wreszcie zamiast sznura moz-
na sples¢ z paru jednakowej grubosci pecz-
kéw paseczkow plaska plecionke i uszczel-
ni¢ niemi np. styk kolnierzy rurowych lub
dowolnych dwéch ptaszczyzn.

Zastrzezenia patentowe.

1. Szczeliwo metalowe do dtawnic, zna-
mienne tem, ze sklada sie ze stopu miedzi



wzietej w ilosci od 10% do 14%, niklu —
od 05% do 4%, boru — od 0,2% do 8%,
przy pozostalej ilosci olowiu, z ktérego to
stopu przygotowuje sie pierscienie uszczel-
niajace lub cienkie, w przekroju prostckat-
ne lub owalne paseczki o pewnej dlugosci,
skrecane nastgpnie w sznur metalowy u-
szczelniajacy pewnej grubosci, przesycany
olejem cylindrowym, zmieszanym z grafi-
tem.

2. Uszczelnienie dlawnic z czesciami,
wykonanemi ze szczeliwa wedtug zastrz. 1,
znamienne tem, Ze posiada pomiedzy sznu-
rami uszczelniajacemi pierscienie uszczel-

niajace i pierscienie dociskajace z metalu,
ulozone naprzemian.

3. Uszczelnienie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze kazdy pierscienn uszczelnia-
jacy sklada sie z dwéch polaczonych poté-
wek o srednicy zewnetrznej mniejszej, ani-
zeli wewnetrzna $rednica dlawnicy, w celu
utworzenia szczeliny napelnianej smarem,
kazdy za$ pierscien dociskajacy posiada
jedna strone ptaska, a druga o stozkowem
wglebieniu i jest na obwodzie karbowany.

Tadeusz Gabrjel Miaskowski

=
&4 -

2|
P

Druk L. Bogustawskicgo i Ski, Warszawa.



	PL20717B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


