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FIG.3

Ved en fremgangsmide til fremstilling oq montering af

en ndl i en lydaftager (pick-up!) til aftastning af 1 5
mekaniske lydbarere skal der opnis en ndl, som har den x —_
mindst mulige masse og kan tilslibes enkelt og nei- ' 1

agtigt samt giver vasentlige fordele ved montertingen

af den faerdige ndl i et tilhdrende ndleholderrsr.
Dette opnds ved, at bareren (2) for en indfattet nil
eksempelvis ved etsning far reduceret sin oprindelige
diameter til en brgkdel, at der siledes forberadts

nal efter indsattelse i et gennemgdende hul 1 form

af en pd naleholderens (4) akse vinkelret boring eller
spalte ved den ved @tsningen frilagte £lade (%) ad
mekanisk vej forbindes fast med ndleholderen 4,
hvorpd bareren (2a) fjernes ved en yderligere pear-
bejdning, der fortrinsvis ogsd bestar i &tsnina.
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Ved nale til montering i lydaftagere til af-
tastning af mekaniske lydbarere; navnlig grammofonpla-
der, kan der skelnes mellem uindfattede og indfattede
ndle. Medens den fgrste type bestdr af et enkelt stykke,
fortrinsvis af diamant eller eksempelvis safir eller
rubin, har den sidste type blot en spids af det egentli-
ge nalemateriale, der ogsa i dette tilfelde eksempelvis
kan vare diamant, medens den resterende del af nalen
bestar af et andet og eventuelt vasentlig blgdere ma-
teriale. Nélespidsen fastggres pd dette materiale ved
klaebning eller lodning.

Et eksempel pa den sidstnavnte teknik frem-
gdr af engelsk patentskrift nr. 1 487 549, ifglge hvil-
ket en diamantstump eller et andet materialestykke, der
skal danne ndlespidsen, fasthaftes til enden af en stang-
formet barer og slibes til den ¢nskede facon, hvorunder
ogsd en del af bareren bortslibes. Ved en pafglgende
slibning reduceres ba&reren lokalt til en tynd hals,
idet der dog mellem denne og selve nédlespidsen efter-
lades et skiveformet parti af bareren. Derpd faststgbes
spidsen og i hvert fald en del af det skiveformede parti
i en cement eller anden stgbemasse i en opad &ben form,
og efter massens herdning overskares barerens hals;
hvorefter dennes restdel fjernes ved planslibning af
det skiveformede parti samt stgbemassen og stgbeformen.
Der slibes herunder ikke dybere, end at nélespidsens
monteringsflade i hele sin udstrzkning forbliver dak-
ket af den resterende del af det skiveformede parti,
idet materialet i dette skal muligggre fastlodning af
nadlespidsen til lydaftagerarmen. Det pageldende materi-
ale medfgrer en vis forggelse af nédlens masse, og den
kendte fremgangsm&de er alt i alt ganske kompliceret
at gennemfgre med flere efter hinanden fglgende slib-
ninger og fiksering af nédlespidsen i Stgbemassen samt
friggrelse fra denne efter fastlodningen til holder=-

armen.
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Med udgangspunkt i denne kendte teknik angar

opfindelsen en fremgangsmdde til fremstilling og

montering af en ndl i en lydaftagerarm til aftastning

af mekaniske lydbarere, navnlig grammofonplader, ved
hvilken en nélespids indfattes i en barer, der bear-

‘bejdes til en brgkdel af sin oprindelige diameter, og
- monteres i en naleholder, og fra den kendte teknik

adskiller denne fremgangsmdde sig ved, at bareren
diameterreduceres ved @®tsning, og at den siledes for-
beredte ndl efter indsattelse i et tvargennemgdende hul
i form af en boring eller spalte i naleholderen

med den ved atsningen frilagte flade af nalespid-

sen ad mekanisk vej forbindes fast med n&leholderen,

og at bareren derefter fjernes ved en yderligere ats-—
ning.

Ligesom ved den forklarede, kendte fremgangs-
méde startes der altsd med en indfattet n&l, der er
nemmere at bearbejde end uindfattede diamanter, efter-
som bareren letter ikke blot hé&ndteringen af ndlen men
ogsé en optisk kontrol af ndleslibningen ved lysreflek-
sion, fordi denne udfgres sikrere ved de som regel lys-

uigennemtrangelige barere end ved transparente, uind-

- fattede diamanter. Af slibninger behgves der kun en

enkelt, nemlig faconslibningen af diamanten, og den
resterende del af bareren, der efterlades ved den pa-
fplgende @etsning, tjener alene til at lette diamantens
eller nalespidsens montering i lydaftagerarmen, idet
alt resterende baremateriale fjernes ved den afslut-
tende @tsning og derfor ikke yder noget bidrag til den
ferdige nédls vagt.

7 Opfindelsen er narmere forklaret under henvis-
ning til tegningen, pa hvilken

. fig. 1 viser en indfattet nal,
~fig. 2 denne nal efter den fgrste bearbejdning

. ved frémgangsm&den if¢lge opfindelsen,

fig. 3 en séledes bearbejdet ndl, der er indsat

i en r¢rformet ndleholderarm, og
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fig. 4 en ferdig nall.og nédleholderarm fremstil-
let ved fremgangsmdden ifglge opfindelsen. -

Der udgés fra en indfattet nadl, der som foran
forklaret pd enkel m&de kan tilslibes, efter at den
r3 diamant 1 ved hjalp af et lodde- eller klabemiddel
3 er fastgjort pd& en barer 2, fig. 1. Efter denne i
sig selv traditionelle indfatning af nélen reduceres
bareren ved @tsning til eksempelvis en tredjedel af den
oprindelige diameter. Fig. 2 viser den efter atsningen
resterende del 2a af ndlebareren. Det er i denne for-
bindelse indlysende, at der ma valges et atsningsmid-
del, som ikke angriber selve diamanten og ej heller
det eventuelt anvendte loddemiddel 3. Ved passende
styring af @tsningshastigheden kan man sikre, at den
tilbageblivende del 2a af bareren ogsa har en ngjag-
tigt cylindrisk facon.

For de efterfglgende fremstillingstrin kan det
vaere fordelagtigt ogsd at bortztse loddemidlet 3 pa
den efter @tsningen frilagte flade af diamanten. Dette
kan ske enten under den kemiske bearbejdning af selve
ndlebareren eller i et efterfglgende @tsningsbad, der
alene angriber loddemidlet 3.

Den forklarede diameterformindskelse af ndle-
bareren er ngdvendig, fordi det ikke eller kun med
store vanskeligheder er muligt at fastlodde eller fast-
klabe den r& diamant pa en tynd barer eller et tyndt
rg¢r, ligesom en efterfglgende slibning kan vanskelig-
ggpres eller umuligggres, fordi den tynde nalebarer
ikke tillader et tilstrakkeligt fast greb. Selv en alle-
rede slebet diamantspids kan kun med meget stort besvar
anbringes p& en sadan barer. : ,

Det er altsd ved det forklarede, fgrste frem-
stillingstrin en fordel, at det p& gkonomisk méde bli-
ver muligt at fremstille en ng¢jagtigt slebet nal som
vist i fig. 2. '

Ved det naste trin indsattes denne -ndl ifglge

fig. 2 i en rgrformet néleholderarm 4, som vist skema-
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Nileholderrgret 4 kan pd kendt mide bestd
af et tyndvagget aluminiumrgr, der i né&leenden er
udformet som en flad skovl med et til optagelse af
nalen bestemt, gennemgdende hul i form af en p& akse-
retningen vinkelret boring eller spalte 6.

Selvsagt vil en @ndret udformning af nilehol-
derrgret ikke indvirke p& opfindelsens fordele, nar
blot:der'findes en til optagelse eller fiksering af
ndlen tjenende, gennemgdende &bning (hul eller spal-
te), der star vinkelret pd eller ligger skrit i for-
hold til ndleholderrgrets akse. Specielt kan fordele-
ne ved opfindelsen ogsd udnyttes, ndr der i stedet for
en rgrformet ndleholder anvendes en massiv stang
eller stav, ligesom ndleholderens tvarsnit kan valges
vilkarligt.

Ved den traditionalle ndleanbringelse, hvor
ndlen - uanset om den er uindfattet eller indfat-
tet - gar gennem den rgrformede holder og fastklabes
til denne, er det pa grund af de sma dimensioner
et problem at £§ nilen justeret ngjagtigt i henseende
til akseretningen, og ved ikke-radiale slibefaconer
tillige i henseende til slibeaksen.

P& dette punkt giver opfindelsen en yderligere
fordel, der fremgdr af fig. 3. Takket vare den i for-
hold til diamanten 1 diameterreducerede barer 2a
kan ndlen nemt anbringes i hullet i n3leholderrgret
under automatisk sikring af den korrekte afstand fra
nalespidsen til holderrgrets underside. Dette mil,
der er vigtigt for en ensartet seriekvalitet, er
i fig. 3 betegnet med "x". Herved bliver det ungdven-
digt at foretage en individuel indstilling af ndle-
hgjden, og tillige bortfalder risikoen for, at
ndlen under'monteringen falder ud af holderrgret 4.

Med henblik pa monteringen og justeringen af
nédlen i holderrgret 4 vil dette hensigtsmessigt vare
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drejet 180° om sin akse i forhold til stillingen i
fig. 3, sd at ndlen kan indsattes ovenfra. Fig. 3
viser alts8 ndlen i den senere brugsstilling.

Efter at ndlen er rettet ind, klabes eller
loddes den med fladen 5 til holderrgret 4, og med
henblik herpd kan n&len allerede inden anbringelsen
i rgret 4 vere forsynet med klabemiddel eller
loddemiddel, og indjusteringen af n&len kan ske under
klabemidlets tgrretid eller under en efterfglgende
opvarmning til smeltning af loddemidlet.

En fordel ved dette trin af fremgangsméden
ifglge opfindelsen er, at der muligggres en forenklet
inds=zttelse og indjustering af ndlen. Desuden und-
gas det ved den traditionelle metode optradende pro-
blem, at forbindelsesmateriale, dvs. klazbe- eller
loddemidlet, wved hédrdrgrsvirkningen i nileholder-
armen suges ind i denne og derved giver forgget vagt.
Gennem opfindelsen opnds en sikker, mekanisk forbindel-
se under anvendelse af den mindst mulige mangde klabe-
middel, dels fordi der i hovedsagen kun behgver at pa-
fgres klzbemiddel pd ndlesiden, dels fordi montage-
hullet kan holdes lille. 7

Fig. 4 viser det sidste trin under fremstillin-
gen. Den nu ikke langere ngdvendige barer 2a, fig. 3,
er fjernet ved en yderligere atsning, s& at ndlen nu
fremtrader som en ikke~indfattet diamant.

En indlysende fordel er, at ndlen i realite-
ten kun bestdr af den egentlige spids, idet der hverken
findes en bzrer eller en med spidsen sammenh@ngende
diamanttap, som tilfaldet er ved de sadvanlige, uind-
fattede n&le. En ifglge opfindelsen fremstillet og
monteret ndl kan derfor have en masse, der kun belgber
sig til en brgkdel af massen ved de traditionelle nile.

Dersom den gennemsnitlige masse af indfattede
ndle sattes til 0,2-0,5 mg og af uindfattede diamanter
til omkring 0,08 mg, kan der analogt ved fremgangsmaden
ifglge opfindelsen opnds en stgrrelse pa under 0,03 mg.
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Fremgangsmade til fremstilling og montering af
en nal i en lydaftagerarm tilaaftastning af mekaniske
lydbzrere, navnlig grammofonplader, ved hvilken en na-
lespids (1) indfattes i en barer (2), der bearbej-
des til en breokdel af sin oprindelige diameter, og mon-
teres i en naleholder (4), kendetegnet ved,
at bzreren (2) diameterreduceres ved @tsning, og at den
sidledes forberedte nal (1, 2) efter indsattelse i et
tvargennemgdende hul i form af en boring eller spalte
(6) i ndleholderen med de ved @tsningen frilagte fla-
de (5) af nadlespidsen (1) ad mekanisk vej forbindes
fast med naleholderen (4), og at bareren (2a) derefter

fjernes ved en yderligere &tsning.

Fremdragne publikationer:
GB patent nr. 1487549.
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